PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitagdo e Contratos

EDITAL PREGAO ELETRONICO N° 082//2023

SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS
(Processo Administrativo n.® 35.681/2023)
Cadigo CidadES n°. 2023.017E0600008.02.0010

O MUNICIPIO DE CARIACICA, por intermédio da Secretaria Municipal de Educagao e Pregoeiro (a), designado
(a) pela Portaria PMC-GP/n° 481/2020, torna publico que realizara licitagdo, na modalidade “PREGAO
ELETRONICO”, sob o critério “menor pre¢o”, através do site www.portaldecompraspublicas.com.br do Portal de
Compras Publicas, conforme processo administrativo n® 35.681/2023.

O procedimento licitatorio sera regido pela Lei n°. 10.520/2002 (Lei do Pregao), Decreto Municipal n°. 098 de 26
de maio de 2020 (Regulamento do Pregao), Decreto Municipal n° 033/2015 (Regulamento de Registro de Precos),
Lei Complementar n° 123/2006 (Estatuto Nacional da Microempresa e Empresa de Pequeno Porte), aplicando-se
subsidiariamente, a Lei n°. 8.666/93 (Lei de Licitacdes), Lei n°. 8.078/1990 (Cddigo de Defesa do Consumidor),
conforme condi¢des estabelecidas no presente Edital.

| 1. DO OBJETO |

1.1. A presente licitagdo tem por objeto 0 REGISTRO DE PRECOS para provavel aquisicdo Mobiliario Escolar,
conforme descrito neste edital.

1.1.1. O detalhamento do objeto consta do termo de referéncia (Anexo |).

1.1.2. Em caso de discordancia existente entre as especificacbes deste objeto descritas no site
www.portaldecompraspublicas.com.br e as especificacdes constantes deste Edital, prevalecerdo as ultimas.

| 2. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

As despesas para execugao do objeto do REGISTRO DE PRECOS ora licitado, correrdo a conta das respectivas
dotagdes orcamentérias dos 6rgéos que da Ata se utilizarem e serdo especificados ao tempo da emisséo da ordem
de fornecimento.

| 3. DO ENDEREGO, DATA E HORARIO DA SESSAO PUBLICA

3.1. O Pregé&o Eletrénico sera realizado em sess&o publica e serao utilizados recursos de tecnologia da informagéo,
por meio de comunicagdo eletronica via INTERNET, mediante condigdes de seguranca - criptografia e
autenticacdo - em todas as suas fases.

3.2. Os trabalhos seréo conduzidos pelo Pregoeiro, mediante a insergdo e monitoramento de dados gerados ou
transferidos para o aplicativo www.portaldecompraspublicas.com.br, constante da pagina eletrénica do Portal de
Compras Publicas (Provedor).

3.3. Serdo observadas as seguintes datas e horarios para os procedimentos:

Inicio de acolhimento das propostas: Dia 29/12/2023 - as - 16:00h
Fim de recebimento e abertura das propostas: Dia 11/01/2024 - as - 13:30h
Inicio da sessao de disputa de pregos: Dia 11/01/2024 - as - 14:.00h

| 4. DAS CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

4.1. Poderdo participar deste Pregdo, os interessados do ramo de atividades relacionadas ao objeto, que
atenderem a todas as exigéncias, inclusive quanto a documentacdo constante deste edital, e que estejam
obrigatoriamente, cadastradas no sistema eletronico utilizado neste processo, nos seguintes termos:
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4.2. A participagéo no Pregéo Eletronico dar-se-a por meio de digitagé@o de chave de identificacdo e senha, pessoal
e intransferivel, do representante credenciado pelo Portal de Compras Publicas (Provedor do Sistema).

421. A informagdo dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicial do site http:/
www.portaldecompraspublicas.com.br op¢ao “Fazer Login”.

4.2.2. O credenciamento do licitante dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificagdo e senha, pessoal e
intransferivel, obtidas junto ao Portal de Compras Publicas, através de cadastramento simplificado no site
www.portaldecompraspublicas.com.br/adesao, através de cadastramento simplificado.

4.2.3. E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer transagao
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Municipio ou ao Portal de Compras Publicas
a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido, ainda que por terceiros.

4.2.3.1. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletrénico implica
na responsabilidade legal pelos atos praticados e a capacidade técnica para realizagdo das transagdes
inerentes ao Pregao Eletrénico.

4.3. As duvidas referentes ao credenciamento e a operagao, deverao ser sanadas com o suporte técnico
do Portal de Compras através dos telefones (061) 3003-5455 e do e-mail:
falecom@portaldecompraspublicas.com.br.

4.3.1. Como requisito para participagdo no Pregéo, o licitante devera assinalar, em campo préprio do sistema
eletrdnico, que cumpre plenamente os requisitos de habilitagéo e que sua proposta estad em conformidade com
as exigéncias do Edital, inclusive sua condi¢do de tratamento diferenciado quando for o caso.

4.3.2 A declaragfo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagio e proposta sujeitara o licitante
as sang0es previstas neste Edital.

4.3.3. O envio das declaragées por meio do sistema obriga a proponente a todos os efeitos legais, uma
vez que a senha e a chave eletronica sdo de uso exclusivo, porém, nao exime o envio do Termo
Declaratorio estabelecido no Anexo lIl.

4.4. O licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletronico,
assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances, durante todo o procedimento licitatdrio.

4.5. Apos a divulgacao do edital no sitio eletronico, os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do
sistema, proposta com a descrigdo do objeto ofertado e o pre¢o juntamente com os documentos de
habilitagao exigidos no edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sesséo publica.

4.6. As propostas de pre¢os e documentos poderado ser enviadas, substituidos e excluidos até a data e
hora de sua abertura definidas no item 03 deste Edital.

4.7. Cabera ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao publica de
disputa e até sua efetiva homologagao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios
diante da inobservancia de quaisquer atos ou mensagens emitidas pelo Pregoeiro ou pelo sistema ou de
sua desconexao.

4.8. A participagéo nesta licitacdo implica no acatamento das seguintes condigdes:
4.8.1. O objeto ofertado devera atender as especificagdes constantes deste Edital e seus Anexos;
4.8.2. Os pregos ofertados seréo fixos;

4.8.3. Concordancia quanto as condigbes e exigéncias estipuladas na presente licitagdo, inclusive, as
condigdes constantes deste edital e seus anexos, caso ndo tenha impugnado oportunamente, naquilo que
discordar;

4.8.4. Nos precos propostos estarao inclusas todas as despesas, de qualquer natureza, incidentes sobre o
fornecimento do objeto da licitagéo.
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4.9. N&o poderéo participar desta licitagdo:

4.9.1. Empresa suspensa de participar de licitagdo e impedido de contratar com este ou qualquer outro ente
da Administragao Publica, durante o prazo da san¢&o aplicada;

4.9.2. Empresa declarada iniddneo para licitar ou contratar com a Administra¢do Publica, enquanto perdurarem
os motivos determinantes da punigéo ou até que seja promovida sua reabilitagéo;

4.9.3. Empresa impedida de licitar e contratar com o Municipio, durante o prazo da san¢&o aplicada;

4.9.4. Empresa proibida de contratar com o Poder Publico, em razédo do disposto no art. 72, § 8°, V, da Lei n°
9.605/98;

4.9.5. Empresa proibida de contratar com o Poder PUblico, nos termos do art. 12 da Lei n° 8.429/92;
4.9.6. Quaisquer interessados enquadrados nas vedagdes previstas no art. 9° da Lei n° 8.666/93;

4.9.6.1. Entende-se por “participagéo indireta” a que alude o art. 9° da Lei n° 8.666/93 a participagédo no certame
de empresa em que uma das pessoas listadas no mencionado dispositivo legal figure como socia, pouco
importando o seu conhecimento técnico acerca do objeto da licitagdo ou mesmo a atuagao no processo licitatorio.

4.9.7. Sociedade estrangeira ndo autorizada a funcionar no Pais;
4.9.8. Empresa cujo estatuto ou contrato social ndo seja pertinente e compativel com o objeto desta Licitacéo;
4.9.9. Empresa que se encontre em processo de dissolugéo, faléncia, fuséo, cisdo ou incorporacéo;

4.9.10. Sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas aquelas que tenham diretores,
sOcios ou representantes legais comuns, ou que utilizem recursos materiais, tecnoldgicos ou humanos em comum,
exceto se demonstrado que ndo agem representando interesse econdmico em comum;

4.9.11. Consorcio de empresa, qualquer que seja sua forma de constituigio.

5. DOS ESCLARECIMENTOS E DA IMPUGNAGAO AO EDITAL

5.1. Até 03 (trés) dias Uteis antes da data fixada para a abertura das propostas, qualquer pessoa podera solicitar
esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatorio desta licitagdo, mediante documento formalizado e
apresentado no endereco eletrénico do provedor em local préprio no Sistema Portal de Compras
(www.portaldecompraspublicas.com.br) ou ainda, via e-mail: preqgao3@cariacica.es.gov.br.

5.1.1. Os pedidos de esclarecimentos e as impugnagdes deveréo ser enviados ao pregoeiro, exclusivamente
por meio do endereco eletronico do provedor indicado neste edital. As impugnagdes somente serdo aceitas
quando cumpridas os demais requisitos de admissibilidade.

5.1.2. As respostas as impugnacgdes e aos esclarecimentos solicitados, bem como outros avisos de ordem
geral, serdo cadastradas no sitio eletrénico www.portaldecompraspublicas.com.br sendo de responsabilidade
dos licitantes, seu acompanhamento.

5.1.2.1. Cabera ao pregoeiro, decidir sobre a impugnagéo, suspendendo os prazos do certame, caso
necessario.

5.1.2.1.1. Na hipétese da suspensao de prazo do certame, sera lancada no sistema a informagéo de
que 0 mesmo se encontra em “Suspenso”.

5.1.2.3. Caso o Pregoeiro decida pelo ndo acatamento da impugnacéo, os autos do processo seréo
encaminhados ao ordenador de despesa a quem competira, nesse caso, ratificar ou alterar a decisdo do
Pregoeiro.

5.1.2.4. Acolhida a impugnac&o contra o Edital sera designada nova data para a realizag&o do certame.
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5.2. Qualquer modificacdo no edital sera divulgada pelo mesmo instrumento de publicacdo em que se deu o texto
original, reabrindo-se o0 prazo inicialmente estabelecido, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragéo néo
afetar a formulagdo das propostas.

6. DA PROPOSTA DE PREGOS NO SISTEMA ELETRONICO

6.1. O encaminhamento da proposta pelo licitante pressupde seu pleno conhecimento e aceitacdo de todas as
regras do certame.

6.1.1 O licitante assinalara no sistema, antes de registrar sua proposta, que cumpre plenamente os requisitos
de habilitagdo e proposta exigidos neste instrumento convocatorio, bem como as demais declaragdes
estabelecidas, sujeitando-se as sangdes legais na hipdtese de declaragao falsa.

6.1.2. Para a elaboragéo da proposta comercial o licitante devera considerar os precos praticados no mercado,
sem quaisquer acréscimos em virtude de expectativa inflacionaria.

6.2. Assinalar em campo proprio o tipo de seguimento de faturamento de sua empresa, ou seja, sua condigéo de
Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte.

6.3.Para fins deste edital, doravante a Microempresa e Empresa de Pequeno Porte serdo identificadas
simplesmente, como “MEP”.

6.4. Da proposta de precos no Portal de Compras Publicas:

6.4.1. A proposta de pregos e os documentos de habilitagdo previstos no Edital deverao ser encaminhados,
mediante a opgdo "Acesso identificado”, na pagina inicial do site www.portaldecompraspublicas.com.br,
conforme datas e horarios limites estabelecidos no item 3 deste instrumento convocatorio.

6.4.2. Sera de inteira responsabilidade do licitante o preenchimento de todas as informagdes requeridas pelo
sistema, devendo 0 mesmo cuidar para que tais nao o identifiquem sob pena de desclassificacéo.

6.4.3. A proposta e os lances formulados pelo licitante, através do sistema eletrénico devera indicar o PREGO
GLOBAL DO LOTE, expresso em Real (R$).

6.4.4. Apés o fim do acolhimento de proposta, ndo cabera desisténcia, salvo por motivo justo decorrente de
fato superveniente e aceito pelo Pregoeiro.

6.5. No caso de propostas com valores iguais, ndo ocorrendo lances, prevalecera aquela que for recebida e
registrada em primeiro lugar.

7. DO JULGAMENTO E DA CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS

7.1. Ap6s o encerramento do horario definido para o acolhimento de propostas, o Pregoeiro, iniciara, via internet,
a sesséo publica do Pregao Eletronico e verificara a conformidade das mesmas com os requisitos estabelecidos
neste Edital, desclassificando aquelas que ndo estejam em conformidade com o mesmo.

7.2. Para o julgamento das propostas sera adotado o critério de MENOR PRECO GLOBAL DO LOTE.

7.3. Sera desclassificada a proposta que:
a) Nao atender as disposi¢des contidas no presente Ato Convocatério;

b) Apresentar vantagens baseadas nas ofertas dos demais licitantes;
c) Apresentar irregularidade, omisséo ou defeito que dificulte o seu julgamento;
d) Contiver qualquer limitagdo ou condigéo contrastante com o presente Edital;

7.4. A eventual desclassificacdo de proposta sera fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento
em tempo real por todos os participantes.

7.5. Se todas as propostas forem desclassificadas, o Pregoeiro podera fixar as licitantes o prazo de 08 (oito) dias
Uteis para a apresentacdo de novas propostas, escoimada (s) da (s) causa (s) da desclassificag&o.
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7.6. O sistema ordenara, automaticamente, as propostas classificadas pelo Pregoeiro, sendo que somente estas
participardo da fase de lance.

8. DA SESSAO DE DISPUTA E DOS LANCES

8.1. A partir do horario previsto no item 03 do Edital, a sessdo publica de disputa eletrénica, via Internet, sera
aberta por comando do Pregoeiro.

8.2. Classificadas as propostas, 0 Pregoeiro iniciara a fase competitiva, quando entdo os licitantes poderéo
encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletrénico.

8.2.1. Aberta a etapa competitiva, os representantes das proponentes deverao estar conectados ao sistema
para participacdo da sesséo de lances.

8.2.2. A cada lance ofertado o sistema informara, imediatamente, o recebimento e o respectivo horario de
registro e valor, mas nao identificara os autores dos lances registrados.

8.3. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, sobre 0 menor valor
registrado.

8.4. A etapa de envio de lances na sessdo publica durara dez minutos e, apds isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois minutos do periodo de duragdo da
sessao publica e serd de dois minutos ocorrendo sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse
periodo de prorrogacao, inclusive quando se tratar de lances intermediarios.

8.5. Encerrada a sesséo publica sem prorrogacao automatica pelo sistema o pregoeiro poderd, assessorado pelo
apoio, admitir o reinicio da etapa de envio de lances, em prol da consecugdo do melhor pre¢o, mediante
justificativa.

8.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado e as regras de aceitagao dos
mesmos.

8.6.1. O intervalo determinado pelo sistema virtual entre os lances enviados nao sera inferior a 15 (quinze)
segundos.

8.6.2. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

8.7. Sera considerado vencedor da etapa de lances, o licitante que ofertar o MENOR PREGO GLOBAL DO LOTE,
conforme definido no item 7.2.

8.8. No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do pregéo, o sistema eletronico
podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢éo dos lances.

8.8.1. O Pregoeiro, quando possivel, dara continuidade a sua atuagdo no certame, sem prejuizo dos atos
realizados.

8.8.2. Quando a desconexdo persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do Pregéo sera
suspensa e teré reinicio somente ap6s comunicagdo expressa do Pregoeiro aos participantes, via sistema.

8.9. O Sistema anunciara o licitante detentor da melhor proposta imediatamente ap6s o encerramento da etapa de
lances.

8.10. A desisténcia em apresentar lance eletronico implicara a manutencao do Ultimo prego apresentado pelo
licitante, para efeito de ordenagéo das propostas.

8.11. Caso os licitantes classificados nédo apresentem lances, sera verificada a conformidade entre a proposta de
menor preco e o valor estimado para a contratacao.
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8.12. Encerrada a etapa de envio de lances da sessédo publica, o pregoeiro deverd encaminhar, pelo sistema
eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida melhor
proposta, vedada a negociagdo em condigdes diferentes das previstas no edital.

8.12.1. A negociagdo de que trata o item 8.12 sera realizada por meio do sistema e poderd ser
acompanhada pelos demais licitantes.

8.12.2. Sem prejuizo da negociacdo de que trata o paragrafo anterior, podera a autoridade responséavel
requerer nova tratativa para um desconto ainda maior visando a adequagdo da proposta a hodierna
realidade de mercado, 0 que podera ser feito por meio de correspondéncia eletronica.

8.12.2. A contraproposta objetivando redugdes de pregos seréa registrada pelo Pregoeiro, através de acesso
ao “link” “relatério de disputa” e “contraproposta”, enquanto o lote estiver na condi¢ao “arrematado”.

8.13. Os proponentes, a qualquer momento, depois de finalizado o lote, poderao registrar seus questionamentos
para o Pregoeiro via sistema, acessando sequencialmente os “links” “Relatorio de Disputa”, para o lote disputado,
“Chat Mensagens” e “Enviar Mensagem”, sendo que todas as mensagens enviadas constardo no Histérico do
Relatério de Disputa.

8.14. Da sessé&o publica do Pregéo divulgar-se-a Ata no sistema eletronico, na qual constara a indica¢do do lance
vencedor, a classificagdo dos lances apresentados e demais informagdes relativas ao certame licitatorio, sem
prejuizo das demais formas de publicidade prevista na legislagdo pertinente.

8.15. Encerrada a etapa de lances, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a
compatibilidade do pre¢o em relagéo ao estimado para contratagéo abrindo o prazo de até as 18 horas do dia
subsequente do ato de arrematagdo para que o licitante detentor da melhor oferta envie por meio do sistema
eletronico  (www.portaldecompraspublicas.com.br) a proposta comercial readequada, (modelo anexo Il) em
formato PDF.

8.15.1. Ante a impossibilidade da confrontagdo e comparagdo entre os documentos e seus originais, a
aceitacdo destes somente sera admitida mediante a apresentacdo do Termo Declaratério conforme modelo
constante do anexo lll, em especial sua letra “g”

8.16. A Administracdo poderéa requerer para fins de averiguagdo de autenticidade a apresentagéo de originais ou
copias autenticadas dos documentos cuja verificagdo ndo seja possivel por meio eletronico, o que devera ser
providenciado pelo licitante no prazo méaximo de 48 horas ap6s sua notificagéo.

8.17. Constatado o atendimento as exigéncias do edital, o licitante que ofertou 0 menor prego sera declarado
vencedor.

8.17.1. Seréa desclassificada a proposta que apresentar precos manifestamente inexequiveis nos termos da lei.

8.18. Se o licitante ndo atender as exigéncias editalicias, o Pregoeiro examinara a oferta subsequente na ordem
de classificagao, até a apuragao de uma proposta que atenda a todas as exigéncias.

9. DA PROPOSTA DE PREGOS READEQUADA

9.1. O arrematante devera apresentar proposta escrita, redigida em idioma nacional, impressa em papel com
timbre da licitante por meio mecanico ou informatizado, de forma clara e inequivoca, sem emendas, rasuras ou
entrelinhas, em estrita observancia as especificagdes contidas neste edital, assinada a Ultima folha e rubricada as
demais pelo seu titular ou representante legal, devidamente identificado.

9.1.1.0 proponente devera utilizar o modelo de proposta apresentado como anexo ll, a este Edital, sob pena
de desclassificagao.

9.2. A proposta devera ser preenchida contendo as especificagdes claras e detalhadas do objeto ofertado, valor
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unitario, valor total do item ofertado e valor global do lote, em reais, e por extenso, prevalecendo no caso de
divergéncia os valores por extenso sobre 0s numéricos.

9.2.1. Devera ser observado pelo proponente que o valor unitario de cada item que compde o lote ndo podera
ser superior aquele estabelecido no edital, podendo o pregoeiro determinar a adequacéo da proposta & forma
aqui estabelecida, o que devera ser providenciado no prazo de 02 (dois) dias Uteis.

9.2.2. A proposta deveré ser valida por 120 (cento e vinte) dias, contados da data de sua apresentagéo.

9.3. O preco proposto devera contemplar todos os custos diretos e indiretos por ventura decorrente ou de qualquer
outra forma relacionados com o objeto da presente licitagdo tais como, exemplificativamente: impostos, taxas,
transportes, seguros, embalagens, encargos, contribuicdes e obrigacdes sociais, trabalhistas e previdenciarias,
insumos de qualquer natureza, etc.

9.3.1. Quaisquer tributos, custos ou despesas, de qualquer natureza, omitidos da proposta ou incorretamente
cotados seréo considerados como inclusos nos pregos, ndo sendo aceitos pleitos de acréscimos, a esse ou a
qualquer titulo, devendo o objeto ser entregue ao Municipio sem 6nus adicional.

9.4. E facultado ao Pregoeiro realizar diligencias, inclusive visita técnica, acompanhada ou ndo de técnico, para
verificagdo da adequabilidade da proposta com o objeto licitado.

9.4.1.Para cumprimento do que acima esta previsto o arrematante sera convidado a apresentar o enderego de
sua sede ou depositos no prazo maximo de 24 horas. Em ndo havendo o cumprimento do prazo estipulado e
no caso de divergéncia entre o relatério decorrente desta diligencia e a especificacéo do Edital, a proposta sera
desclassificada.

9.4.2. As despesas/custos decorrentes da diligéncia, correrdo as expensas, exclusivamente, do Municipio.

95. A proposta devera ser anexada em local préprio no Sistema Portal de Compras
(www.portaldecompraspublicas.com.br), no prazo estabelecido no item 8.15.

9.6. Sera desconsiderada a proposta do licitante que ndo for o responséavel direto pela presta¢do do servico,
faturamento e pela emissao da Nota Fiscal/Fatura do objeto licitado.

9.7. No julgamento da habilitagdo e das propostas, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a
substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado
em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitacéo e classificacéo.

9.8. Caso o licitante se torne arrematante em data posterior a data de disputa e ocorrendo a eventual expiragao
do prazo de validade de documento inseridos no sistema, devera o0 mesmo ser substituido por outro com validade
atualizada no prazo maximo de 24 horas ap6s a notificagao.

9.8.1. O documento substituto podera ser enviado para o e-mail indicado no rodapé desta pagina.

| 10. DA HABILITAGAO

10.1. Para ser habilitado a seguir no certame o licitante devera apresentar a documentacédo constante do anexo
lil e IV, parte integrante deste edital.

10.2. Sob a pena de inabilitacéo, todos os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar em nome da
licitante, e preferencialmente, com nimero do CNPJ e enderego respectivo.

10.2.1. Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz.

10.2.2. Se a licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles que, pela
prépria natureza, sdo emitidos somente em nome da matriz.

10.3. Sera desclassificado aquele que deixar de apresentar, qualquer documento solicitado, ou apresenta-lo em
desacordo com o estabelecido neste Edital.
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10.4. Constatado o atendimento pleno as exigéncias editalicias, seré declarado o vencedor da licitagao, iniciando-
se a contagem do prazo para a inten¢ao de recursos

| 11. DO RECURSO

11.1. DECLARADO O VENCEDOR, qualquer licitante, podera manifestar imediatamente sua intengao de recorrer
da decisdo, exclusivamente, por meio eletrdnico, em local préprio no Sistema Portal de Compras
(www.portaldecompraspublicas.com.br) ou ainda, via e-mail: pregao3@cariacica.es.gov.br.

11.1.1. Nos termos do Decreto Municipal n° 098/2020, seré considerada como manifestagao imediata aquela
efetuada, por meio da internet, até as 18 horas do dia subsequente aquele em que for declarado o licitante
vencedor por meio do sistema eletronico.

11.1.2. Somente sera admitida a manifestagao que contenha a prévia motivagéo recursal.

11.1.2.1. A falta de manifestagdo imediata e/ou motivagéo recursal do licitante importara a decadéncia do
direito de recurso.

11.1.3. A manifestacdo da intencdo de recurso desacompanhada da motivagdo efou a ndo apresentacdo das
raz6es do mesmo importara no cancelamento da mesma no sistema eletrénico.

11.1.4. Feita a manifestacdo motivada da intencé&o de recurso sera concedido o prazo de 03 (trés) dias Uteis para
apresentagéo das razdes do recurso.

11.1.5. Apresentado o recurso serdo os demais licitantes intimados por meio do préprio sistema para querendo
apresentar contrarrazbes em igual prazo, que comegara a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispenséaveis a defesa dos seus interesses.

11.2. O Pregoeiro receberd o recurso, examinando-o quanto a admissibilidade, verificando a sua tempestividade,
a sucumbéncia, a legitimidade e o interesse da parte.

11.2.1. N&o seréo conhecidos os recursos apresentados fora do prazo legal e/ou subscritos por representante
nao habilitado legalmente ou n&o identificado no processo para responder pelo Licitante.

11.3. O Pregoeiro podera reconsiderar a decisdo atacada ou encaminhar o recurso ao ordenador de despesa, ao
qual cabera decidi-lo em Ultima instancia administrativa.

11.4. O acolhimento do recurso implica tdo somente na invalidagéo daqueles atos que ndo sejam passiveis de
aproveitamento.

11.5. Os memoriais das razdes do recurso e contrarrazdes poderao ser encaminhados na forma eletrénica, em
local proprio do Sistema Portal de Compras (www.portaldecompraspublicas.com.br) , via e-mail
pregao3@cariacica.es,com.br ou apresentados por escrito, dirigidos ao Pregoeiro e protocolizados junto ao
Protocolo Geral da Prefeitura Municipal de Cariacica, sito na Av. Mario Gurgel, n° 2.502 — Alto Lage — Cariacica/ES,
CEP 29.151-900 em dias uteis, no horario de 12h:00min as 17h:00min.

11.5.1. Na hipotese de remessa postal somente sera admitido o uso de servigos expressos (SEDEX ou similar),
contado, para fins o item 11.1.4 a data da postagem.

11.6. Nao havendo interposicdo de recurso e apds anédlise da habilitagio, caberd ao Pregoeiro, proceder a
adjudicacao do objeto ao licitante vencedor.

11.7. Estando regulares os atos praticados, o ordenador de despesa homologara o certame, podendo revogar ou
anular a licitagdo nos termos do art. 49 da Lei Federal 8666/93.

11.8. Os autos do processo permanecerao com vistas franqueadas aos interessados na Secretaria Municipal de
Administracao, em dias uteis nos horarios de 12h:00min as 17h;:00min.

11.8.1. Havendo interesse em copias do processo, o licitante devera proceder solicitagéo por escrito, sendo as
mesmas executadas a custa do interessado.
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| 12. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGAGAO

12.1. O objeto deste Pregéo sera adjudicado pelo Pregoeiro, salvo quando houver recurso, hipétese em que a
adjudicacdo cabera ao ordenador de despesa para homologag&o.

12.2. A homologacgéo deste Pregdo compete ao ordenador de despesas.

12.3. Homologada a licitag&o, o adjudicatario sera convocado a firmar o contrato, o que devera fazé-lo no prazo
maximo de 05 (cinco) dias uteis.

12.3.1. O ndo atendimento a convocag&o de que trata o item acima ou a recusa em assinar o contrato sujeitara
o adjudicatario as sangdes previstas neste edital.

12.3.2. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo
adjudicatario durante o seu transcurso, e desde que ocorra por motivo justificado e aceito pela Administracao.

12.4. Como condi¢do para assinatura do Contrato o adjudicatario deverd manter as mesmas condigdes
habilitatorias exigidas no Edital.

12.5. Quando a adjudicataria se recusar a assinar o contrato no prazo e condigdes estabelecidos, sem prejuizo da
aplicagdo das sangOes cabiveis, poderd ser convocada outra licitante, desde que respeitada a ordem de
classificacao.

| 13. DA FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

13.1. Homologada a licitag&o, o adjudicatério sera convocado a assinar a Ata de Registro de Precos, o que devera
fazé-lo no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis.

13.1.1. O n&o atendimento a convocagao de que trata o item acima sujeitard o adjudicatério as sangdes
previstas neste edital.

13.1.2. O prazo de convocacdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo
adjudicatario durante o seu transcurso, e desde que ocorra por motivo justificado e aceito pela Administracao.

13.2. A minuta da Ata de Registro de Precos a ser firmada, integra o presente edital para todos os fins e efeitos
de direito e regulamentara as condi¢des da execugdo do objeto, direitos, obrigacdes e responsabilidades das
partes.

13.3. Publicado seu extrato no Diario Oficial, a Ata de Registro de Pregos tera efeito de compromisso de
fornecimento, conforme disposto no Decreto Municipal n® 033/2015 (art. 15).

| 14. DO CADASTRO DE RESERVA

14.1. Obedecida a ordem de classificagdo, podera ser incluido, na respectiva ata, em forma de anexo, o registro
de até 03 (trés) licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificagéo do certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto
ndo atender aos requisitos previstos no art. 3°, §2°, da Lei n°® 8.666, de 1993.

14.2. O cadastro de reserva sera constituido via “chat” por provocagéo do Pregoeiro ao fim da fase de disputa a
que alude o item 8 deste Edital;

14.3. O licitante que admitir adequar seu prego aquele da proposta vencedora devera proceder conforme determina
os itens 9 e 10 deste edital;

14.4. Os aderentes ao Cadastro de Reservam quando convocados a assinar a Ata de Registro de Pregos, se
submetem as regras estabelecidas no item 13, acima.

| 15. DOS PRAZOS E CONDIGOES DE ENTREGA DO OBJETO
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15.1. Os prazos e condigdes de entregado objeto desta licitacdo sdo aqueles definidos no Termo de Referéncia
anexo |, que integra este edital.

15.2. O prazo de entrega admite prorrogacdo, a critério do 6rgdo requisitante, desde que justificado por escrito,
mediante algum dos seguintes motivos:

15.2.1. Superveniéncia de fato excepcional e imprevisivel, estranho a vontade das partes, que altere
fundamentalmente as condi¢Oes de entrega dos objetos licitados;

15.2.2. Aumento das quantidades inicialmente previstas no Edital, nos limites permitidos na Lei 8.666/93;

15.2.3. Impedimento por fato ou ato de terceiros, reconhecido pela Administragdo em documentos
contemporaneos a sua ocorréncia;

15.2.4. Omisséo ou atraso de providéncias a cargo da Administragdo Municipal, sem prejuizo das sangbes
legais aplicaveis aos responsaveis.

15.3. O fornecedor sera obrigado a corrigir, remover, reparar, substituir, as suas expensas, no todo ou em parte,
0s objetos em que vierem a ser recusados por vicios e defeitos de fabricagéo ou incorre¢des ou que estejam fora
das especificagdes, no prazo maximo de 15 (quinze) dias consecutivos contados de sua notificagao, hipdtese que
impedira o recebimento definitivo enquanto néo for satisfeito integralmente o objeto contratado.

15.3.1. A notificacdo de que trata este item sera feita por correspondéncia eletrénica para o enderego indicado
na proposta, considerando-se como lida a notificagao na data de seu envio.

15.4. O Municipio podera rejeitar, no todo ou em parte, o objeto fornecido em desacordo com as especificagdes e
condigdes estabelecidas no edital, fixando prazo para regularizagéo.

15.5. Ultrapassado o prazo a que alude o item 14.3 acima e ndo sendo adotada a providencia indicada, o objeto
recusado ficara disponivel para sua retirada pelo fornecedor no endereco de entrega pelo prazo de 20 (vinte) dias
consecutivos apds o qual o0 mesmo sera considerado como abandonado o que autorizard a Administragéo a dar-
lhe o destino que entender conveniente na forma da Lei.

15.6. O recebimento definitivo sera feito na forma do art. 73 da Lei 8.666/93, mediante conferencia de sua
conformidade com a qualidade, quantidade e especificagdes técnicas dos objetos adquiridos.

15.6.1. O recebimento definitivo ndo exime o fornecedor das responsabilidades e sangdes previstas neste ato
convocatorio.

15.7. O drgéo requisitante ndo sera obrigado a usar o quantitativo total do objeto, podendo assim, haver variagdo
a menor ou a maior dos quantitativos, nos limites permitidos por Lei.

| 16. DAS OBRIGAGOES ACESSORIAS

16.1. Além daquelas listadas no Termo de Referéncia, anexo | deste edital, serdo obrigacdes do fornecedor:

a. Responsabilizar-se por quaisquer danos/prejuizos pessoais e/ou materiais causados a terceiros ou a
Administracdo, decorrentes de agdo ou omissdo, culposa ou dolosa, praticada por seus empregados e
prepostos, salvo danos/prejuizos resultantes de caso fortuito ou de forga maior;

b. Assumir a responsabilidade pelos encargos trabalhistas, fiscais, previdenciarios e comerciais decorrentes
da execucao do objeto, sem dnus para o municipio;

c. Néao transferir a outrem, no todo ou em parte o objeto desta licitagéo.

d. Notificar a Administragdo, imediatamente e por escrito, quaisquer irregularidades que venham a ocorrer em
funcéo do fornecimento dos produtos;

e. Manter seus funcionérios devidamente identificados por crachés durante a entrega dos produtos;
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f. Assegurar o cumprimento das obrigagdes trabalhistas contidas na legislacdo especifica, aplicaveis a sua
espécie de atividade;

g. Responder pelas despesas decorrentes de qualquer infragéo seja qual for desde que praticada por seus
funcionérios durante a entrega;

h. Manter todas as condi¢des de habilitagdo e qualificacdo exigidas por ocasido da licitagdo, durante a
execucdo do objeto.

| 17.DO PAGAMENTO

17.1. O pagamento pelo objeto podera ser efetuado em até 30 (trinta) dias apds a entrega dos objetos, mediante
apresentacéo da Nota Fiscal/Fatura, devidamente, aceita e atestada pelo 6érgdo competente.

17.1.1. Quando do pagamento a Administracdo promovera a verificagdo da manutengéo das condi¢bes de
habilitagao do fornecedor, razéo pela qual a nota fiscal devera vir acompanhada das certiddes de regularidade
perante:

a) Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS);

b) Fazenda Federal (Certiddo Conjunta Negativa de Débitos, relativos a tributos federais, conforme Portaria
PGFN/RFB N° 1751/2014);

c) Fazenda Estadual;
d) Fazenda Municipal da sede do fornecedor e do Municipio de Cariacica.

e) Justica trabalhista (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT).

17.2. N&o sera admitida a antecipagéo de pagamento.
17.3. Das notas fiscais/faturas devera constar, além dos pregos da proposta aceita, 0 n° da agéncia bancaria, 0
nome do banco e nimero da conta da empresa, n° do processo e da Autorizagdo de Fornecimento.
17.4. Ocorrendo erros nas Notas Fiscais/Faturas, as mesmas serdo devolvidas ao fornecedor para corregéo,
ficando estabelecido que o prazo para pagamento sera contado a partir da data da apresentacdo da Nota
Fiscal/Fatura corrigida.
17.5. Os pagamentos poder&o ser sustados nos seguintes casos:

a) ndo cumprimento das obrigagfes assumidas;

b) ndo entrega do objeto nas condi¢des estabelecidas;
17.6. Nenhum pagamento seré efetuado ao fornecedor enquanto perdurar qualquer pendéncia de liquidagao, ou
obrigac&o que lhe for imposta, sem que isto gere direito ao pleito de reajustamento de pregos ou corregao.
17.7. Para emisséo da Nota Fiscal deveréo ser considerados os seguintes dados do tomador:
Prefeitura Municipal de Cariacica
Avenida Méario Gurgel, n°2.502 - Bairro Alto Lage - Cariacica-ES.
CNPJ N°. 27 150 549/0001-19
L.E.: ISENTO.

17.8. Ocorrendo atraso no pagamento e desde que nao tenha sido o fornecedor quem |he deu causa, podera, a
requerimento deste, ser lhe compensada a mora por meio da aplicagao da seguinte formula:

EM=1xNxVP

Onde:

EM = encargos moratorios;

N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = valor da parcela a ser paga;

I =0,0001644 (indice de compensacéo financeira por dia de atraso, assim apurado | = (6/100)/365).

17.9. Empresérios com crédito para com o Municipio, e que estiver em débito, seré obrigado a compensar o valor
devido, objeto de parcelamento ou n&o, recebendo apenas a diferenca apurada a seu favor, conforme determina
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o art. 313 do Codigo Tributéario Municipal (LC 27/2009).
17.9.1. Excepciona-se a regra os débitos ajuizados garantidos por penhora.

| 18. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

18.1. Nos termos do prescreve a Lei 10.520/02 o Decreto 052/2019, os fornecedores que descumprirem total ou
parcialmente os contratos celebrados com a administracéo publica municipal e aos licitantes que cometam atos
visando frustrar os objetivos da licitagdo serdo aplicadas adverténcias, multas, suspensdo temporaria,
impedimento de licitar e/ou contratar e declaragéo de inidoneidade, sem prejuizo de outras providéncias de carater
administrativo e judicial visando reparagéo de eventuais danos.

18.2. As condutas e correspondentes sangdes a que estdo passiveis os licitantes efou contratados séo as
seguintes:

a) Descumprimento de normas de licitagdo ou de clausulas contratuais e outras obrigagdes assumidas:
Adverténcia;

b) Deixar de entregar alguma documentagao exigida para o certame: Multa de 5% (cinco por cento) do valor
estimado para o fornecimento;

c) Deixar de entregar toda a documentacao exigida para o certame: Multa de 10% (dez por cento) do valor
estimado para o fornecimento, e Impedimento do fornecedor de licitar e contratar com a Administracdo Publica
Municipal por 3 (trés) meses;

d) Ensejar o retardamento da execugéo do objeto ou ndo manter proposta: Multa de 15% (quinze por cento)
do valor estimado para o fornecimento;

e) Dentro do prazo de validade de sua proposta nao retirar a Autorizagdo de Fornecimento; apresentar
documentagéo ou declaracao falsa; falhar ou fraudar na execugéo do contrato; comportar-se de modo iniddneo
ou cometer fraude fiscal: Multa de 20% (vinte por cento) do valor estimado para o fornecimento;

f) Por atraso injustificado na entrega do objeto: Multa moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) sobre o
valor da nota fiscal, por dia, limitada a 10% (dez por cento);

g) Ensejar o retardamento da execugao de seu objeto: Impedimento do fornecedor de licitar e contratar com
a Administragao Publica Municipal por 6 (seis meses)

h) Quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta ndo a mantiver, néo retirar a Autorizagao
de Fornecimento, apresentar declaragdo e /ou documentagao falsa: Impedimento do fornecedor de licitar e
contratar com a Administragdo Publica Municipal por 60 (sessenta) meses;

i) Falhar ou fraudar na execugéo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, cometer fraude fiscal, praticar
atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagio e demonstrar ndo possuir idoneidade para contratar com
a Administracdo em virtude de atos ilicitos privados: Declaragao de inidoneidade enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punigéo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que
aplicou a sang¢éo, a qual sera concedida sempre que a contratada ressarcir 0s prejuizos resultantes da sua
conduta e depois de decorrido 0 prazo das sangdes de suspensao e impedimento aplicadas.

18.3. Na hipétese da aplicacdo de sangéo ficara assegurado ao fornecedor o direito a ampla defesa.

18.3.1. Ocorrendo a aplicagdo de sang&o o fornecedor seré notificado para apresentar defesa no prazo de 05
(cinco) dias uteis, a contar do recebimento da notificagéo.

18.3.2. No caso de declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, o prazo
para a defesa do fornecedor é de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da notificag&o.

18.3.3. O desatendimento a notificagao importa o reconhecimento da veracidade dos fatos e a preclusio do
direito pelo fornecedor, implicando na imediata aplicago da sang&o prevista em Lei e no edital.
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18.3.4. No exercicio de sua defesa o fornecedor podera juntar documentos e pareceres, bem como aduzir
alegagdes referentes a matéria objeto do processo.

18.3.5. Ao fornecedor incumbira provar os fatos e situagbes alegadas e, sem prejuizo da autoridade
processante, averiguar as situagdes indispenséveis a elucidacdo dos fatos e imprescindiveis a formagéo do
seu convencimento.

18.4. A aplicagao de trés adverténcias, seguidas de justificativas ndo aceitas, € causa de rescisdo contratual,
ficando a cargo de a Administracdo decidir sobre a oportunidade e conveniéncia de rescindir.

18.5. Na hipétese da aplicacdo de multa, em havendo garantia prestada, o valor sera descontado desta.

18.5.1. Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera a
licitante ou contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada pelo Indice Geral de Pregos - Mercado (IGP-
M) ou equivalente, a partir do termo inicial, até a data do efetivo recolhimento, ao qual sera descontada dos
pagamentos devidos pela Administragdo ou cobrada judicialmente.

18.5.2. O atraso, para efeito de calculo de multa, seré contado em dias corridos, a partir do dia seguinte ao do
vencimento do prazo de entrega de material ou execucao de servigos, se dia de expediente normal no 6rgao
ou entidade interessada, ou do primeiro dia util seguinte.

18.5.3. A pena de multa podera ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes restritivas de direitos.

18.6. Havendo atraso injustificado na entrega do material, a autorizagdo de fornecimento, sera cancelada, exceto
se houver justificado interesse publico em manter a avenga, hipdtese em que sera aplicada multa de acordo com
a modalidade.

18.7. Quando da aplicagéo de sangdes em razédo de apresentagdo documentagéo ou declaragdo falsa, falha ou
fraude na execugdo do objeto, inidoneidade de comportamento e cometimento de fraude fiscal seré feita
comunicacdo ao Ministério Publico para adogao de providéncias cabiveis no ambito daquela institui¢ao.

18.8. Independentemente das sangbes administrativas cabiveis, o fornecedor ficara, ainda, sujeito a
responsabilizacdo pelo pagamento das perdas e danos causados & Administragdo Municipal.

| 19. DAS DISPOSIGOES GERAIS

19.1. O licitante é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes prestadas e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitagao.

19.1.1. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das informagdes nele contidas
implicara na imediata desclassificagdo do licitante que o tiver apresentado, ou, caso tenha sido o vencedor, na
rescisdo da Autorizacao de Fornecimento sem prejuizo das demais sangdes cabiveis.

19.2. A aceitag@o da proposta vencedora, pelo Municipio, obriga o seu proponente ao fornecimento do objeto desta
licitagdo, pelo prego e condigdes oferecidas, ndo cabendo o direito a qualquer ressarcimento por despesas
decorrentes de custos ou servigos nao previstos em sua proposta, quer seja por erro ou omissao.

19.3.Em havendo eventual divergéncia de informagGes entre 0 corpo deste edital e seus anexos prevalecera o
constante do corpo.

19.3.1. Em havendo eventual divergéncia de informagdes entre o anexo IV (documento de habilitagéo) em
relacdo ao anexo | (termo de Referéncia) prevalecera o que constar do anexo IV.

19.4. A Administragé@o podera revogar a presente licitagéo, por interesse publico, decorrente de fato superveniente
devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta ou anula-la por ilegalidade, total ou
parcialmente, de oficio ou por provocagéo de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado,
disponibilizando no sistema para conhecimento dos interessados.

19.4.1. A Administrago podera prorrogar, a qualquer tempo, 0s prazos para recebimento das propostas ou
para sua abertura.
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19.5. Os proponentes intimados para prestar quaisquer esclarecimentos adicionais deverao fazé-lo no prazo
determinado pelo Pregoeiro, sob pena de desclassificagéo.

19.6. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara no afastamento do licitante, desde
que seja possivel a afericio da sua qualificacdo e a exata compreensao da sua proposta, observado os principios
da isonomia e do interesse publico.

19.7. As normas que disciplinam este Pregéo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagéo da disputa entre
os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragéo, o principio da isonomia, a finalidade
e a seguranga do fornecimento.

19.8. E facultada ao Pregoeiro, ou & autoridade competente, em qualquer fase da licitagdo, a promogao de
diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a instru¢do do processo, vedada a inclusdo posterior de
documento ou informagao que deveria constar originalmente da proposta comercial.

19.9. O Pregoeiro podera desclassificar o licitante até o recebimento da Autorizagdo de Fornecimento, por
despacho fundamentado, sem direito a indenizagao ou ressarcimento e sem prejuizo de outras sangdes cabiveis,
se tiver conhecimento de fato ou circunstancia, anterior ou posterior ao julgamento da licitagéo, que desabone sua
idoneidade ou capacidade financeira, técnica ou administrativa.

19.10. E vedada ao servidor dos 6rgéos e entidades da Administragdo Publica Municipal, inclusive Fundagao
instituida e/ou mantidas pelo Poder Publico, participar como licitante, direta ou indiretamente, por si ou por
interposta pessoa, do procedimento licitatério disciplinado por legislagao vigente.

19.11. Pela elaboracédo e apresentacdo da proposta e documentacdo, o proponente néo terd direito a auferir
vantagens, remuneragdo ou indenizagao de qualquer espécie.

19.12. O licitante que ndo comprovar a veracidade dos elementos informativos apresentados & Administragao,
quando solicitado, sera automaticamente inabilitado no presente certame.

19.13. N&o havendo solicitagéo, pelos interessados, de esclarecimentos e informacdes, pressupde-se que 0s
elementos fornecidos sdo suficientemente claros e precisos, ndo cabendo, portanto, posteriormente, o direito a
qualquer reclamagao.

19.14. O licitante informard em sua proposta comercial 0 enderego eletronico (e-mail) por meio do qual serdo
reconhecidas como validas todas e quaisquer comunicagdes e/ou notificagdes feitas no curso deste processo.

19.15. N&o sera permitida a entrega do objeto licitado sem que o drgao competente da Administracdo Municipal
emita, previamente, a respectiva Autorizagao de Fornecimento.

19.16. O objeto da presente licitagdo podera sofrer acréscimos ou supressdes, conforme previsto no art. 65, § 1°
e 2° da Lei n°. 8666/93.

19.17. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-
a o do vencimento.

19.17.1. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias Uteis.

19.18. O Edital completo da presente licitagao podera ser adquirido eletronicamente no site do Portal de Compras
Publicas, www.portaldecompraspublicas.com.br, no site oficial do municipio www.cariacica.es.gov.br, link
licitagbes ou ainda junto a Subsecretaria de Licitagédo , 2° piso, Prefeitura Municipal de Cariacica, sito na Av. Mario
Gurgel, n® 2.502 - Alto Lage - Cariacica/ES, CEP 29.151-900- Tel.: (0xx27) 3354.5815 e mediante apresentagao
de midia apropriada para gravagéo do arquivo.

19.19. O esclarecimento de duvidas relacionadas a esta licitagéo, serdo divulgados mediante publicagdo de
comunicados na pagina web, no enderego www.portaldecompraspublicas.com.br, ficando os licitantes obrigados
a acessa-la até o fim desta licitag@o para obtengao das informagdes prestadas pelo Pregoeiro.

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva
www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/
http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA
Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

19.20. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certame
na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia Util subsequente, no mesmo
horario e local anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagéo do Pregoeiro em contrario.

19.21. Toda a publicidade dos atos relativos aos procedimentos da presente licitagéo se dara por meio do Diario
Oficial do Municipio (http://www.cariacica.es.gov.br/publicacoes/diario-oficial/).

19.22. Os casos ndo previstos neste Edital serdo decididos pelo Pregoeiro, com base na legislagdo em vigor.

19.23. Fazem parte integrante e indissociavel deste Edital, como se nele estivessem transcritos, os seguintes
Anexos:

ANEXO I ......... Termo de Referéncia.

ANEXO I-A ......Detalhamento do material de apoio pedagégico

ANEXO I ....... Modelo de Proposta Comercial.

ANEXO Il ......Termo Declaratorio.

ANEXO IV ......Documentacao para habilitagio

ANEXOV ....... Minuta da Ata de Registro de Pregos

ANEXO V-A .....Planilha contendo a descri¢do detalhada dos itens e pregos registrados pelo compromitente.

ANEXO V-B .....Cadastro de reserva.

ANEXO VI ........ Modelo do instrumento de autorizagdo para consecugao do objeto.

CariacicalES, 27 de dezembro de 2023.

G LORIA STE FANY Assinado de forma digital por
MATIAS DA
Sl LVA‘I 7953999706 Dados: 2023.12.28 11:04:54 -03'00'

Pregoeiro (a): Gloria Stefany Matias da Silva

Matricula n°® 118.322
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO
1.1 Registro de Pregos através de Ata para fornecimento de Mobiliarios Escolares para atender aos alunos
da Rede Municipal de Ensino de Cariacica, do tipo menor prego por lote.

2. JUSTIFICATIVA

2.1 Informamos que se faz necessaria a aquisicdo de Mobiliario para composicdo de salas de aula, no
intuito de suprir a crescente demanda nas Unidades da Rede Municipal, para o bom andamento e
funcionamento das Unidades de Ensino, proporcionando conforto aos alunos e professores, melhor
eficiéncia no ensino-aprendizagem dos alunos e qualidade de trabalho para os profissionais da Educacg&o.
Diante do exposto, a importéncia e necessidade desta secretaria em contratar os itens nos quantitativos
solicitados

2.2 Considerando que a aquisicdo dos mobiliarios, sera para reposicao dos que estdo desgastados pelo
tempo devido a utilizagdo constante, bem como para novos espagos das escolas, melhorando a
infraestrutura dos equipamentos publicos, tendo como resultado a melhoria dos servigos prestados aos
municipes.

2.3 Justifica-se a ndo realizacdo DE EXCLUSIVIDADE no presente certame, qual seja, para Microempresa
ou Empresa de Pequeno Porte pelo fato de que, conforme o art. 49 da Lei Complementar n® 123/06 proibe
a aplicagdo do disposto nos seus artigos 47 e 48, quando ndo houver o minimo de trés fornecedores
competitivos enquadrados como microempresas ou empresas de pequeno porte sediadas local ou
regionalmente e capazes de cumprir as exigéncias estabelecidas no instrumento convocatério (artigo 49,
Il, da LC 123/2006).

2.4 Néo foi encontrado, em pesquisa de mercado realizada para obter cotagdes validas para balizar esta
contratacdo, o nimero minimo de trés fornecedores locais com a qualificagdo de micro e pequena empresa
com a capacidade de cumprir as exigéncias do Edital.

2.5 Diante disso, considerando o risco presente na concesséo da exclusividade e auséncia de parametros
que afastem esses riscos, considerando ainda que tal decisdo preserva a competividade do certame,
garante a isonomia e possibilita a obtengéo da proposta mais vantajosa para a Administragéo, e que as ME
e EPP terdo garantidos os outros beneficios dispostos na Lei Complementar n® 123, de 2006, esta licitagao
nao sera exclusiva para Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, por conta da impossibilidade de
identificar a existéncia de fornecedores competitivos enquadrados nessa categoria e sediados local ou
regionalmente e capazes de cumprir as exigéncias estabelecidas neste instrumento convocatorio.

2.6 Deste modo entendemos que este objeto n&o é de natureza divisivel e, visando garantir o melhor prego
dentro das especificagcdes estabelecidas nesse TR, a aquisicdo devera proceder por lote Unico,
determinando aos licitantes que ofere¢cam proposta para a totalidade do objeto, pois caso adquiridos
separadamente prejudicaréo o resultado esperado pela Administragéo
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3. ESPECIFICAGAO TECNICA

3. ESPECIFICAGCAO TECNICA/CERTIFICADOS/EMBALAGEM E MONTAGEM

Lote Unico

Item

TR

Quant

Conjunto Aluno

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 6, altura do aluno: de
1,59m a 1,88m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor azul, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. DimensGes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niumero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagGes nos projetos). Estrutura composta de: Montantes
verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm
x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de
ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do proprio tampo

6000
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- 06 parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
® Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
¢ Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. DimensOes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AZUL. Dimensdes, design e
acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de agco carbono laminado a frio, com costura,
didgmetro de  20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante deverd possuir certificado de processo de pintura
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FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
® Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor AZUL
- referéncia PANTONE (*) 648 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/__/ (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
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amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que
se configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* N3do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rotulos de facil leitura com identificacdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagGes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moéveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
toleradncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificacGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagGes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas  conforme Normas  ABNT.

2 Conjunto 05 ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 5, altura do aluno: de
1,46m a 1,76m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor verde, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerédncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
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16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagao de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cbnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura da mesa: 710 mm (+/- 10mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetados, na cor verde. Dimensdes, design e
acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagcdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de '"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor verde (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
* Medida Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 430 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdao elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagio é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS
Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor verde
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- referéncia PANTONE (*) 3415 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (¥*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Enderego / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ / (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cadigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com cordGes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que
se configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
¢ Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remocdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢cbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
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tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndao  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagbes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

3 Conjunto 04 ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAOQ
Conjunto do aluno retangular

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, com
revestimento na face superior em formica na cor cinza, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes
acabadas 600 mm (largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
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recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cbnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabegca panela, fenda Phillips.
* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo"”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. DimensOes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no
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minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
* Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/__/ (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:
-Recobrir cada tampo com papeldao ondulado, manta de polietileno
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expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que
se configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocdo.
¢ Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rotulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
toleradncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagles;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias nao  estiverem indicadas nas  especifica¢Oes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagBes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢oes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagbes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 3, altura do aluno: de
1,19m a 1,42m (tampo injetado).

4 Conjunto 03 ABS 5000
DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.
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CONSTITUINTES - MESA.
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerédncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagcdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
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identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura mesa: 494 mm (+/- 06 mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de agco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 350 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagao elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
® Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
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esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor amarelo
- referéncia PANTONE (*) 1235 G
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor amarelo (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 1235 C.
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Enderecgo / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ / (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Codigo do mével.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com cord&es de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que
se configure um unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

e Ndo serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocdo.
* Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
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de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
® Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moéveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagcGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagGes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagbes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagoes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas  conforme Normas  ABNT.

5 Conjunto 01 ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 1, altura do aluno: de
0,93m a 1,16m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerédncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

1000
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- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagao de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cbnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo"”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. DimensGes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 464 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor amarelo. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
* Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm,
Altura do assento ao chdo: 260 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante deverad possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
® Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja
- referéncia PANTONE (*) 151 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor laranja (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 151 C.
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
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- Logomarca do fabricante;
- Enderego / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ / (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cadigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrado dimensional, de modo que
se configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

* N3do serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocdo.
¢ Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condi¢ées de montagem dos moéveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagBes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagbes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.
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6 Conjunto Adulto

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo tampo hexagonal para aluno tamanho 6, altura do
aluno: de 1,59m a 1,88m (tampo injetado)

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E
AMARELO , dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. Dimensdes acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm
(profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Devera possuir
dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio
tampo.

¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niumero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagoes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com sec¢do
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
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deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cbnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo"”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. DimensOes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO.
Dimensoes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
* Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
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Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 G
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO (sobre fundo cinza)
- Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (¥*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/_ /(24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cdédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com cord&es de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

J Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
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espuma.
e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que
se configure um unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

e Ndo serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
® Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem.
e N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

. Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos moéveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
toleradncias conforme estabelecido a seguir:
- Toleradncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificacGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacGes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagbes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.

7 Conjunto Juvenil

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo hexagonal para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. DimensGes acabadas
820 mm (largura maior) x 460 mm (profundidade) x 22 mm (altura),
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
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+/- 1mm para altura. Deverd possuir dois porta lapis, um em cada lateral
do tampo moldados no préprio tampo.
* Dimensdes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niumero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagoes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com secgdo
circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaM6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagcdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de

"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no

minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
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Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
* Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
¢ Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 G
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
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Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/_/ (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cadigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com cordGes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma
amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que
se configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
e Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.

e Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remocdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

. Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
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funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagcGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagGes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagGes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragOes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto Sextavado
Infantil

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que
também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve compreender
um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente
em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo de forma poliédrica
e ser moldado em processo de injegdo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em pega Unica, e ser
composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em e “U “, suavemente
arqueados, travessas frente voltados para superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo
deve apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser
moldado pelo processo de injegdo com material denominado ABS,
com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases
maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a
base menor do tampo, que servird como porta — objetos. O porta-
livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado
pelo processo de injegdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em
trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa
e penetram em orificios das travessas superiores.
A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura
com a seguinte descricdo técnica: Assento, deve ser confeccionado
em polipropileno  copolimero  injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm
de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de
350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir- se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
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tubos de ago industrial 1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede
de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos
quimicos e pintura epodxi (pd), o que possibilita protegdo contra
oxidagdo e maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a
cadeira deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de
injecdo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
A Mesa Central deve possuir a seguinte descricdo técnica: Ser
constituida de duas pegas pldsticas e um tubo central. As pegas pldasticas
devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pegas, vistas superiormente, devem apresentar formato sextavado
para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega
deve apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas
devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relagdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde
e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e
das Cadeiras na Cor Branca.

9 Conjunto Professor

CONJUNTO PARA PROFESSOR.

Mesa: Dimensdo 1200 X 600 X 745 MM.
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15
mm Fita de bordo com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para
as demais partes. Base fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa
de no minimo 1,2 mm Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 20mm de didametro,
fixada a estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 1”, Coluna
Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi oblongo com
espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo de ago 30 x
20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de
parafusos de rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo
e ao painel frontal por meio de tambor de giro com g25mm ou minifix,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
CADEIRA: fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagdes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em
cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagdo para o usuario.
A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no
préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado
da estrutura; Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, com
corpo de, no minimo, 5mm de diametro e cabega oval, na mesma cor do
encosto. Largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm,
no minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do
encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdo oval,
medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas
laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas continuas
com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secgdo
oval #18, medindo 16X30mm; possui duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da
estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sao fechadas
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com ponteiras plasticas.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condi¢gbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagbes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagbes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerdncias  normativas conforme  Normas  ABNT.

10 Mesa Cadeirante

MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 mm
Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago. Tampo em MDP ou MDF, com espessura
de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabegados com fita
de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas
com adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secgao circular, diametro
de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm). 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com toleradncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixa¢do das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condi¢cbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
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tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagbes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

11

Conjunto Infantil -

Mesa com
cadeiras

4

Conjunto de atividades Quadrado 4 lugares 800 X 800 X 494mm - Altura
do Aluno: 1,19 a 1,42m
Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metdlicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de
alta pressao cinza.
Estrutural alto portante desmontdvel, composto por 2 estruturas
laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo
de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas
travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto
portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima
de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés
latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas
metalicas rebitadas nos tubos.
Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm.
04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhdvel composta
por 4 pecas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno
virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de agco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo
400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites
de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com inser¢Bes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.

800

12

Refeitério Adulto

Conjunto de refeitério com bancos - Altura do Aluno: 1,59 a 188m
Conjunto refeitdrio adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa
e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face
superior em laminado de alta pressdo.
Mesa com estrutura autoportante desmontdvel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
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espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20
mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato
de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas
estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de
rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais.
Banco com estrututura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago
carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01
travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de
1,5 mm, nas extremidades da travessa deverad ser soldado 4 reforgos em
formato triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x
48 mm.
Mesa A 755 X L 700 X P 1500
Bancos A 460 X L 350 X P 1350

13

Refeitério
com encosto

Infantil

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM ENCOSTO -
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19 A 1,42
Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede
1,50mm), estrutura tipo desomtavel. Sistema de solda MIG unindo
todas as partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-
pd, secagem em estufa. Tampo em MDP de 18mm de espessura,
revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera
ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332:
2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos
e métodos de ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura
580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo,
estrutura tipo monobloco (estrutura unica). Sistema de solda MIG
unindo todas as partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em
epoxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT.

Mesa A 594 X L 700 X P 1800
Bancos A 338 (assento em relagdo ao chdo)x L 350 x P 1650

500
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Conjunto
Alimentagao

CONJUNTO ALIMENTACAO COLETIVO COM 04 LUGARES. Tampo
retangular com quatro cavidades para colocagdo das cadeiras medindo
: 330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo de 0,8 de espessura, encabecado
com fita de borda em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400 mm céncavo
medindo : 700 mm x 206 mm nas medidas finais do tampo de (¢ 1,81
mts x 10,90 mts x h 730 mm) fixados a estrutura com parafusos de
rosca maquina m6 ou m8 em buchas americanas cravadas na face
inferior tampo da mesa. Estrutura metalica autoportante, desmontavel,
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confeccionada com 02 pés laterais em ago carbono, sendo base em
sapata estampada com espessura de 2 mm, medindo 25 x 580 x 65 mm,
02 colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com espessura minima de
1,2 mm, travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, dois suportes das travessas verticais em
formato de “U” com 3 furos oblongo, medindo 44 x 100 mm, com
espessura de 1,2 mm. Travessas em tubo de ago 50 x 30 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, em cada extremidade deve possuir 3
buchas para fixagdo de parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagdo
nos pés laterais, sendo toda estrutura metalica pintada em pintura
eletrostatica a po inserida em processo quimico de tratamento com
anticorrosivo, desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante e
secagem em estufa a 210 c2. Assentos em pega Unica estilo concha
confeccionados em resina plastica nas medidas de (c 23 cm x134,5cm
x h 22 cm ) para criangas de até 04 anos com peso até 17 kg coloridas
e com capa lavavel e cinto de seguranga de 03 pontas, confeccionado
em poliamida. Acompanha uma cadeira giratéria sem bragos para
monitora. Cadeir giratéria sem brago. Assento com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagdo em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usudrio, em conformidade com
Norma Regulamentadora n2 17, Portaria MTPS n2 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformagdo anatdmico para apoio da regido lombar do usuario (em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
Regulamentadora n? 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n? MTPS 3.751, de 1990). Dimensdes
minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm
de espessura minima da espuma. DimensGes minimas de assento: 425
mm de profundidade ; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Haste de jun¢do do encosto
manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno
de reforgo estrutural e angulagdo de 10  graus.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagles;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias nao  estiverem indicadas nas  especifica¢Oes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagBes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.
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Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @#1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 300 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensées sdao 375 mm de largura
por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
pega possui cantos arredondados e une se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados . O conjunto estrutural recebe banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE

200
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Refeitério

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo s3o soldados cones de ago 1010/1020, onde s&o encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 #1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
gue compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epdxi. Tampo: composto por tampos modulares em pldstico
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injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 340 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 380 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensées sdao 375 mm de largura
por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca possui cantos arredondados e une se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados . O conjunto estrutural recebe banhos
quimicos e pintura Epdxi em poé. As e extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE
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Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo s3o soldados cones de ago 1010/1020, onde s&o encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @#1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epdxi. Tampo: composto por tampos modulares em pldstico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 760 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimens&es de 400 mm de largura, 420 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
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frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve
ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensées sdao 375 mm de largura
por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca possui cantos arredondados e une se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados . O conjunto estrutural recebe banhos
quimicos e pintura Epdxi em pé. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE
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Armario cartolina

ARMARIO PORTA CARTOLINA COM 08 GAVETAS E 02 PORTAS.
Dimensodes: 1600 altura x 900 largura x 580 profundidade (mm)
Partes de madeira: Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Frente das portas e gavetas deve
ser em formica colorida em
Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede
minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina,
fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdao para pintura certificada
conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita
de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com
espessura de 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT
NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV,
resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao ao alcool
etilico sem alterag@es, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com forga
minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢cio de 0 mm.
Corredigas telescopicas com rolamento por micro esfera. Construgdo:
fixacdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

400

19

Armario Trocador

Armario Trocador com 02 portas e vao central com duas prateleiras.
Medidas: 1350 x 500 x 840 mm(L x P x A)
Confeccionado em painel de Particulas de Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) , revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca;

Medindo 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600mm de
profundidade;

Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na parte inferior, com dobradicas
em Zamak, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico para travamento das portas,
com puxadores Zamak cromado;
Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos
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minifix. O armario devera ser refor¢ado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao (BP);
Laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vao,
deverdo ser confeccionados em painel de Particulas de Meédia
Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP);
O acabamento deverd ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de
18 mm;
Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago
SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm;
Pintura: todas as partes metdlicas apds terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosforizagdo, deverdao receber pintura
eletrostatica em pd-epdxi com espessura minima de 70 microns
Parte superior deve possui colchete em espuma lamina com densidade
28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base em painel de Particulas de
Média Densidade (MDP)de 15 mm de espessura, com revestimento em
couro ecoldgico impermeavel (disponivel nas cores azul Royal, branco,
areia, verde e amarelo) sendo determinado no fornecimento.
Deve possuir suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo 02 pegas
em formato de L, em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada pega com 3 pontos de fixagdo no armdrio por parafusos de
rosca mé ou m8, sendo parafusados em buchas americanas no armario,
medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra
rocada com manipulo em 1 das extremidades.

20

Armdrio porta livro

ARMARIO EXPOSITOR DE LIVROS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixa¢do
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho)
Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm
Medidas: 900 x 1100 x 450 mm(Lx P x A)

400
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armario brinquedo

ARMARIO PORTA BRINQUEDOS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixagdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metdlicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
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vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza. Gaveta com 2 compartimentos com a frente em
laminado melaminico de alta pressdao em 4 cores (amarelo, verde, azul

22

Armario 15 Nicho

e vermelho)
Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm
Medidas: 900 x 400 x 840 mm(L x P x A)
ARMARIO com 15 NICHOS

Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixa¢do
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza.
Medidas: 1800 x 1100 x 350 mm(L x P x A).
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Universitaria
Lateral

CARTEIRA comMm PRANCHETA LATERAL
Estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base
de ligagdo do assento e encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2 mm dobrados. Duas travessas
horizontais de ligacdo e sustentagdo do assento também em tubo de
sec¢do quadrada 20x20 mm de parede de 1,2 mm, além de duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de didametro e 1,2 mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em tubo de 19 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede. As colunas devem ser
feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm e espessura de parede de
1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 2
(dois) parafusos. Uma travessa em tubo de sec¢do quadrada medindo
20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm soldada entre as
colunas para dar mais sustentacgdo na cadeira.
A base dos pés deve ser em formato de arco, em polipropileno de
copolimero virgem, e ser fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma
condicdo severa de uso. Os pés devem ter espessura de parede minima
de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460
mm, os mesmos devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80
mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do
chdo, para evitar a oxidagdo e também com a fun¢do de protecdo da
pintura, fungdo antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as
pecas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas
em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi po.
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, e
ser moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com
aproximadamente 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados. Deve possuir também a borda frontal arredondada. A
altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm, e possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de
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injecdo de termoplasticos, ser fechado nas partes laterais e traseira,
com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de
acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua profundidade
é de 270 mm.
A prancheta deve ser fixa e injetada em ABS virgem com as seguintes
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e ter
espessura minima de parede de 3 mm. A mesma deve possuir porta
canetas de 290 mm x 24 mm e ser fixada ao suporte estrutural por meio
de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A
altura da prancheta ao chao na regido de apoio do cotovelo deve ser de
685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo de 10° com o plano
horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usudrio.
O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno
copolimero injetado, deve ser moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm
de altura, com espessura média de parede de 4 mm e ter cantos
arredondados.
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Universitaria
Frontal Adulto

CARTEIRA comMm PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma
condigdo severa de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima
de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460
mm, os mesmos envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de
altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao, para
evitar a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura,
fungdo antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pecas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que
garanta protegdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a
base de ligagdo do assento e encosto em tubos de seccdo quadrada
20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de sec¢do quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento
e encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em
tubo de secgdo quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede
de 1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a
outra. A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de
sec¢ao quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2
mm, uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130
mm com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos
de 28,6 mm de diametro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos
deslizantes de 19,05 mm de didametro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco
com raio de 35 mm. Todas as pegas da estrutura devem ser unidas entre
si por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protecdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
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moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de didmetro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para ndo
obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o
chdo deve ser de 460 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm,
e sua profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento
através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura
onde serdo fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensées 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 300
mm até 380 mm (80 mm de curso). A altura da prancheta na regido do
cotovelo até o chao deve ser de 710 mm.
Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos.
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Universitaria
Frontal Juvenil

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL JUVENIL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de inje¢do de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma
condigdo severa de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima
de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460
mm, os mesmos envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de
altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao, para
evitar a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura,
fungdo antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que
garanta protecdo antioxidante e uma maior vida util ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a
base de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada
20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de sec¢do quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento
e encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em
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tubo de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede
de 1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a
outra. A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de
sec¢ao quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2
mm, uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130
mm com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos
de 28,6 mm de didametro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos
deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em agco de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco
com raio de 35 mm. Todas as pegas da estrutura devem ser unidas entre
si por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protegdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de didmetro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para nao
obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o
chdo deve ser de 380 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm,
e sua profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento
através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura
onde serdo fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensdes 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 240
mm até 320 mm. A altura da prancheta na regido do cotovelo até o chdo
deve ser de 610 mm.
Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos.
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Cadeira
Treinamento

CADEIRA DE TREINAMENTO
Deve ser constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm
de diametro e fabricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em
pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma
semicircular e ser fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm
que é submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa
especifica para redugdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso.
O corpo do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de
11 mm e ser protegido contra corrosdo pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco onde se encontra montado através de um anel
elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificagdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Estrutura: Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura em
formato de quatro pés sendo que tanto os pés traseiros como dianteiros
devem ser fabricados em tubo industrial de construgdo mecanica pelo
processo de curvamento de tubos em ago carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com didametro de 25,4 mm e espessura média de 1,9 mm.
Deve ser desenvolvida uma chapa curvada em forma de arco que possui
a funcdo de manter o conjunto fixado e facilitar o acoplamento ao
encosto em chapa de ago carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve
ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm e com espessura média
de 1,9 mm, possuir ainda um tubo principal para articulagdo do assento
em ago carbono ABNT 1008/1020 e espessura média de 1,9 mm soldado
a um tubo secunddrio que permite a movimentagdo de forma
simultdnea e sincronizada, para proporcionar essa articulagdo a
estrutura recebe uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB 2050 com diametro das aspiras de 4,0 mm, de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dinamica, todo o conjunto de articulagdo é fixado
a uma chapa em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura média de
2,65 mm que possui a funcionalidade de facilitar a unido do assento na
estrutura que recebe ponteiras plasticas que possui funges de
acoplamento dos rodizios bem como para prote¢do ao usuario. Toda
estrutura deve receber uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia e revestimento eletroestatico epdxi po,
que garante prote¢do e maior vida Ut ao produto.
Assento: Conjunto deve ser constituido por uma estrutura plastica
injetada em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de
injecdo, com nervuras internas para reforgar ainda mais o componente
que é parafusado a uma alma plastica também injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de inje¢do. Possui uma espuma laminada com densidade
de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de 440 mm de
largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria deve apresentar em
suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial
dos membros inferiores.
Prancheta: Conjunto deve ser constituido por uma chapa de madeira de
média densidade (MDP), que deve ser usinada e furada de maneira a se
obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas
duas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas a corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco (zincado
natural). Suas superficies superior e inferior devem ser revestidas com
laminado melaminico de alta pressdo e as extremidades da prancheta é
fixado uma fita de borda fabricada em PVC flexivel na medida de 15 mm
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de largura com espessura média de 0,54 mm na cor preta, para protegdo
e acabamento do conjunto. Para a montagem da prancheta na
estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado por (02) tubos
industriais de construgdo mecanica de precisdo ABNT 1008/1020, com
diametro de 16,0mm, unidos por uma chapa de ago denominada
cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT 2008/1020 na medida de
3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Apoio de brago: deve ser retratil fabricado em termoplastico de
engenharia em poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injegdo, com 255 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus
cantos arredondados. Possuir ainda uma conexdo para o brago retratil
em termoplastico de engenharia com poliamida 30% de fibra de vidro
fabricado pelo processo de injecdo para facilitar a movimentagao
rebativel do conjunto.
Encosto: deve ser constituido por uma estrutura plastica em
termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de inje¢do, na
extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de inje¢do, possui ainda uma espuma laminada com
densidade de 26 kg/m® podendo ocorrer variagbes na ordem de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de 460 mm de
largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressao arterial dos
membros superiores..

Conjunto
27 Multifuncional
Infantil

Conjunto Multifuncional Infantii com as seguintes funcoes:
Mesa com variadas fungGes para recreagdo e entretenimento infantil,
bancos acoplados fixos ou removiveis, tampo da mesa adaptavel para
uma caminha podendo usar colchdo ou colchonete. Produto versatil de
facil locomogéo, lavavel, empilhavel, laterais arredondadas com motivos
infantis, produzido em plastico resistente, reciclavel atdxico e em cores
diversas. Conjunto de facil montagem e desmontagem, ambas feitas por
encaixe e desencaixe das pegas sem necessidade de ferramentas e
parafusos.

Medidas aproximadas:
comprimento 1,35m x largura 70cm x altura 30cm.

3000

4. DO QUANTITATIVO

4.1 Informamos ainda que o quantitativo previsto para registro de preco da aquisicdo de mobiliario escolares
pretende atender no ano letivo de 2024. Destacamos que diante da dificuldade de mensurar o quantitativo exato,

vez que a todo o0 momento temos novos alunos ingressantes na Rede de Ensino.

4.1.1 O critério utilizado para estimar o quantitativo, considerou o nimero de salas de aulas com acrescido de 20%
(reserva de seguranga).

5. AMOSTRAS / LAUDOS TECNICOS

5.1 A empresa arrematante do item devera apresentar amostras dos produtos, no minimo os itens 01, 06, 10, 14,

25, 28, no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis contados a partir da data em que a empresa

PE n°.082/2023

www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581

Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA
Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

for declarada arrematante, para avaliagéo de qualidade e aprovacdo, bem como catalogo, folder, prospecto, dos
demais itens.

5.1.1 Catélogo com detalhamento do produto, contendo marca, modelo, imagens e especificagao detalhada.

a) As amostras dever&o ser entregues no Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educacéo, localizado na
Rua Curitiba, s/n, bairro Rio Branco, Cariacica/ES, Telefone: 3354-8236, em dia Util no horério comercial de 08:h
as 16:h;

b) Quando recebidas seré avaliada pela Comissao Municipal de Analise e Avaliagdo de Amostra instituida
pela portaria n°65/2023, publicada no diério Oficial do Municipio de Cariacica conforme decreto n® 98 de 25 de
maio de 2020, que procedera a realizagao dos tramites necessarios para avaliagdo da amostra.

5.2 As amostras deverdo, estar acompanhadas de relacdo em duas vias, em papel ou em recibo préprios
(timbrados), contendo: numero da licitagdo, raz&o social da empresa, nimero do item cotado e especificagdo do
material, nome do representante e numeros telefénicos para contato, marca/fabricante;

53 Os licitantes deverdo colocar a disposi¢do da Secretaria Municipal de Educagao, todas as condigdes
indispensaveis a realizagdo do teste. A amostra sd sera devolvida apos a entrega definitiva dos produtos, para
confrontacao.

54 Todas as despesas com a apresentagéo das amostras correrao por conta da proponente, conforme artigo
75 da Lei n° 8.666/93;

55 A empresa que deixar de apresentar amostras ou apresentar amostras em desconformidade com as
especificagdes editalicias sera DESCLASSIFICADA do certame. Assim, sera chamado o segundo melhor colocado
na fase de lances, para 0 mesmo procedimento;

5.6 LAUDOS

5.6.1 Certificado de Conformidade de Produto/Declaragdes de Manutencdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de certificagao de Produto - OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - Méveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

5.6.2 Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO a especificagdo ou laudo de ensaio do produto especificado emitido por
laboratédrio acreditado Inmetro. Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

5.6.3 Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO
14024, emitido OCP com escopo acreditado pelo Inmetro para a respectiva norma. Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

5.6.4 Certificado de processo e prepara¢do de superficie metélica de acordo com o procedimento da OCP
comprovando a resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas com resultado d0t0 e
RI0, espessura minima 40 micrometros. Moveis escolares - Cadeiras € mesas para conjunto aluno individual.
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5.6.6 O item Conjunto Multifuncional Infantil devera apresentar Laudo técnico que comprove suportar carga Minima
de 200kg nas plataformas bem como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004 (Verséo
corrigida 2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Vers&o corrigida 2011) item 5.9 da
norma.

6. PRAZO, LOCAL E FORMA DE ENTREGA
6.1 PRAZO:

6.1.1 A entrega dos bens devera ser efetuada no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos contados da data de
recebimento da autorizagdo de fornecimento.

6.2 LOCAL DE ENTREGA OU EXECUCAO DOS SERVICOS:
c) 6.2.1 Aimoxarifado da Secretaria Municipal de Educagao, localizado na Rua Curitiba, s/n, bairro Rio
Branco, Cariacica/ES, Telefone: 3354-8236, em dia Util no horario comercial de 08:h as 16:h;

6.2.2 Os bens serdo entregues de acordo com as necessidades da Secretaria Municipal de Educacéo, no periodo
de vigéncia da Ata de Registro de Precos e seus eventuais contratos provenientes da mesma.

6.2.3 Durante a vigéncia do contrato, a empresa fica obrigada a entregar os bens de acordo com o valor proposto,
nas quantidades solicitadas e nos prazos estipulados.

6.3 CONDICOES DE ENTREGA OU EXECUGAO;

6.3.1 Os bens deveréo ser entregues de acordo com a Autoriza¢do de Fornecimento e necessidade da Secretaria
Municipal de Educagao.

7. CONDIGOES DE GARANTIA

7.1 A Contratada garantira a qualidade do produto, por um prazo de 24 (vinte e quatro) meses, a partir de sua
entrega definitiva, obrigando-se a sanar qualquer vicio que o mesmo venha a apresentar, mediante troca do
produto viciado ou deteriorado, conforme versa art. 26 da Lei n°. 8.078 de 11 de setembro de 1990.

7.2 A empresa devera comprovar patriménio liquido minimo, na forma dos §§ 2° e 3° do artigo 31 da Lei n°
8.666/93, como exigéncia imprescindivel para sua habilitagdo, podendo, alternativamente, ser solicitada prestagéo
de garantia equivalente a 1% (um por cento) do valor estimado para a contratagdo, na forma do § 1° do artigo 56
do mesmo diploma legal, para fins de contratagéo;

7.2 A comprovagéo de patrimdnio liquido devera ser equivalente a 10% (dez por cento) do valor estimado para a
contratagdo, conforme previsto na Lei 8.666/93, admitida a atualizagéo para a data de apresentagéo da proposta,
por meio de indices oficiais.

8. GESTAO E FISCALIZACAO DOS CONTRATOS
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8.1 A gestdo dos Contratos sera de responsabilidade da Geréncia de Planejamento e Controle de Contrato da
SEME.

8.2 A fiscal ora designado, ou em sua auséncia, o seu substituto, devera:

a) Zelar pelo fiel cumprimento do contrato, anotando em registro proprio todas as ocorréncias a sua
execucdo, determinando o que for necessario & execugdo a regularizagdo das faltas ou dos defeitos e as
providéncias que ultrapassarem a sua competéncia, nos termos da lei;

b) Avaliar, continuamente, a qualidade dos servigos prestados pela CONTRATADA, em periodicidade
adequada ao objeto do contrato, e durante o seu periodo de validade, eventualmente, propor & autoridade superior
a aplicagéo das penalidades legalmente estabelecidas;

c) Atestar, formalmente, nos autos dos processos, as notas fiscais relativas ao objeto efetivamente entregue,
antes do encaminhamento & Secretaria Municipal de Gestéo e Finangas - SEMGEF para pagamento.

9. OBRIGAGOES DA CONTRATADA
9.1 Atender ao especificado neste TR, destacando-se o descrito nos Itens.

9.2 Entregar os produtos, rigorosamente em conformidade com todas as condi¢des e prazos estipulados,
atendendo as especificacdes contidas no ltem 6 deste Termo de Referéncia.

9.3 Na ocasido da entrega, os produtos serdo conferidos e, se verificadas irregularidades, serdo devolvidos a
empresa contratada, que tera o prazo méximo de 05 (cinco) dias Uteis para substitui-los.

9.4 Responder por quaisquer danos causados diretamente ou indiretamente a Secretaria Municipal de Educacéo,
ou a terceiros, decorrentes de acontecimentos na entrega do material, ndo excluindo ou reduzindo a
responsabilidade e demais sangdes previstas.

9.5 Ser responsabilizada pelos danos que vierem a ser causada diretamente a Administragdo ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execugdo dos servigos.

9.6 Assumir inteira responsabilidade civil, administrativa e penal por quaisquer danos e prejuizos a pessoas
causados pela CONTRATADA, seus empregados, ou prepostos, a Contratante, ou a terceiros

9.7 ACONTRATANTE nao aceitara, sob nenhum pretexto, a transferéncia de responsabilidade da CONTRATADA
para outras entidades, sejam fabricantes, técnicos ou quaisquer outros.

9.8 Informar ao Orgdo Gerenciador ou ao Interessado, a ocorréncia de fatos que possam interferir direta ou
indiretamente, na regularidade do fornecimento.

9.9 Prestar o fornecimento dentro dos parametros e rotinas estabelecidas, em observancia as normas legais e
regulamentares.
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9.10 Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, as partes do objeto deste Termo de
Referéncia, em que se verificarem vicios, defeitos, ou incorrecdes resultantes dos produtos empregados ou da
execugao de servigos.

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

10.1 Receber os bens no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

10.2 Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagao e recebimento definitivo;

10.3 Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

10.4 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigages da Contratada, através de comissdo/servidor
especialmente designado;

10.5 Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos;

10.6 A Administragdo néo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros,
ainda que vinculados a execucdo do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a

terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados;

10.7 Proporcionar todas as facilidades que lhe couber, para que a entrega dos produtos seja executada na forma
estabelecida no Termo de Referéncia;

10.8 Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela CONTRATADA;

10.9 Aplicar, se for o caso, as san¢des administrativas e penalidades regulamentares e contratuais.

11. QUALIFICACAO TECNICA

11.1 - Apresentagao de atestado(s) de aptiddo da empresa licitante que comprove(m) a realiza¢do do objeto desta
licitagdo em caracteristicas. O(s) atestado(s) devera(ao) ser fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou
privado, apresentados em original, por qualquer processo de copia autenticada por cartério competente ou por
servidor da administragao ou publicagdo em 6rgao da imprensa oficial;

11.2 Sera admitido o somatdrio de Atestados para atender o subitem acima citado;

11.3 Declaragéo de inexisténcia de fato impeditivo para a habilitagdo, que até a presente data inexiste(m) fato(s)
impeditivo(s) para a sua habilitagdo, estando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

12. VIGENCIA
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12.1 O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Preco, sera de 12 (doze) meses nao prorrogaveis, nos termos do
artigo n°. 15 da Lei n°. 8.666/1993, contado a data de sua assinatura.

12.2 A vigéncia dos contratos decorrentes do Sistema de Registro de Pregos (SRP), serdo de 12 (doze) meses,
contados a partir da sua assinatura.

13. ORGAMENTO ESTIMADO

13.1 O custo estimado foi avaliado em planilha comparativa a elaborada ap6s levantamento de pregos conforme
decreto n° 114/2014.

14. CRONOGRAMA FINANCEIRO:

141  Em até 30 (trinta) dias, mediante emissao de nota fiscal e apresentagao de toda a documentagdo que se
fizer necessaria por esta Administragdo para Instrugdo e Aprovagéo do Feito.

15. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

15.1 O objeto da presente contratagdo destina-se ao fornecimento de produtos caracterizados como comuns,
assim entendidos, aqueles cujos padrdes de desempenho e qualidade estejam objetivamente definidos, conforme
especificagdes constantes do presente termo.

16. CONDIGOES DE RECEBIMENTO

16.1 Os bens serdo recebidos provisoriamente, pelo Setor de Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educagao,
para efeito de posterior verificacdo de quantidade, qualidade e sua conformidade com as especificidades, no prazo
de até 10 (dez) dias, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagao do contrato, para efeito de posterior
verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

16.2 Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo maximo de até 10 (dez)
dias Uteis, a contar da notificacdo da Contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

16.3 Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de até 30 (trinta) dias, contados do recebimento provisério,
apés a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo
circunstanciado.

16.4 Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado,
reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

16.5 O recebimento provisério ou definitivo do objeto néo exclui a responsabilidade da Contratada pelos prejuizos
resultantes da incorreta execugéo do contrato.
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16.6 O recebimento inicial dos equipamentos se dara no enderego do Almoxarifado da SEME, em dia util no horario
comercial de 09h as 16h, conforme enderego: Almoxarifado Central: Rua Curitiba, S/N - Bairro Rio Branco —
Cariacica -ES — CEP 29.147-712 — Tel.: 3346-6188.

17. CONDICOES DE PAGAMENTO
17.1 O pagamento sera realizado no prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados da apresentagdo da fatura, ou
Nota Fiscal, através de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicado pelo
CONTRATADO.
17.2 E vedada expressamente a realizagdo de cobranca de forma diversa da estipulada neste Termo de
Referéncia, em especial a cobranga bancéria, mediante boleto ou mesmo o protesto de titulo, sob pena de
aplicagao das sangdes previstas neste instrumento e indenizagao pelos danos decorrentes.
17.3 Dados para emissdo da Nota Fiscal:
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO- SEME
CNPJ n°: 27.150.549/0006-23
Endereco: Rua Da laje, 13, ltaquari, Cariacica, ES
CEP: 29.151.318 Telefone (27) 3354-5770
18. DA SUBCONTRATACAO
18.1 Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto deste Termo de Referéncia.
Cariacica-ES, 18 de dezembro de 2023
Elaborado por:
Andressa Medeiros Basso

Gerente de Planejamento e Acompanhamento de Contratos
Matricula 122.958

Aprovado por:
Luzian Belisario dos Santos
Secretaria Municipal de Educagéo
Matricula 122.864
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ANEXO Il

(“MODELO” DE PROPOSTA COMERCIAL A SER APRESENTADA EM PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

<

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

Ref.: PREGAO ELETRONICO N°082/2023

Senhor Pregoeiro:

Proposta que faz a empresa......... , inscritano CNPJ n° ........... , € inscricdo estadual n° .......... , para ===
------- , objeto da licitag&o acima referenciada, e abaixo discriminada.
Lote Unico
Marca | Valor Valor total
Item [TR Quant unitario
DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 6, altura do aluno: de
1,59m a 1,88m (tampo injetado).
DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor azul, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura
maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se
) tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
1 Conjunto altura. 6000
Aluno

¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagGes nos projetos). Estrutura composta de: Montantes
verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 mm
x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de
ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
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costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixagcdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento
conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
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também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor AZUL
- referéncia PANTONE (*) 648 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
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- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:
-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas  nas  especificagbes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagGes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.
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Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 5, altura do aluno: de
1,46m a 1,76m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor verde, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura
maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura.

* Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagGes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado 2000
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
® Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
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e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
¢ Altura da mesa: 710 mm (+/- 10mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor verde. Dimensdes, design e acabamento
conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor verde (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 430 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagio € indispensdvel seguir projeto executivo e
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especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor verde
- referéncia PANTONE (*) 3415 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- lIdentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/_/ (24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
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cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgao.
* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rotulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos médveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagcbes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular

04
CONSTITUINTES - MESA | 000

e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensodes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
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reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagOes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nldmero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetados, na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdao elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdao dimensional na estrutura da mesa

- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- Identificagdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira
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- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

J Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e Ndo serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdao do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos médveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para fura¢des e raios, e 1° para angulos,
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quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 3, altura do aluno: de
1,19m a 1,42m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA.
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
* Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
03 | 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicag0es nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagao de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero

5000
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identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura mesa: 494 mm (+/- 06 mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdio do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA
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e Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 350 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor amarelo
- referéncia PANTONE (*) 1235 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor amarelo (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 1235 C.

- ldentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICA(}AO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacgGes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0ds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma
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. Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
e Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 1, altura do aluno: de
0,93m a 1,16m (tampo injetado).

DESCRICAO

Conjunto 01 | Conjunto do aluno retangular. 1000

ABS
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
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(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagoes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pecga Unica fechada, isento da
utilizagado de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no

minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
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Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 464 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens&es, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm,
Altura do assento ao chao: 260 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante deverda possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja
- referéncia PANTONE (*) 151 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
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elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor laranja (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 151 C.
- lIdentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ / (24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

J Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgao.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

® Asseguradas as condigdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
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tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

Conjunto
Adulto

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo tampo hexagonal para aluno tamanho 6, altura do
aluno: de 1,59m a 1,88m (tampo injetado)

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E
AMARELO , dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. DimensGes acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm
(profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Deverd possuir
dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio
tampo.

¢ Dimensodes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes 1000
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicag0es nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com sec¢do
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
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recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- coOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
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obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
proépria logomarca.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cdédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
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do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

. Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.
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Conjunto
Juvenil

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo hexagonal para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas
820 mm (largura maior) x 460 mm (profundidade) x 22 mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Devera possuir dois porta lapis, um em cada lateral
do tampo moldados no proprio tampo.
¢ Dimensodes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagGes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 1000
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com secgdo
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
® Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
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e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHA. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de '"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens&es, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante deverda possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
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perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- ldentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou pldstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva
www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo.
* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rotulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

3 Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto
Sextavado
Infantil

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que
também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve compreender
um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente
em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica
e ser moldado em processo de injegdo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em pega Unica, e ser
composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em e “U “, suavemente
arqueados, travessas frente voltados para superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado
pelo processo de injegdo com material denominado ABS, com base 500
menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores.
Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, que servira como porta — objetos. O porta-livro deve
apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo
de inje¢do com material denominado Copolimero de Polipropileno,
com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados
nas superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada
por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores.
A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura com
a seguinte descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320
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mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de
350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir- se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede
de 1,06 mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos
quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo
e maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
A Mesa Central deve possuir a seguinte descricdo técnica: Ser
constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As pegas plasticas
devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pegas, vistas superiormente, devem apresentar formato sextavado
para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisdrias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca
deve apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1Imm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas
devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relagdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde
e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e
das Cadeiras na Cor Branca.

Conjunto
Professor

CONJUNTO PARA PROFESSOR.

Mesa: Dimensao 1200 X 600 X 745 MM.
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15
mm Fita de bordo com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para
as demais partes. Base fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa
de no minimo 1,2 mm Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 20mm de didmetro,
fixada a estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 1”, Coluna 500
Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi oblongo com
espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo de ago 30 x
20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de
parafusos de rosca maquina, parafusados a buchas metdlicos ao tampo
e ao painel frontal por meio de tambor de giro com g25mm ou minifix,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
CADEIRA: fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagGes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em
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cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagdo para o usuario.
A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no
préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado
da estrutura; Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, com
corpo de, no minimo, 5mm de didmetro e cabega oval, na mesma cor do
encosto. Largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm,
no minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do
encosto constituido por dois tubos de aco #16, com secgdo oval,
medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas
laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas continuas
com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secgdo
oval #18, medindo 16X30mm; possui duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da
estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas
com ponteiras plasticas.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.
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Mesa
Cadeirante

MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 mm
Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago. Tampo em MDP ou MDF, com espessura
de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita
de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas
com adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com

500
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costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didametro
de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do tampo a estrutura
através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm). 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1lmm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas  conforme Normas  ABNT.
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Conjunto

Infantil - Mesa | devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas

com
cadeiras

Conjunto de atividades Quadrado 4 lugares 800 X 800 X 494mm - Altura
do Aluno: 1,19 a 1,42m
Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metdlicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de
alta pressao cinza.
Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas
laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo
de agco carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos

. . . . 800
4 | travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto

portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima
de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés
latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas
metalicas rebitadas nos tubos.
Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm.
04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhdvel composta
por 4 pegas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno
virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo
400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites
de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com inser¢Bes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.
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Refeitério
Adulto

Conjunto de refeitério com bancos - Altura do Aluno: 1,59 a 188m
Conjunto refeitério adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa
e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face
superior em laminado de alta pressdo.
Mesa com estrutura autoportante desmontdvel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20
mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato
de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas
estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de
roscca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais.
Banco com estrututura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago
carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01
travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de
1,5 mm, nas extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforgos em
formato triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x
48 mm.
Mesa A 755 X L 700 X P 1500
Bancos A 460 X L 350 X P 1350

500

13

Refeitério
Infantil
encosto

com

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM ENCOSTO -
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19 A 1,42
Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede
1,50mm), estrutura tipo desomtével. Sistema de solda MIG unindo todas
as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epodxi-pd,
secagem em estufa. Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido,
o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Modveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos e
métodos de ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura
580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo,
estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG

500
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unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em
epodxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT.

Mesa A 594 X L 700 X P 1800
Bancos A 338 (assento em relagdo ao chdo)x L 350 x P 1650

14

Conjunto
Alimentacdo

CONJUNTO ALIMENTACAO COLETIVO COM 04 LUGARES. Tampo
retangular com quatro cavidades para colocagdo das cadeiras medindo
: 330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos em
laminado melaminico de baixa pressao de 0,8 de espessura, encabegado
com fita de borda em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400 mm cOncavo
medindo : 700 mm x 206 mm nas medidas finais do tampo de ( ¢ 1,81
mts x 10,90 mts x h 730 mm) fixados a estrutura com parafusos de
rosca maquina m6 ou m8 em buchas americanas cravadas na face
inferior tampo da mesa. Estrutura metdlica autoportante, desmontavel,
confeccionada com 02 pés laterais em ago carbono, sendo base em
sapata estampada com espessura de 2 mm, medindo 25 x 580 x 65 mm,
02 colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com espessura minima de
1,2 mm, travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, dois suportes das travessas verticais em
formato de “U” com 3 furos oblongo, medindo 44 x 100 mm, com
espessura de 1,2 mm. Travessas em tubo de a¢o 50 x 30 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, em cada extremidade deve possuir 3
buchas para fixagdao de parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagao
nos pés laterais, sendo toda estrutura metdlica pintada em pintura
eletrostatica a po inserida em processo quimico de tratamento com
anticorrosivo, desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante e
secagem em estufa a 210 c2. Assentos em peca Unica estilo concha
confeccionados em resina plastica nas medidas de (c 23 cm x |134,5 cm
x h 22 cm ) para criangas de até 04 anos com peso até 17 kg coloridas
e com capa lavavel e cinto de seguranca de 03 pontas, confeccionado 250
em poliamida. Acompanha uma cadeira giratéria sem bragos para
monitora. Cadeir giratéria sem brago. Assento com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagdo em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario, em conformidade com
Norma Regulamentadora n? 17, Portaria MTPS n2 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformagdo anatdmico para apoio da regido lombar do usudrio (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
Regulamentadora n? 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751, de 1990). Dimens&es
minimas de encosto: 360 de extensao vertical; 410 de largura; 35 mm
de espessura minima da espuma. DimensGes minimas de assento: 425
mm de profundidade ; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Haste de jungdo do encosto
manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno
de reforgo estrutural e angulacdo de 10  graus.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
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Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde sdo encaixados
0s pés da mesa. Esses cones s3o fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @#1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
Refeitério acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de 200
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
dafrente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usudrio é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epdxi em po.
As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE
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Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também coénica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @#1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de 200
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epdxi em pé.
As e extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE
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Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 ¢1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
gue compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico

200

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva

www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA
Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 760 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé.
As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE
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Armario
cartolina

ARMARIO PORTA CARTOLINA COM 08 GAVETAS E 02 PORTAS.
Dimensdes: 1600 altura x 900 largura x 580 profundidade (mm)
Partes de madeira: Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Frente das portas e gavetas deve
ser em formica colorida em
Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede
minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina,
fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada
conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e
ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de 400
bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com
espessura de 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT
NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV,
resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao ao alcool
etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com forga
minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Corredigas telescdpicas com rolamento por micro esfera. Construgdo:
fixagdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Armario
Trocador

Armadrio Trocador com 02 portas e vdo central com duas prateleiras.
Medidas: 1350 x 500 x 840 mm(L x P x A
Confeccionado em painel de Particulas de Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) , revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca;

Medindo 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600mm de
profundidade;

Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na parte inferior, com dobradigas
em Zamak, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico para travamento das portas,
com puxadores Zamak cromado;
Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos
minifix. O armario devera ser reforcado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vao,
deverdo ser confeccionados em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP);
0O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema
“hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de 18 mm; 400
Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago
SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de rosca.
O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos
M6 e buchas metalicas M6x13mm;
Pintura: todas as partes metalicas apds terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosforizagdo, deverdo receber pintura
eletrostatica em pd-epdxi com espessura minima de 70 microns
Parte superior deve possui colchete em espuma lamina com densidade
28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base em painel de Particulas de
Média Densidade (MDP)de 15 mm de espessura, com revestimento em
couro ecolégico impermedvel (disponivel nas cores azul Royal, branco,
areia, verde e amarelo) sendo determinado no fornecimento.
Deve possuir suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo 02 pegas
em formato de L, em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada pega com 3 pontos de fixagdo no armdrio por parafusos de
rosca mé6 ou m8, sendo parafusados em buchas americanas no armdrio,
medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra
rocada com manipulo em 1 das extremidades.

20

Armdrio porta

livro

ARMARIO EXPOSITOR DE LIVROS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixa¢do
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior 400
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho)

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva

www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm
Medidas: 900 x 1100 x 450 mm(L x P x A)
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armario
brinquedo

ARMARIO PORTA BRINQUEDOS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixagdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e 400
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza. Gaveta com 2 compartimentos com a frente em
laminado melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul
e vermelho)
Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm
Medidas: 900 x 400 x 840 mm(L x P x A)
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Armario 15 | mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado

Nicho

ARMARIO comMm 15 NICHOS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixacdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2

melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e 400

vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza.
Medidas: 1800 x 1100 x 350 mm(L x P x A).
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Universitaria
Lateral

CARTEIRA comMm PRANCHETA LATERAL
Estrutura deve ser fabricada em tubos de agco 1010/1020, sendo a base
de ligagdo do assento e encosto com tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2 mm dobrados. Duas travessas
horizontais de ligagdo e sustentacdo do assento também em tubo de
seccdo quadrada 20x20 mm de parede de 1,2 mm, além de duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de diametro e 1,2 mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em tubo de 19 mm de 2000
didametro e 1,06 mm de espessura de parede. As colunas devem ser
feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm e espessura de parede de
1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 2
(dois) parafusos. Uma travessa em tubo de secgdo quadrada medindo
20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm soldada entre as
colunas para dar mais sustentagdo na cadeira.
A base dos pés deve ser em formato de arco, em polipropileno de
copolimero virgem, e ser fabricado pelo processo de injecdo de
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termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condi¢do severa
de uso. Os pés devem ter espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar
a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi pd.
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, e
ser moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimenséGes
de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com
aproximadamente 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados. Deve possuir também a borda frontal arredondada. A
altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm, e possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do
de termoplasticos, ser fechado nas partes laterais e traseira, com
aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso
ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua profundidade é de
270 mm.
A prancheta deve ser fixa e injetada em ABS virgem com as seguintes
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e ter
espessura minima de parede de 3 mm. A mesma deve possuir porta
canetas de 290 mm x 24 mm e ser fixada ao suporte estrutural por meio
de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A
altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser de
685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo de 10° com o plano
horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergondmico ao usudrio.
O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno
copolimero injetado, deve ser moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm
de altura, com espessura média de parede de 4 mm e ter cantos
arredondados.
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Universitaria
Frontal Adulto

CARTEIRA coMm PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressao, de maneira que resista a uma condi¢cdo severa
de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que
garanta prote¢do antioxidante e uma maior vida atil ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base
de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de secgdo quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e
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encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo
de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de
1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra.
A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2 mm,
uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de
28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos
deslizantes de 19,05 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com
raio de 35 mm. Todas as pegas da estrutura devem ser unidas entre si
por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protecdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para ndo
obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o
chdo deve ser de 460 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do
de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua
profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensdes 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 300
mm até 380 mm (80 mm de curso). A altura da prancheta na regido do
cotovelo até o chdo deve ser de 710 mm.
Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou parafusos.
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Universitaria
Frontal Juvenil

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL JUVENIL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecio de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condi¢do severa
de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, 0os mesmos
envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epodxi (pd), que
garanta prote¢do antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base
de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de sec¢do quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligacdo do assento e
encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo
de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de
1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra.
A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2 mm,
uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de
28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos 2000
deslizantes de 19,05 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distdncia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com
raio de 35 mm. Todas as pecas da estrutura devem ser unidas entre si
por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protecdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mmde largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades refor¢adas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para néo
obstruir a circulagdo sanguinea do usudrio. A altura do assento até o
chdo deve ser de 380 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo
de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua
profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e jJuntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensGes 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
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através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 240
mm até 320 mm. A altura da prancheta na regido do cotovelo até o chdo
deve ser de 610 mm.
Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou parafusos.
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Cadeira
Treinamento

CADEIRA DE TREINAMENTO
Deve ser constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm
de diametro e fabricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em
pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma
semicircular e ser fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens3do de 6 mm que
é submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica
para redugdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de ago carbono ABNT 1008/10 na dimens&o de 11 mm e ser protegido
contra corrosdao pelo processo de eletrodeposicdo a zinco onde se
encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo.

Estrutura: Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura em
formato de quatro pés sendo que tanto os pés traseiros como dianteiros
devem ser fabricados em tubo industrial de construgdo mecanica pelo
processo de curvamento de tubos em ago carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com diametro de 25,4 mm e espessura média de 1,9 mm.
Deve ser desenvolvida uma chapa curvada em forma de arco que possui 1000
a fungdo de manter o conjunto fixado e facilitar o acoplamento ao
encosto em chapa de ago carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve
ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm e com espessura média
de 1,9 mm, possuir ainda um tubo principal para articulagao do assento
em ago carbono ABNT 1008/1020 e espessura média de 1,9 mm soldado
a um tubo secundario que permite a movimenta¢do de forma
simultanea e sincronizada, para proporcionar essa articulagdo a
estrutura recebe uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB 2050 com diametro das aspiras de 4,0 mm, de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dinamica, todo o conjunto de articulagdo é fixado
a uma chapa em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura média de
2,65 mm que possui a funcionalidade de facilitar a unido do assento na
estrutura que recebe ponteiras plasticas que possui fungbes de
acoplamento dos rodizios bem como para prote¢do ao usuario. Toda
estrutura deve receber uma prote¢do de preparagdo de superficie
metdlica em nanotecnologia e revestimento eletroestatico epoxi po,
que garante protecio e maior vida Util ao produto.
Assento: Conjunto deve ser constituido por uma estrutura plastica
injetada em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de
injegdo, com nervuras internas para reforgar ainda mais o componente
que é parafusado a uma alma plastica também injetada em
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termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injegdo. Possui uma espuma laminada com densidade
de 52 Kg/m3 podendo ocorrer varia¢des na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensGes devem girar em torno de 440 mm de
largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria deve apresentar em
suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros inferiores.
Prancheta: Conjunto deve ser constituido por uma chapa de madeira de
média densidade (MDP), que deve ser usinada e furada de maneira a se
obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas
duas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas a corrosdo a base de eletrodeposigdo 4 zinco (zincado
natural). Suas superficies superior e inferior devem ser revestidas com
laminado melaminico de alta pressdo e as extremidades da prancheta é
fixado uma fita de borda fabricada em PVC flexivel na medida de 15 mm
de largura com espessura média de 0,54 mm na cor preta, para protegdo
e acabamento do conjunto. Para a montagem da prancheta na
estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado por (02) tubos
industriais de construgdo mecéanica de precisdo ABNT 1008/1020, com
diametro de 16,0mm, unidos por uma chapa de ago denominada
cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT 2008/1020 na medida de
3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Apoio de brago: deve ser retratil fabricado em termoplastico de
engenharia em poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injegdo, com 255 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus
cantos arredondados. Possuir ainda uma conexdo para o brago retratil
em termoplastico de engenharia com poliamida 30% de fibra de vidro
fabricado pelo processo de injecdo para facilitar a movimentagdo
rebativel do conjunto.
Encosto: deve ser constituido por uma estrutura plastica em
termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de inje¢do, na
extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo, possui ainda uma espuma laminada com
densidade de 26 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensGes devem girar em torno de 460 mm de
largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial dos
membros superiores..

Conjunto Multifuncional Infantil com as seguintes funcodes:
Mesa com variadas fungGes para recreagdao e entretenimento infantil,
bancos acoplados fixos ou removiveis, tampo da mesa adaptavel para
uma caminha podendo usar colchdo ou colchonete. Produto versatil de

Conjunto facil locomogao, lavavel, empilhdvel, laterais arredondadas com motivos
27 | Multifuncional | infantis, produzido em plastico resistente, reciclavel atéxico e em cores 3000

Infantil diversas. Conjunto de facil montagem e desmontagem, ambas feitas por
encaixe e desencaixe das pegas sem necessidade de ferramentas e
parafusos.
Medidas aproximadas:
comprimento 1,35m x largura 70cm x altura 30cm.
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VALOR GLOBAL:

LOTE UNICO DESTINADO A AMPLA CONCORRENCIA

Igualmente, declaramos que:
a. O prego para o fornecimento do LOTE XXXX, fica estipulado em R$ ....... (cerernn );

b. Nos pregos propostos estédo incluidas todas as despesas conforme estabelecido no Edital da licitagdo em referéncia;
c. As condicdes de pagamento s&o aquelas estabelecidas no ato convocatorio do certame em epigrafe;

d. Esta proposta é valida por 120 (cento e vinte) dias, contados da data de sua apresentagéo.

e. Efetuaremos a prestacdo do servigo em prazo nao superior a....., contados a partir do recebimento do recebimento
do instrumento autorizativo.

f. Nos comprometemos em apresentar laudos, certificados dos produtos, catalogo, folder, prospecto, juntamente coma
documentagao de habilitagéo, no prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis contados a partir da data em que a empresa
for declarada arrematante, para avaliagdo de qualidade e aprovagéo.

g. Concordamos em apresentar amostras dos produtos, no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis contados a partir
da data em que a empresa for declarada arrematante, para avaliagéo de qualidade e aprovagédo. As amostras deverao
estar acompanhadas de relagdo em duas vias, em papel ou em recibos proprios (timbrados), contendo: niimero da
licitagdo, razdo social da empresa, nimero do item cotado e especificacdo do material, nome do representante e
numeros telefénicos para contato, marca/fabricante;

h. Sera oferecida a garantia de qualidade do produto, por um prazo de 24 (vinte e quatro) meses, a partir de sua
entrega definitiva, obrigando-se a sanar qualquer vicio que 0 mesmo venha a apresentar, mediante troca do produto
viciado ou deteriorado.

Por necessario, informamos que:
a.0 representante legal devidamente habilitado a firmar compromissos em nome de nossa empresa é a pessoa do

Senhor (a) ......... , portador (a) da cédula de identidade n°.................. e do CPF-MF n° ............ , com enderego ........ ,
telefone (s) ..... e e-mail .....ccvevviernenneee,
b. Nosso domicilio bancério é ......... (nome do banco, n°. do banco, n°. da agéncia e n°. da conta corrente)..............
¢. O endereco eletronico por meio do qual serdo reconhecidas como validas todas e quaisquer comunicagdes e/ou
notificagdes feitas no curso deste processo é -------

Local, de de

Carimbo e assinatura do Representante Legal ou Procurador:

ANEXO Il
TERMO DECLARATORIO

Em cumprimento a determinagdes da Lei n°. 8666/93 e Lei n°. 10.520/02, Lei complementar 123/2006, para fins

de participagdo no Pregao Eletrénico n° 082/2023, a empresa................. (razdo social)............ , estabelecida a
PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva
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................ (Enderego Completo) ............., devidamente inscrita no CNPJ sob o n° ...................., DECLARA que
conhece e aceita todos 0s pardmetros e elementos para a execugao do objeto e em particular que:

a) Nao esta impedida de contratar com a Administracdo Publica, direta e indireta;

b) N&o esta punida com suspenséo temporaria perante o municipio de Cariacica ou declarada inidénea perante
qualquer érgéo da Administragao Publica.

¢) Nao existe a superveniéncia de fato que impeca a sua habilitagéo/participacdo nesta licitagéo estando ciente
da sua obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

d) Nao existe participacdo direta ou indireta de servidor publico de entidades ou 6rgdos da Administragéo
Municipal no fornecimento objeto do Pregéo Eletrdnico;

e) Nao possui em seu quadro de pessoal menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e
menor de 16 anos em qualquer outro tipo de trabalho, salvo na condigéo de aprendiz, a partir de 14 anos.

f) Se enquadra na condi¢do de ME ou EPP, nos termos do Art. 3° da LC123/2006 e ndo esta inserida nas
excludentes hipéteses do § 4° daquele Artigo, para fins do exercicio dos beneficios previstos ha mencionada
lei.

Ou
f) Que NAO se enquadra na condigdo de ME ou EPP, nos termos da LC 123/2006.

g) Que, sob as penas do artigo 299 do Cddigo Penal, sdao auténticos os documentos apresentados
conforme requerido no item 8.16 e verdadeiro seu conteudo, e que tem consciéncia de que podera ser
processado por crime de falsidade ideolégica na hipétese de falsear na presente declaragao sujeitando-
se a pena de reclusao, de um a cinco anos, e multa.

h) Declaragao de inexisténcia de fato impeditivo para a habilitagao, que até a presente data inexiste(m)
fato(s) impeditivo(s) para a sua habilitagao, estando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores;

j) E quanto a idoneidade de sua participagao neste certame que:

I) A proposta apresentada para participar desta licitagéo foi elaborada de maneira independente pelo
Licitante acima identificado, e o0 conteudo da proposta néo foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
informado, discutido ou recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato, por qualquer meio ou
por qualquer pessoa;

Il) Aintencéo de apresentar a proposta elaborada para participar desta licitagéo nao foi informada, discutida
ou recebida de qualquer outro participante potencial ou de fato, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;

lll) Que n&o tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influenciar na decisao de qualquer outro
participante potencial ou de fato, quanto a sua participagao ou no na referida licitagéo;

IV) Que o conteudo da proposta apresentada nao sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato, antes da adjudicagéo do
objeto; e

V) Que o conteudo da proposta apresentada néo foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da Prefeitura de Cariacica antes da abertura oficial
das propostas;

Por ser a expresséo da verdade, eu .......... , Carteira de Identidade n°. ........ , CPE N°. ......... , representante legal
desta empresa, firmo a presente.

(Local e Data)
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(Nome e assinatura do representante legal e carimbo de CNPJ da empresa)

OBS.: A falsidade de declaragao prestada neste documento caracterizara o
crime de que trata o art. 299 do Codigo Penal,(falsidade ideolégica) sem
prejuizo do enquadramento em outras figuras penais e das sanges previstas

no instrumento convocatorio.
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ANEXO IV
DOCUMENTOS PARA HABILITAGAO

Para fins de habilitagdo na presente licitagdo o proponente devera apresentar a documentagao listada abaixo
devendo a mesma estar vigente na data de arrematacéo do lote, a excegéo daqueles que, por sua natureza, néo
contenham validade.

Caso o licitante se torne arrematante em data posterior a data de disputa e ocorrendo a eventual expira¢do do
prazo de validade de documento inseridos no sistema, devera o mesmo ser substituido por outro com validade
atualizada no prazo maximo de 24 horas apds a notificacdo. O documento substituto podera ser enviado para o e-
mail indicado no rodapé desta pagina.

1. COMPROVANTE DA CONDIGAO DE MPE

Certidao expedida pela Junta Comercial de seu domicilio, com data de emissdo néo superior a 90 (noventa) dias
consecutivos de antecedéncia da data de arrematacdo do lote conforme art. 8° da IN 103 do Departamento
Nacional de Registro de Comércio, de 30/04/2007, ou certiddo simplificada emitida pelo Cartério de Registro Civil
de Pessoas Juridicas, conforme o caso (com dados atualizados da empresa), para usufruir do direito de
preferéncia previstos na Lei Complementar 123/2006.

2. TERMO DECLARATORIO
Conforme modelo do ANEXO lll, devidamente assinado.
3. HABILITAGAO JURIDICA

3.1. Cépia de documento de identificacdo do signatario dos documentos, declaracdes e proposta comercial e,
quando procurador, também deste, cdpia da procuracdo; sendo aceito somente, para fins de comprovacao,
documentos oficiais, tais como: cédulas de identidade, registro profissional, habilitagdo para conducéo de
veiculos automotores e passaporte.

3.2. Registro comercial, no caso de empresa individual;

3.3. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na junta comercial, em se
tratando de sociedade comercial, e, no caso de sociedades por agbes, acompanhado de documentos de
eleicdo de seus administradores;

3.4. Inscrigdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em
Exercicio;

3.5. Decreto de autorizagao, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais,
e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo 6rgéo competente, quando a atividade
assim o exigir.

3.6. Sera desclassifica a proponente que nao conter em seu ato constitutivo o objeto da licitagao.
4. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA
4.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

4.2. Certidao Conjunta Negativa de Débitos, relativos a tributos federais e a Divida Ativa da Unido; conforme
Portaria PGFN/RFB N° 1751/2014);

4.3. Prova de regularidade perante a Fazenda Estadual;

4 4. Prova de regularidade perante a Fazenda Municipal da sede do Licitante;

4.5, Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS);
4.6. Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT).
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5. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

5.1. Certidao Negativa de Faléncia, recuperacao judicial, ou recuperagao extrajudicial, expedida pelos Cartorios
Distribuidores competentes, da sede da pessoa juridica, com validade na data de arrematacao do lote.

5.1.1. Ficardo dispensadas da apresentacdo da certiddo acima tratadas as empresas em recuperacéo
judicial, desde que seja apresentada, em substituicdo aquela, Certiddo emitida pela instancia judicial
competente, que certifique que a interessada esta apta, econdmica e financeiramente, a participar de
procedimento licitatério nos termos da Lei n° 8.666/1993, sob a pena de inabilitagao.

5.1.2. A certiddo que no traga consignado o prazo de validade sera considerado o prazo de 30 (trinta) dias
contados a partir de sua emissdo, nos termos do art. 352 do Cédigo de Normas da CGJ-ES.

5.2. Devera ser apresentado balango patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social,
acompanhado dos termos de abertura e encerramento do livro diario, j& exigiveis e apresentados na forma da
lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, podendo ser atualizados, quando encerrados ha
mais de 3 (trés) meses da data de apresentagéo da proposta, tomando como base a variag&o, ocorrida no
periodo, do INDICE GERAL DE PRECOS - DISPONIBILIDADE INTERNA - IGP-DI, publicado pela Fundago
Getllio Vargas — FGV, ou de outro indicador que o venha substituir.

5.2.1. Serdo considerados aceitos como na forma da lei 0 balanco patrimonial e demonstra¢des contabeis
assim apresentados:

5.2.1.1. Sociedades regidas pela Lei n® 6.404/76 (sociedade andnima):

a) Publicados em Diario Oficial; ou

b) Publicados em jornal de grande circulagéo; ou

c) Por fotocopia registrada ou autenticada na Junta Comercial da sede ou domicilio do licitante.
5.2.1.2. Sociedades por cota de responsabilidade limitada (LTDA):

a) Por fotocdpia do Balango e das Demonstracbes Contabeis devidamente registrados ou
autenticados na Junta Comercial da sede ou domicilio do licitante.

5.2.1.3. Sociedade criada no exercicio em curso:

a) Fotocopia do Balango de Abertura, devidamente registrado ou autenticado na Junta Comercial da
sede ou domicilio do licitante.

5.2.2. A boa situagéo financeira sera avaliada pelos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG)
e Liquidez Corrente (LC), que deverdo apresentar o valor minimo igual a 1 (um), resultantes da aplicagéo
das seguintes formulas:

LC = Ativo Circulante
Passivo Circulante

LG = Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo
SG= Ativo Total

Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

5.2.2.1. As formulas deveréo estar devidamente aplicadas em memorial de calculos juntado ao balango.
Caso o memorial néo seja apresentado, a equipe de pregéo reserva-se o direito de efetuar os
calculos.
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5.2.3. Ao licitante que n&o atingir o valor minimo exigido no item 5.2.2 é facultado demonstrar sua
capacidade econdmico-financeira por meio da prova de possuir Capital Social ou Patriménio Liquido
equivalente ou superior a 10% (dez por cento) do valor de sua proposta.

5.2.3.1. A comprovagéo do capital social sera feito mediante verificagéo do Contrato Social apresentado,
atualizado e registrado na Junta Comercial ou Orgéo equivalente da Sede do Licitante, ou Certiddo
emitida pela Junta Comercial ou Orgdo equivalente admitida a atualizagéo para a data da apresentagéo
da proposta, na forma da lei, através de indices oficiais.

5.2.3.2. O Patriménio Liquido sera verificado por meio do Balango Patrimonial.

6. QUALIFICAGAO TECNICA .

6.1. Apresentaco de atestado(s) de aptiddo da empresa licitante que comprove(m) a realizagdo do objeto desta
licitacdo em caracteristicas. O(s) atestado(s) devera(ao) ser fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou
privado, apresentados em original, por qualquer processo de copia autenticada por cartério competente ou por
servidor da administragao ou publicacdo em 6rgéo da imprensa oficial;

6.2 Sera admitido o somatorio de Atestados para atender o subitem acima citado;
6.1.1 AMOSTRAS / LAUDOS TECNICOS

6.1.2 A empresa arrematante do item devera apresentar amostras dos produtos, no minimo os itens 01, 06, 10,
14, 25, 28, no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis contados a partir da data em que a empresa for arrematante,
para avaliagao de qualidade e aprovagéo, bem como catélogo, folder, prospecto, dos demais itens.

6.1.2.1 Catalogo com detalhamento do produto, contendo marca, modelo, imagens e especificacdo detalhada.

a) As amostras deveréo ser entregues no Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educagao, localizado na
Rua Curitiba, s/n, bairro Rio Branco, Cariacica/ES, Telefone: 3354-8236, em dia Util no horario comercial de 08:h
as 16:h;

b) Quando recebidas seré avaliada pela Comissao Municipal de Analise e Avaliagdo de Amostra instituida

pela portaria n°65/2023, publicada no diario Oficial do Municipio de Cariacica conforme decreto n® 98 de 25 de
maio de 2020, que procedera a realizagao dos tramites necessarios para avaliagdo da amostra.

6.1.3  As amostras deverdo, estar acompanhadas de relagdo em duas vias, em papel ou em recibo proprios
(timbrados), contendo: nimero da licitagéo, raz&o social da empresa, nimero do item cotado e especificagao do
material, nome do representante e numeros telefnicos para contato, marca/fabricante;

6.1.4. Os licitantes deveréo colocar a disposicdo da Secretaria Municipal de Educagao, todas as condigbes
indispensaveis a realizagao do teste. A amostra s sera devolvida ap6s a entrega definitiva dos produtos, para
confrontagao.

6.1.5. Todas as despesas com a apresentagdo das amostras correréo por conta da proponente, conforme artigo
75 da Lei n° 8.666/93;

6.1.6 A empresa que deixar de apresentar amostras ou apresentar amostras em desconformidade com as
especificagdes editalicias sera DESCLASSIFICADA do certame. Assim, serd chamado o segundo melhor colocado
na fase de lances, para 0 mesmo procedimento;

6.2.1. LAUDOS

6.2.2. Certificado de Conformidade de Produto/Declaragbes de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de certificag@o de Produto - OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - Méveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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6.2.3. Declaragéo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO a especificagdo ou laudo de ensaio do produto especificado emitido por
laboratdrio acreditado Inmetro. Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

6.2.4. Certificado de Rotulagem Ecol6gica do produto conforme Normas ABNT NBR 1SO 14020 e ABNT NBR ISO
14024, emitido OCP com escopo acreditado pelo Inmetro para a respectiva norma. Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

6.2.5. Certificado de processo e preparagédo de superficie metélica de acordo com o procedimento da OCP
comprovando a resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas com resultado d0t0 e
RI0, espessura minima 40 micrometros. Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

6.2.6. O item Conjunto Multifuncional Infantil devera apresentar Laudo técnico que comprove suportar carga
Minima de 200kg nas plataformas bem como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004
(Verséo corrigida 2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Versao corrigida 2011) item
5.9 da norma.

7. CONSIDERAGOES

7.1.N&o seréo aceitos quaisquer “protocolos” ou “solicitagdo de documento” em substitui¢do aos documentos
e certiddes solicitados.

7.1.1. O Municipio se reserva o direito de proceder as buscas e extrair certiddes para averiguar a veracidade
das informagdes constantes nos documentos apresentados, caso julgue necessario, estando sujeita a
inabilitacdo o licitante que apresentar documentos em desacordo com as informagdes obtidas pela
Administragdo, além de incorrer nas sangdes previstas em lei.

7.1.2. Para fins de habilitagdo, a verificagéo pelo 6rgéo promotor do certame nos sitios oficiais de 6rgdos e
entidades emissores de certiddes, constitui meio legal de prova.

7.2. Caso as certiddes expedidas pelas Fazendas Estadual e Municipal ndo tragam consignados os respectivos
prazos de validade, a administragcao aceitara como validos, no méaximo, os prazos vigentes no Estado do
Espirito Santo e no Municipio de Cariacica, 90 (noventa) e 60 (sessenta) dias, respectivamente.

7.3. Nao serdo aceitos documentos com prazos de validade vencidos.

7.3.1. Consideram-se documentos vencidos aqueles que nao estiverem vigentes na data de arrematagéo
do lote, a excegao daqueles que, por sua natureza, ndo contenham validade.

7.4. As empresas enquadradas na condi¢do de ME e EPP, cadastradas e com situagdo regular no Cadastro
de Fornecedores do Municipio de Cariacica, instituido pelo Decreto Municipal n°. 092/2019 ficarao dispensadas
de apresentar os documentos de Regularidade Juridica e Fiscal, devendo juntar a copia do referido cadastro.

7.4.1. Seréo consideradas regulares perante o CFC as empresas que possuirem Certificado de Registro
Cadastral com validade na data de sua apresentagdo, ndo podendo os mesmos estar cancelados ou
desatualizados.

7.4.2. Caso o certificado apresente alguma certidao de regularidade fiscal com validade vencida deverdo
ser apresentados os documentos listados no item 4.

7.5. A comprovagéo do cadastro sera feita pelo Pregoeiro junto & CPCAILC - Comissao Permanente de Cadastro
de Fornecedores e Apuragado Administrativa de Infragdo em Licitagdo e Contratos.

7.6. De acordo com o Estatuto das Micro e Pequenas Empresas (Lei Complementar Federal n°. 123/2006) as
licitantes, deveréo apresentar toda a documentag&o exigida para efeito de comprovacgéo de regularidade fiscal,
mesmo que estas apresentem alguma restri¢éo.
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7.6.1.Havendo alguma restricdo na comprovagéo da regularidade fiscal, sera assegurado & MEP o prazo
de 05 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial corresponderad ao momento em que o proponente for declarado
vencedor do certame, para regularizagdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do debito, e
emiss&o de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa, podendo tal prazo
ser prorrogado por igual perido, quando solicitado pelo licitante vencedor, desde que ocorra motivo
justificado e aceito pela administragéo;

7.6.2.A ndo regularizagdo da documentacdo fiscal, no prazo previsto no subitem acima, implicara na
preclusdo do direito a contratagdo, sem prejuizo das san¢des previstas neste Edital, sendo facultado a
Administracdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para a assinatura do
contrato, ou revogar a licitagao.

7.7. Seré desclassificada a proponente que deixar de apresentar quaisquer documentos exigidos neste
anexo.

7.8. Conforme estabelecido no art. 36, §2° do Decreto Municipal n® 098/2020, como condigao prévia ao exame
da documentagéo de habilitagdo do licitante detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro
verificara o eventual descumprimento das condi¢des de participagdo, especialmente quanto a existéncia de
sangao que impega a participacdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:

7.8.1. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS mantido pela Controladoria-Geral da
Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

7.8.2. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo
Conselho Nacional de Justiga www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).

7.8.3. Lista de Inidéneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

7.8.4. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sdcio
majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibigdo de contratar com o Poder Publico,
inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.

7.8.5. Constatada a existéncia de sangao, o Pregoeiro reputaré o licitante inabilitado, por falta de condi¢éo de
participagao.
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ANEXO V
MINUTA - ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°.........

Processo n° 35.681/2023
Pregao N2 082/2023.

O Municipio de Cariacica, pessoa juridica de direito publico interno, com sede na Av. Mario Gurgel, n°® 2.502 - Alto
Lage — Cariacica/ES, CEP 29.151-900, inscrito no CNPJ sob n°® 27.150.549/0001-19, por meio da Secretaria
Municipal de ......, neste ato representada por seu titular, ......, brasileiro, casado, funcionario publico, identidade n’
..... , CPF n’ ....., doravante denominado MUNICIPIO, em razdo da classificagdo obtida no Pregdo --- n°--, com
base no que dispde o art. 15 da Lei n° 8.666/93, regulamentado pelo Decreto Municipal n° 033/2015, RESOLVE
registrar preco (s) ofertado por ......... ,CNPJn° .....,comsedenarua ....... ,n°.....-Bairro ............ -CEP ............
- cidade/estado ...... , representada neste ato pelo Sr. .......... , CPF n° ...... , mais adiante denominada
COMPROMITENTE, nos termos das clausulas abaixo descritas.

| CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO |

1.1. O objeto da presente Ata é o REGISTRO DE PRECOS para eventual e futura aquisicdo de MOBILIARIO
ESCOLAR para atender aos alunos da Rede Municipal de Ensino de Cariacica, de acordo com os quantitativos e
especificagdes contidas no anexo unico, parte integrante deste instrumento.

1.2. A existéncia de pregos registrados nao obrigara a Administracdo a dele se utilizar, facultada a realizagao de
licitagdo especifica ou a contratagéo direta para o objeto almejado nas hipdteses previstas na Lei, assegurando-
se ao beneficiario do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

1.3. Diante da necessidade de utilizagdo do objeto cujo pre¢o aqui esta registrado o Municipio expedira a
correspondente Autorizacdo de Fornecimento, documento mediante o qual, exclusivamente, devera o
COMPROMITENTE promover a entrega do objeto, sem prejuizo de outros que por for¢a legal devam acompanhé-
lo.

| CLAUSULA SEGUNDA - DO PREGO |

2.1. Os pregos a serem pagos constam do anexo Unico deste instrumento e neles estdo inclusas todas as espécies
de tributos, diretos e indiretos, encargos sociais, seguros, fretes, material, mio-de-obra e quaisquer despesas
inerentes a compra.

2.2. Os pregos registrados serdo fixos e irreajustaveis, ressalvado o disposto na clausula terceira deste
instrumento.

CLAUSULA TERCEIRA - DO REEQUILIBRIO ECONOMICO-FINANCEIRO |

3.1. O preco registrado poderé ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles praticados no mercado,
ou de fato que eleve o custo dos bens registrados.

3.1.1. Quando, por motivo superveniente, 0 preco registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado pelo
mercado, 0 6rgao gerenciador podera:

a) Negociar com o compromitente visando a redugdo de pregos e sua adequagéo ao praticado pelo
mercado;

b) liberar o compromitente do compromisso assumido, em face da impossibilidade de éxito na adequagéo
do prego;
3.2. Quando o prego de mercado se tornar superior aos precos registrados o MUNICIPIO podera, a requerimento
do COMPROMITENTE, promover a revisao do preco registrado.
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3.2.1. O requerimento de reequilibrio da equacao econdmico-financeira deverd demonstrar o desequilibrio
havido minuciosamente por meio de memdria de calculo e a modificagdo dos encargos ser proporcional ao
mesmo, e ser documentalmente provada.

3.2.2. Dentre os fatos ensejadores da reviséo, ndo se incluem aqueles eventos dotados de previsibilidade, cujo
carater possibilite a parte interessada a sua aferigao ao tempo da formulagao/aceitagao da proposta, bem como
aqueles decorrentes exclusivamente da variagdo inflacionéria, uma vez que inseridos, estes ultimos, na
hipétese de reajustamento, modalidade que ndo sera admitida neste registro de pregos, posto que a sua
vigéncia ndo ultrapasse o prazo de um ano.

3.2.3. Na hipétese de o MUNICIPIO verificar que o preco registrado n&o Ihe é vantajoso podera revogar a ata,
sem aplicagéo de sangéo administrativa.

3.2.4. Nao sera concedida a revisdo quando:
a) Ausente a elevagédo de encargos alegada pela parte interessada;

b) O evento imputado como causa de desequilibrio houver ocorrido antes da formulagdo da proposta
definitiva ou apés a finalizagao da vigéncia da Ata;

c) Ausente 0 nexo de causalidade entre o evento ocorrido e a majoracéo dos encargos atribuidos a parte
interessada;

d) A parte interessada houver incorrido em culpa pela majoragéo de seus proprios encargos, incluindo-se,
nesse ambito, a previsibilidade da ocorréncia do evento.

CLAUSULA QUARTA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREGOS |

4.1. O Registro de prego podera ser cancelado nas seguintes hipoteses:

4.1.1. Pela Administracéo, quando:

a) O compromitente ndo cumprir as exigéncias do instrumento convocatério que deu origem ao registro de
precos;

b) O compromitente néo formalizar contrato decorrente do Registro de Pregos ou néo tenha retirado o
instrumento equivalente no prazo estabelecido, sem a aceitacdo da justificativa pela Administragao;

c) O compromitente der causa a rescisdo administrativa do contrato decorrente do Registro de Pregos;

d) Em qualquer das hipéteses de inexecug&o total ou parcial dos servigos ou fornecimento decorrente do
Registro de Pregos;

e) Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados pelo mercado;
f) Por razdes de interesse publico, devidamente fundamentado;

41.2. Pelo compromitente quando, mediante solicitagdo formal, comprovar estar impossibilitado
definitivamente de cumprir as exigéncias do instrumento convocatdrio que deu origem ao registro de pregos.

4.2. A comunicagéo do cancelamento do preco registrado nos casos previstos no subitem 4.1.1 seré feita mediante
correspondéncia ao compromitente.

4.2.1. No caso de ndo localizagdo do compromitente, a comunicagéo sera feita mediante publicagao no Diario
Oficial.

4.3. A solicitagdo do compromitente para cancelamento do preco registrado devera ser formulada com
antecedéncia minima de 60 (sessenta) dias do término do prazo de validade do registro de pregos, facultada a
Administragdo a aplicacdo das penalidades previstas no edital, caso ndo aceitas as razbes do pedido, sendo
sempre assegurado ao solicitante o Principio do Contraditério e da Ampla Defesa.

CLAUSULA QUINTA - DA SUSPENSAO DOS PRECOS REGISTRADOS |
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5.1. Os pregos registrados poderdo ser suspensos nos seguintes casos:

a) pelo Orgdo Gerenciador, por meio de edital, quando por ele julgado que o compromitente esteja
temporariamente impossibilitado de cumprir as exigéncias do processo licitatorio que deu origem ao registro
de pregos ou, ainda, por interesse do Municipio, ressalvadas as contratagdes ja levadas a efeito até a data da
deciséo;

b) pelo compromitente, quando mediante solicitagdo por escrito, comprovar estar temporariamente
impossibilitado de cumprir as exigéncias do processo licitatorio que deu origem ao registro de pregos.

| CLAUSULA SEXTA - DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES |

6.1. A presente ATA n&o poderé sofrer acréscimos.

6.2. Os contratos, autorizagdo de fornecimento e/ou ordem de servigo, derivados dessa ata poderdo sofrer
acréscimos até os limites estabelecidos no paragrafo 1° do artigo 65 da Lei n° 8.666/93.

6.2.1. Os acréscimos referenciados serdo considerados formalizados mediante a publicagdo do extrato de sua
formalizagao na Imprensa Oficial.

| CLAUSULA SETIMA - DA VIGENCIA |

7.1. A vigéncia da presente ATA sera de 12 (doze) meses, ndo prorrogaveis, contados a partir da data da
publicagdo de seu extrato na Imprensa Oficial.

| CLAUSULA OITAVA - DA SUBCONTRATAGAO |
8.1. E vedada a subcontratagéo do objeto desta Ata.
| CLAUSULA NONA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS |

9.1. O descumprimento desta ATA, conforme o caso importara na aplicagdo ao COMPROMITENTE das sangdes
estabelecidas nos artigos 86 a 88 da Lei 8.666/93 conforme regulamentado no Decreto Municipal n° 052/2019, a
saber:

9.2. As condutas e correspondentes sangbes a que estdo passiveis os licitantes e/ou fornecedores séo as
seguintes:

a) Descumprimento de clausulas desta Ata: Adverténcia;

b) Ensejar o retardamento da execug&o do objeto ou ndo manter proposta: Multa de 15% (quinze por cento)
do valor estimado para o fornecimento;

c) Dentro do prazo de validade desta Ata, quando expressamente convocado n&o retirar a Ordem de Servigo
ou firmar Contrato; apresentar documentagao ou declaragao falsa; falhar ou fraudar na execugao do contrato;
comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal: Multa de 20% (vinte por cento) do valor estimado
para o fornecimento;

d) Por atraso injustificado na entrega do objeto: Multa moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) sobre o
valor da nota fiscal, por dia, limitada a 10% (dez por cento);

e) Ensejar o retardamento da execugao de seu objeto: Impedimento do compromitente de licitar e contratar
com a Administragdo Publica Municipal por 06 (seis meses);

f) Dentro do prazo de validade desta Ata, quando expressamente convocado nao retirar a Ordem de Servigo
ou firmar Contrato, apresentar declaragéo e /ou documentagao falsa: Impedimento do fornecedor de licitar e
contratar com a Administrag@o Publica Municipal por 60 (sessenta) meses;

g) Falhar ou fraudar na execugdo da Ordem de Servigo ou contrato derivados desta Ata, comportar-se de modo
inidéneo, cometer fraude fiscal, praticar atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo e demonstrar
nao possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos privados: Declaragao
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de inidoneidade enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a san¢&o, a qual sera concedida sempre que a contratada
ressarcir 0s prejuizos resultantes da sua conduta e depois de decorrido 0 prazo das sangdes de suspenséo e
impedimento aplicadas.

9.3. Na hipétese da aplicagéo de sanc¢do ficara assegurado ao compromitente o direito a ampla defesa.

9.3.1. Ocorrendo a aplicagdo de sang&@o o compromitente sera notificado para apresentar defesa no prazo de
05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento da notificacéo.

9.3.2. No caso de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica, o prazo
para a defesa do compromitente é de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da notificagéo.

9.3.3. O desatendimento a notificagdo importa o reconhecimento da veracidade dos fatos e a preclusao do
direito pelo compromitente, implicando na imediata aplicagdo da sang&o prevista em Lei e no edital.

9.3.4. No exercicio de sua defesa o compromitente podera juntar documentos e pareceres, bem como aduzir
alegacdes referentes & matéria objeto do processo.

9.3.5. Ao compromitente incumbira provar os fatos e situagdes alegadas e, sem prejuizo da autoridade
processante, averiguar as situagdes indispensaveis a elucidacdo dos fatos e imprescindiveis a formagao do
seu convencimento.

9.4. A aplicacdo de trés adverténcias, seguidas de justificativas néo aceitas, é causa de cancelamento desta Ata,
ficando a cargo de a Administracao decidir sobre a oportunidade e conveniéncia de fazé-lo.

9.5. Na hipétese da aplicagéo de multa, em havendo garantia prestada, o valor serd descontado desta.

9.5.1. Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera a
licitante ou contratada pela sua diferenga, devidamente atualizada pelo indice Nacional de Pregos ao
Consumidor Amplo (IPCA) ou equivalente, a partir do termo inicial, até a data do efetivo recolhimento, ao qual
sera descontada dos pagamentos devidos pela Administracdo ou cobrada judicialmente.

9.5.2. O atraso, para efeito de calculo de multa, sera contado em dias corridos, a partir do dia seguinte ao do
vencimento dos prazos quer de inicio, conclus&o parcial e/ou conclusao total do objeto, se dia de expediente
normal no 6rgdo ou entidade interessada, ou do primeiro dia util seguinte.

9.5.3. A pena de multa podera ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes restritivas de direitos.

9.6. Havendo atraso injustificado na entrega de material, a autorizacdo de fornecimento e a Ata seréo
canceladas, exceto se houver justificado interesse publico em manter a avenca, hipotese em que sera aplicada
multa de acordo com a modalidade.

9.7. Quando da aplicagdo de san¢bes em razéo de apresenta¢do documentagdo ou declaragéo falsa, falha ou
fraude na execucdo do objeto, inidoneidade de comportamento e cometimento de fraude fiscal sera feita
comunicagdo ao Ministério Publico para adog&o de providéncias cabiveis no &mbito daquela instituicao.

9.8. Independentemente das sancdes administrativas cabiveis, o compromitente ficara, ainda, sujeito a
responsabilizagéo pelo pagamento das perdas e danos causados a Administracdo Municipal.

| CLAUSULA DECIMA - DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO |

10.1. A execugdo desta ATA sera acompanhada e fiscalizada pelo 6rgéo gerenciador do Registro de Pregos, nos
termos do Decreto Municipal 033/2015.

| CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS DISPOSICOES GERAIS |

11.1.0 MUNICIPIO nao esta obrigado, durante a vigéncia da presente ATA, a firmar as aquisi¢des que dela
poderdo advir, podendo realizar licitagbes especificas para o0 objeto almejado, ficando assegurado ao
COMPROMITENTE a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.
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11.2. Qualquer instituigdo publica poderéa utilizar-se da presente ATA, até que seja atingido o limite de 100% de
seu quantitativo inicial, desde que manifeste interesse nesse sentido, sendo de exclusiva competéncia do
Gerenciador da Ata, admitir ou ndo a adesao requerida.

11.3. Obriga-se a Compromitente a manter-se durante toda a vigéncia desta ATA em compatibilidade com as
obrigacdes por ela assumidas, como também todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas na
licitag&o.

| CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORO |

12.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Cariacica, Vara dos Feitos da Fazenda Publica Municipal, para dirimir
quaisquer duvidas, porventura oriunda da presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

E, por estarem justos e acordados, assinam presente ATA em 02 (duas) vias de igual
teor e forma, juntamente com duas testemunhas igualmente signatarias.

Cariacica-ES, ... de .............. de.......
MUNICIPIO DE CARIACICA
MUNICIPIO
COMPROMITENTE

Testemunhas:

I1\lome e CPF

2

Nome e CPF
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ANEXO V-A

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°
Planilha contendo a descricao detalhada dos itens e precos registrados pelo compromitente.

Lote unico

Marcado | Valor Valor
Item | TR Quant fabricante | unitdrio | total

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 6, altura do aluno: de
1,59m a 1,88m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor azul, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura
maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura.

¢ Dimensodes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo 6000
(conforme indicagGes nos projetos). Estrutura composta de: Montantes
verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm
x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizacdo de
ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da

Conjunto
Aluno
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empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
* Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento
conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens&es, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
propria logomarca.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
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Altura do assento ao chao: 460 mm.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAQO

e Para fabricagio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor AZUL
- referéncia PANTONE (*) 648 G
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0ds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
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expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
® Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
¢ Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagbes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.

Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 5, altura do aluno: de
1,46m a 1,76m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

= 2000

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor verde, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura
maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura.

* Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva

www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagoes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagao de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secg¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdio do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura da mesa: 710 mm (+/- 10mm).
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CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor verde. Dimensdes, design e acabamento
conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor verde (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens&es, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 430 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante deverda possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
¢ Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
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REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor verde
- referéncia PANTONE (*) 3415 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega);
- Cdédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
¢ Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* N3do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogado, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
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produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto 04

ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicacGes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢dao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagao de ponteiras na travessa superior.

5000
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- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
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identificador do polimero, a identificagio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegao ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- ldentificagdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICA(}AO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
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- Cddigo do movel.

EMBALAGEM

. Mesa:
-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao.
¢ Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagOes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.
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Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 3, altura do aluno: de
1,19m a 1,42m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA.
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. DimensGes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagGes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado 5000
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
® Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
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e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
* Nas partes metadlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura mesa: 494 mm (+/- 06 mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 350 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo € indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.

e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
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injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor amarelo
- referéncia PANTONE (*) 1235 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor amarelo (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 1235 C.
- Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/_/ (24 meses apods a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se

configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
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o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

® Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.

Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 1, altura do aluno: de
0,93m a 1,16m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
01 | isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1Imm
para altura.
¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicag0es nos projetos).
Estrutura composta de:

1000
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Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- coOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
¢ Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 464 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdio do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
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didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm,
Altura do assento ao chao: 260 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja
- referéncia PANTONE (*) 151 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor laranja (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 151 C.
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
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impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* N3do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagbes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
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as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas conforme Normas  ABNT.

Conjunto
Adulto

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo tampo hexagonal para aluno tamanho 6, altura do
aluno: de 1,59m a 1,88m (tampo injetado)

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E
AMARELO , dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. DimensGes acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm
(profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Deverd possuir
dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio
tampo.

¢ Dimensodes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagOes nos projetos).
Estrutura composta de: 1000
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com sec¢do
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
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deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixagcdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- coOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
® Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo"”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. DimensoOes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO.
Dimensoes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
propria logomarca.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
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Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO (sobre fundo cinza)
- lIdentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/_/ (24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
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espuma.
e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

. Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

Conjunto
Juvenil

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo hexagonal para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras. 1000
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas
820 mm (largura maior) x 460 mm (profundidade) x 22 mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Devera possuir dois porta lapis, um em cada lateral
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do tampo moldados no préprio tampo.
* Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagOes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com secg¢do
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
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minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHA. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
sFixa¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecgas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdao dimensional na estrutura da mesa
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- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (¥*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
e Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
¢ N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* N3do sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogado, tais como filmes finos para embalar alimentos.
e Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

. Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

® Asseguradas as condigdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
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- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto
Sextavado
Infantil

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que
também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve compreender
um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente
em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica
e ser moldado em processo de injegdo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em pega Unica, e ser
composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em e “U “, suavemente
arqueados, travessas frente voltados para superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado
pelo processo de injegdo com material denominado ABS, com base
menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores.
Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, que servira como porta — objetos. O porta-livro deve
apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo
de inje¢do com material denominado Copolimero de Polipropileno,
com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados
nas superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada
por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em 500
orificios das travessas superiores.
A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura com
a seguinte descricdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de
350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir- se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede
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de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos
quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo
e maior vida Util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de inje¢do de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
A Mesa Central deve possuir a seguinte descrigdo técnica: Ser
constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As pegas plasticas
devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pegas, vistas superiormente, devem apresentar formato sextavado
para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega
deve apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com
didametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas
devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relagdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde
e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e
das Cadeiras na Cor Branca.

Conjunto
Professor

CONJUNTO PARA PROFESSOR.

Mesa: Dimensao 1200 X 600 X 745 MM.
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15
mm Fita de bordo com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para
as demais partes. Base fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa
de no minimo 1,2 mm Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 20mm de diametro,
fixada a estrutura por meio de barra roscada de mé6 ou m8 x 1”, Coluna
Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de aco semi oblongo com
espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo de aco 30 x
20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de
parafusos de rosca maquina, parafusados a buchas metdlicos ao tampo
e ao painel frontal por meio de tambor de giro com g25mm ou minifix,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas pldsticas de acabamento.
CADEIRA: fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente 500
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagdes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em
cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagdo para o usuario.
A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no
proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado
da estrutura; Plug de fixagao injetado em polipropileno copolimero, com
corpo de, no minimo, 5mm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do
encosto. Largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm,
no minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do
encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdo oval,
medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas
laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas continuas
com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secgdo
oval #18, medindo 16X30mm; possui duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da
estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas
com ponteiras plasticas.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
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® Asseguradas as condigdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas  conforme Normas  ABNT.

10

Mesa
Cadeirante

MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 mm
Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de aco. Tampo em MDP ou MDF, com espessura
de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensoes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita
de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas
com adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secgao circular, diametro
de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm). 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
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Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagOes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.

11

Conjunto

Infantil - Mesa | travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto

com
cadeiras

Conjunto de atividades Quadrado 4 lugares 800 X 800 X 494mm - Altura
do Aluno: 1,19 a 1,42m
Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metdlicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de
alta pressdo cinza.
Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas
laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo
de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas

4 | portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima 800

de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés
latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas
metdlicas rebitadas nos tubos.
Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm.
04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhavel composta
por 4 pegas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno
virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo
400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites
de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com inser¢Bes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.

12

Refeitério
Adulto

Conjunto de refeitério com bancos - Altura do Aluno: 1,59 a 188m
Conjunto refeitdrio adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa
e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face 500
superior em laminado de alta pressado.
Mesa com estrutura autoportante desmontdvel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20
mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato
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de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas
estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de
roscca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais.
Banco com estrututura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago
carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01
travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de
1,5 mm, nas extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforgos em
formato triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x
48 mm.
Mesa A 755 X L 700 X P 1500
Bancos A 460 X L 350 X P 1350
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Refeitorio
Infantil  com
encosto

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM ENCOSTO -
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19 A 1,42
Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede
1,50mm), estrutura tipo desomtdvel. Sistema de solda MIG unindo todas
as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd,
secagem em estufa. Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido,
o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabecgado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos e
métodos de ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura
580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo,
estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG
unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em
epoxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT.

Mesa A 594 X L 700 X P 1800
Bancos A 338 (assento em relagdo ao chdo)x L 350 x P 1650

500
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Conjunto
Alimentagao

CONJUNTO ALIMENTACAO COLETIVO COM 04 LUGARES. Tampo
retangular com quatro cavidades para colocagdo das cadeiras medindo
: 330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo de 0,8 de espessura, encabegado
com fita de borda em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400 mm cOncavo
medindo : 700 mm x 206 mm nas medidas finais do tampo de ( ¢ 1,81 250
mts x 10,90 mts x h 730 mm) fixados a estrutura com parafusos de
rosca maquina m6 ou m8 em buchas americanas cravadas na face
inferior tampo da mesa. Estrutura metalica autoportante, desmontavel,
confeccionada com 02 pés laterais em ago carbono, sendo base em
sapata estampada com espessura de 2 mm, medindo 25 x 580 x 65 mm,
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02 colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com espessura minima de
1,2 mm, travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, dois suportes das travessas verticais em
formato de “U” com 3 furos oblongo, medindo 44 x 100 mm, com
espessura de 1,2 mm. Travessas em tubo de ago 50 x 30 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, em cada extremidade deve possuir 3
buchas para fixagdo de parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagdo
nos pés laterais, sendo toda estrutura metalica pintada em pintura
eletrostatica a po inserida em processo quimico de tratamento com
anticorrosivo, desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante e
secagem em estufa a 210 c2. Assentos em pega Unica estilo concha
confeccionados em resina plastica nas medidas de (c 23 cm x134,5 cm
xh 22 cm ) para criangas de até 04 anos com peso até 17 kg coloridas
e com capa lavavel e cinto de seguranga de 03 pontas, confeccionado
em poliamida. Acompanha uma cadeira giratéria sem bragos para
monitora. Cadeir giratéria sem brago. Assento com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformacgdo em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario, em conformidade com
Norma Regulamentadora n? 17, Portaria MTPS n2 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformagdo anatomico para apoio da regido lombar do usudrio (em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
Regulamentadora n? 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751, de 1990). Dimensdes
minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm
de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento: 425
mm de profundidade ; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Haste de jungdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno
de reforgo estrutural e angulagao de 10 graus.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
e Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.
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Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também coénica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @#1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de 200
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epdxi em pé.
As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE

16

Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 ¢1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
gue compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico

200
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injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé.
As e extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também coénica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 ¢1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por médulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por mdédulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 760 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
dafrente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em

Refeitorio 200

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva
www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epdxi em po.
As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE
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Armario
cartolina

ARMARIO PORTA CARTOLINA COM 08 GAVETAS E 02 PORTAS.
Dimensoes: 1600 altura x 900 largura x 580 profundidade (mm)
Partes de madeira: Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Frente das portas e gavetas deve
ser em formica colorida em
Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede
minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina,
fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdao para pintura certificada
conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e
ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de 400
bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com
espessura de 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT
NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV,
resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao ao alcool
etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com forga
minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Corredigas telescdpicas com rolamento por micro esfera. Construgdo:
fixacdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Armario
Trocador

Armario Trocador com 02 portas e vao central com duas prateleiras.
Medidas: 1350 x 500 x 840 mm(L x P x A)
Confeccionado em painel de Particulas de Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) , revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca;

Medindo 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600mm de
profundidade;

Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na parte inferior, com dobradigas
em Zamak, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobréveis e segredo Unico para travamento das portas,
com puxadores Zamak cromado;
Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos

400
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minifix. O armario devera ser reforcado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao (BP);
Laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vao,
deverdo ser confeccionados em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressao (BP);
0O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema
“hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de 18 mm;
Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago
SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca.
O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos
M6 e buchas metalicas M6x13mm;
Pintura: todas as partes metalicas apds terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosforizagdo, deverdo receber pintura
eletrostatica em pd-epdxi com espessura minima de 70 microns
Parte superior deve possui colchete em espuma lamina com densidade
28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base em painel de Particulas de
Média Densidade (MDP)de 15 mm de espessura, com revestimento em
couro ecoldgico impermeavel (disponivel nas cores azul Royal, branco,
areia, verde e amarelo) sendo determinado no fornecimento.
Deve possuir suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo 02 pegas
em formato de L, em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada pega com 3 pontos de fixagdo no armario por parafusos de
rosca mé ou m8, sendo parafusados em buchas americanas no armario,
medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra
rocada com manipulo em 1 das extremidades.
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Armdrio porta
livro

ARMARIO EXPOSITOR DE LIVROS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixacdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado 400
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho)
Rodizio Duplo em Nylon, com diametro de 35 mm
Medidas: 900 x 1100 x 450 mm(L x P x A)
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armario
brinquedo

ARMARIO PORTA BRINQUEDOS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixagado
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
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minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza. Gaveta com 2 compartimentos com a frente em
laminado melaminico de alta pressdao em 4 cores (amarelo, verde, azul
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Armaério 15 | mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado

Nicho

e vermelho)
Rodizio Duplo em Nylon, com diametro de 35 mm
Medidas: 900 x 400 x 840 mm(L x P x A)
ARMARIO com 15 NICHOS

Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixagdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metdlicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e 400
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza.
Medidas: 1800 x 1100 x 350 mm(L x P x A).
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Universitaria
Lateral

CARTEIRA coMm PRANCHETA LATERAL
Estrutura deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base
de ligagdo do assento e encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2 mm dobrados. Duas travessas
horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento também em tubo de
sec¢do quadrada 20x20 mm de parede de 1,2 mm, além de duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de diametro e 1,2 mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em tubo de 19 mm de
didametro e 1,06 mm de espessura de parede. As colunas devem ser
feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm e espessura de parede de
1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 2
(dois) parafusos. Uma travessa em tubo de secgdo quadrada medindo
20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm soldada entre as
colunas para dar mais sustentagdo na cadeira.
A base dos pés deve ser em formato de arco, em polipropileno de
copolimero virgem, e ser fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes 2000
e montados sob pressao, de maneira que resista a uma condi¢cdo severa
de uso. Os pés devem ter espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao, para evitar
a oxidacdo e também com a fungdo de protecdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi po.
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, e
ser moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com
aproximadamente 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados. Deve possuir também a borda frontal arredondada. A
altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm, e possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo
de termoplasticos, ser fechado nas partes laterais e traseira, com
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aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso
ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua profundidade é de
270 mm.
A prancheta deve ser fixa e injetada em ABS virgem com as seguintes
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e ter
espessura minima de parede de 3 mm. A mesma deve possuir porta
canetas de 290 mm x 24 mm e ser fixada ao suporte estrutural por meio
de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A
altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser de
685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo de 10° com o plano
horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario.
O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno
copolimero injetado, deve ser moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm
de altura, com espessura média de parede de 4 mm e ter cantos
arredondados.
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Universitaria
Frontal Adulto

CARTEIRA com PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressao, de maneira que resista a uma condi¢cdo severa
de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pecas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que
garanta protegdo antioxidante e uma maior vida Gtil ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base
de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de seccdo quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e
encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo
de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de
1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra.
A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2 mm,
uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de
28,6 mm de diametro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos
deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com
raio de 35 mm. Todas as pegas da estrutura devem ser unidas entre si
por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protecdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
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400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para ndo
obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o
chdo deve ser de 460 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegao
de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua
profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensées 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensodes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 300
mm até 380 mm (80 mm de curso). A altura da prancheta na regido do
cotovelo até o chdo deve ser de 710 mm.
Encosto: Deve ser inteirigo, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou parafusos.
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Universitaria
Frontal Juvenil

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL JUVENIL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecio de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condigdo severa
de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidacdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que
garanta protegdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base
de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustentagdo do assento em tubo de sec¢do quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e
encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo
de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de
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1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra.
A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2 mm,
uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de
28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos
deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com
raio de 35 mm. Todas as pecgas da estrutura devem ser unidas entre si
por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protegdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mmde largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades refor¢adas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para ndo
obstruir a circulagdo sanguinea do usudrio. A altura do assento até o
chdo deve ser de 380 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo
de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua
profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensGes 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 240
mm até 320 mm. A altura da prancheta na regido do cotovelo até o chao
deve ser de 610 mm.
Encosto: Deve ser inteirigo, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos.

CADEIRA DE TREINAMENTO
Deve ser constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm
de diametro e fabricadas em termopldstico denominado de poliamida

Cadeira (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em
26 . . . . . 1000
Treinamento | pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma
semicircular e ser fabricado em material termopldstico denominado de
poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 na dimens3o de 6 mm que
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é submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica
para redugdo de atrito na operagao de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de aco carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e ser protegido
contra corrosdo pelo processo de eletrodeposigdo a zinco onde se
encontra montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo.

Estrutura: Sua configuragcdo deve ser definida por uma estrutura em
formato de quatro pés sendo que tanto os pés traseiros como dianteiros
devem ser fabricados em tubo industrial de construgdo mecanica pelo
processo de curvamento de tubos em ago carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com diametro de 25,4 mm e espessura média de 1,9 mm.
Deve ser desenvolvida uma chapa curvada em forma de arco que possui
a fungdo de manter o conjunto fixado e facilitar o acoplamento ao
encosto em chapa de ago carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve
ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm e com espessura média
de 1,9 mm, possuir ainda um tubo principal para articulagdo do assento
em ago carbono ABNT 1008/1020 e espessura média de 1,9 mm soldado
a um tubo secundario que permite a movimenta¢do de forma
simultanea e sincronizada, para proporcionar essa articulagio a
estrutura recebe uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB 2050 com diametro das aspiras de 4,0 mm, de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dinamica, todo o conjunto de articulagdo é fixado
a uma chapa em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura média de
2,65 mm que possui a funcionalidade de facilitar a unido do assento na
estrutura que recebe ponteiras plasticas que possui fungbes de
acoplamento dos rodizios bem como para prote¢do ao usuario. Toda
estrutura deve receber uma protecdo de preparagdo de superficie
metdlica em nanotecnologia e revestimento eletroestatico epoxi po,
que garante protecio e maior vida Util ao produto.
Assento: Conjunto deve ser constituido por uma estrutura plastica
injetada em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de
injecdo, com nervuras internas para reforgar ainda mais o componente
que é parafusado a uma alma plastica também injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de inje¢do. Possui uma espuma laminada com densidade
de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de 440 mm de
largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria deve apresentar em
suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros inferiores.
Prancheta: Conjunto deve ser constituido por uma chapa de madeira de
média densidade (MDP), que deve ser usinada e furada de maneira a se
obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sao inseridas
duas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas a corrosdo a base de eletrodeposi¢do 4 zinco (zincado
natural). Suas superficies superior e inferior devem ser revestidas com
laminado melaminico de alta pressao e as extremidades da prancheta é
fixado uma fita de borda fabricada em PVC flexivel na medida de 15 mm
de largura com espessura média de 0,54 mm na cor preta, para prote¢do
e acabamento do conjunto. Para a montagem da prancheta na
estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado por (02) tubos
industriais de constru¢do mecéanica de precisdo ABNT 1008/1020, com
diametro de 16,0mm, unidos por uma chapa de ago denominada
cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT 2008/1020 na medida de
3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Apoio de brago: deve ser retratil fabricado em termoplastico de
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engenharia em poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injegdo, com 255 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus
cantos arredondados. Possuir ainda uma conexdo para o brago retratil
em termoplastico de engenharia com poliamida 30% de fibra de vidro
fabricado pelo processo de injecdo para facilitar a movimentagdo
rebativel do conjunto.
Encosto: deve ser constituido por uma estrutura plastica em
termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de inje¢do, na
extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de inje¢do, possui ainda uma espuma laminada com
densidade de 26 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensGes devem girar em torno de 460 mm de
largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial dos
membros superiores..

Conjunto Multifuncional Infantil com as seguintes funcdes:
Mesa com variadas fungGes para recreagdo e entretenimento infantil,
bancos acoplados fixos ou removiveis, tampo da mesa adaptavel para
uma caminha podendo usar colchdo ou colchonete. Produto versatil de

Conjunto facil locomocgado, lavavel, empilhavel, laterais arredondadas com motivos
27 | Multifuncional | infantis, produzido em plastico resistente, reciclavel atdxico e em cores 3000

Infantil diversas. Conjunto de facil montagem e desmontagem, ambas feitas por
encaixe e desencaixe das pegas sem necessidade de ferramentas e
parafusos.
Medidas aproximadas:
comprimento 1,35m x largura 70cm x altura 30cm.

VALOR GLOBAL:
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ANEXO V-B

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 082/2023

CADASTRO DE RESERVA

O Municipio de Cariacica, j& qualificado nos autos, doravante denominado MUNICIPIO, em razao da classificacéo
obtida no Pregéo Eletrénico n® 082/2023, com base no que dispde o art. 15 da Lei n° 8.666/93, regulamentado
pelo Decreto Municipal n® 033/2015, em especial seu art. 12, RESOLVE, A TITULO DE CADASTRO RESERVA
registrar, pelo prego constante do anexo Il, a intengéo para eventual e futura a aquisicao de mobiliario escolar para
atender aos alunos da Rede Municipal de Ensino de Cariacica, de acordo com os quantitativos e especificagdes
contidas no anexo Unico, parte integrante deste instrumento.

[, , CNPJ n°. ...... , com sede narua ....... ,n% ... - Bairro ............ -CEP .......... - cidade/estado ...... ,
representada neste ato pelo Sr. .......... ,CPFn° ... ,
Il-..... ,CNPJ N°. ...... , com sede na rua ....... ,n ... - Bairro ............ -CEP ........... - cidade/estado ...... ,
representada neste ato pelo Sr. .......... ,CPFn° ... ,
Mm-.... ,CNPJ n°. ...... ,comsede narua ....... ,n° ... -Bairro ............ -CEP.......... - ..... Cidade/estado ......,
representada neste ato pelo Sr. .......... , CPF n°. ....... ,

Doravante denominados COMPROMITENTES, nos termos das clausulas descritas na Ata de Registro de Pregos
n° 082/2023.

Os acima qualificados aderem em todos o seu teor o descrito na supramencionada Ata, em especial quanto aos
precos constantes do Anexo Il, se comprometendo, desde ja, a quando convocados firmarem os documentos
necessarios para formalizagéo da (s) relagéo (6es) negocial (is) derivada (s) da mesma.

Cariacica, de de 20 __
MUNICIPIO
COMPROMITENTE (1)
COMPROMITENTE (1l)
COMPROMITENTE (Ill)
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ANEXO VI
MINUTA DE CONTRATO

Processo n° 35.681/2023
Pregao Eletrénico n° 082/2023

AQUISICAO MOBILIARIO ESCOLAR. QUE
ENTRE S| CELEBRAM O MUNICIPIO DE

CARIACICAE ............
O Municipio de Cariacica, por intermédio da Secretaria Municipal de 6rgéo da
Administragéo Direta do Poder Executivo Municipal, com sede na ............ccccceveneee. N
......... — Cariacica/ES, CEP 29.151-xxx, inscrito no CNPJ sob o n® 27.150. 549/00xx XX, neste ato
representado pelo Secretario, Sr(a). ........ e , nomeado pela Portaria n® xxxx/xxxx, doravante
denominado CONTRATANTE, ¢ ............ , pessoa juridica de direito privado, CNPJ ........ , cOm
sede narua ............. , representada neste ato pelo(a) sr(a). .......... , CPFn ... , mais adiante

denominado CONTRATADO, celebram o presente CONTRATO, derivado do Pregao Eletrénico
n°® 028/2023, oriundo do processo acima identificado.

O presente CONTRATO é regido pela Lei 8.666/93 e demais legislacdes pertinentes e esta firmado
sob as seguintes clausulas:

| CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO |
1.1. O presente contrato tem por objeto a aquisigdo de mobiliario escolar, conforme descrito no
anexo unico deste instrumento.

2.2. O Edital e seus anexos sdo partes integrantes deste instrumento, independentemente de
transcrigéo, juntamente com a proposta da CONTRATADA, ficando, porém, ressalvadas como nao
transcritas as condigdes nela estipuladas que contrariem o estabelecido na licitacao.

| CLAUSULA SEGUNDA - DO REGIME E CONDICOES GERAIS DE EXECUGAO |

2.1. Fica estabelecido o regime de execugéo indireta, sob a modalidade empreitada por prego
unitario, nos termos do art. 10, Il,"b” da Lei 8.666/1993.

2.2.0 servico ora contratado sera prestado mediante provocagao do 6rgéo requisitante que o fara
por meio de uma “Ordem de Servigos”.

2.2.2. Recebida a Ordem de Servicos a CONTRATADA devera obedecer aos prazos de
inicio e concluséo ali definidos.

2.3. A prestagdo do servico devera ser feita nas condicdes e nos enderegos listados no Anexo
Unico deste Contrato.

2.4. A CONTRATADA se obriga a prestar o servigo proposto e aceito pelo CONTRATANTE o
obedecendo rigorosamente as especificacdes detalhadas por ocasiéo da licitagéo.
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2.5. A CONTRATADA é obrigada a substituir m&o de obra que se mostre desqualificada para a
prestagao do servigo bem como reparar, corrigir ou substituir as suas expensas, no total ou em
parte equipamentos utilizados, nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes.

2.5.1. A obrigacdo a que trata esta subclausula devera ser cumprida no prazo de 48 horas,
apds a notificagdo, sob pena de multa.

2.5.1.1. O prazo a que alude o subitem anterior podera ser modificado para mais ou para
menos pela fiscalizagdo do contrato que justificara nos autos a razéo da alteragéo.

2.6. A eventual aceitagdo do objeto por parte do CONTRATANTE né&o eximira a CONTRATADA
da responsabilidade de quaisquer erros, imperfeicdes ou vicios que eventualmente venham a se
verificar posteriormente.

2.7. O prazo da prestagao do servigo admite prorrogacao, a critério do 6rgéo requisitante, devendo
ser justificado por escrito, ou desde que ocorra algum dos seguintes motivos:

a) Superveniéncia de fato excepcional e imprevisivel, estranho a vontade das partes, que altere
fundamentalmente as condi¢bes de prestacdo do servico;

b) Aumento das quantidades inicialmente previstas no Edital, nos limites permitidos na Lei
8.666/93;

c) Impedimento de acesso ao local da execugdo do objeto por fato ou ato de terceiros,
reconhecido pela Administracdo em documentos contemporaneos a sua ocorréncia;

d) Omiss&o ou atraso de providéncias a cargo da Administragdo Municipal, sem prejuizo das
sangdes legais aplicaveis aos responsaveis.

2.8. A Contratante podera rejeitar, no todo ou em parte, os servigos prestados que estejam em
desacordo com as especificagdes e condigdes estabelecidas neste termo contratual, fixando prazo
para regularizagéo.

2.9. O orgdo requisitante ndo sera obrigado a usar o quantitativo total do objeto contratado,
podendo assim, haver variagdo a menor ou a maior dos quantitativos, nos limites permitidos por
Lei.

| CLAUSULA TERCEIRA - DA DOTAGAO ORGAMENTARIA |

3.1. Os recursos necessarios ao pagamento das despesas inerentes a este Contrato correra a
cargo da seguinte dotacdo orcamentéaria e elemento de despesa:

Orgdo:

Classificagdo Funcional:
Natureza da Despesa:
Fontes de Recursos:

| CLAUSULA QUARTA - DO VALOR DO CONTRATO |
4.1. O valor do presente Contrato € de RS .............. (P )

4.2. No valor contratado estéo inclusas todas as despesas necessarias a prestagdo do servigo,
tributos e encargos de terceiros.
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| CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO |

4.1.0 pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias apds a aceitacdo do objeto entregue,
mediante apresenta¢do da Nota Fiscal/Fatura devidamente atestada pelo 6rgdo competente.

4.1.1. Quando do pagamento a Administragdo promovera a verificagdo da manutengéo das
condicAes de habilitagdo do contratado, razéo pela qual a nota fiscal devera vir acompanhada
das certiddes de regularidade perante:

a. Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS);

b. Fazenda Federal (Certiddo Conjunta Negativa de Débitos, relativos a tributos federais,
conforme Portaria PGFN/RFB N° 1751/2014);

c. Fazenda Estadual;

d. Fazenda Municipal da sede do fornecedor e do Municipio de Cariacica.

e. Justica Trabalhista (Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT).
4.2. N&o sera admitida a antecipagao de pagamento.

4.3. Das notas fiscais/faturas devera constar, além dos pregos da proposta aceita, o n° da agéncia
bancaria, 0 nome do banco e numero da conta da empresa, n° do processo e da Autorizagdo de
Fornecimento.

4.4. Ocorrendo erros nas Notas Fiscais/Faturas, as mesmas serdo devolvidas ao contratado para
corregao, ficando estabelecido que o prazo para pagamento sera contado a partir da data da
apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura corrigida.

4.5. Os pagamentos poderdo ser sustados nos seguintes casos:
a. Nao cumprimento das obrigagfes assumidas;
b. Ndo execugéo dos servigos nas condi¢des estabelecidas;

4.6. Nenhum pagamento sera efetuado ao contratado enquanto perdurar qualquer pendéncia de
liquidac&o, ou obrigagéo que lhe for imposta, sem que isto gere direito ao pleito de reajustamento
de pregos ou corre¢ao.

4.7. Para emissao da Nota Fiscal deverao ser considerados os seguintes dados do tomador:
Prefeitura Municipal de Cariacica

Avenida Mario Gurgel, n°2.502 - Bairro Alto Lage - Cariacica-ES.

CNPJ N°. 27 150 549/0001-19

L.E.: ISENTO.

5.8. Ocorrendo atraso no pagamento e desde que nédo tenha sido o contratado quem lhe deu
causa, podera, a requerimento deste ser lhe compensada a mora por meio da aplicagéo da
seguinte formula:

EM=IxNxVP
Onde:
EM = encargos moratdrios;
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N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga;

| = 0,0001644 (indice de compensagéo financeira por dia de atraso, assim apurado | = (6/100)
1365).

5.9. Empresarios com crédito para com o Municipio, € que estiver em débito, sera obrigado a
compensar o valor devido, objeto de parcelamento ou ndo, recebendo apenas a diferenca apurada
a seu favor, conforme determina o art. 313 do Cédigo Tributario Municipal (LC 27/2009).

5.9.1. Excepciona-se a regra os débitos ajuizados garantidos por penhora.

| CLAUSULA SEXTA - DAS ALTERAGOES CONTRATUAIS |

6.1. Este Contrato podera ser alterado consoante disposi¢oes do Art. 65, da Lei n°. 8666/93.

6.2. A Contratada obriga-se a aceitar, nas mesmas condigdes deste contrato, os acréscimos ou
supressoes efetuadas até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial do Contrato
conforme preceitua o § 1° do artigo 65 da Lei n.° 8.666/93.

| CLAUSULA SETIMA - DA SUBCONTRATAGAO |

7.1. E vedada a cesséo do objeto deste contrato.

7.2. O objeto do contrato somente poderd ser subcontratado até o limite de 25% do objeto
contratado, mediante expressa autorizagao da fiscalizagdo do Contrato.

7.2.1. Quando autorizada a subcontratagdo, obrigar-se-a a contratada a celebrar o respectivo
contrato com a inteira obediéncia aos termos do Contrato firmado com o Contratante e sob a
sua inteira responsabilidade, reservando ainda ao Contratante o direito de, a qualquer tempo,
dar por terminado o subcontrato, sem que caiba a cessionaria ou subcontratada o direito de
reclamar indenizagao ou prejuizo de qualquer espécie.

7.2.2. Caso seja autorizada a subcontratagéo pela Administragcdo Municipal, a subcontratada
devera possuir a regularidade fiscal exigida na licitagdo que antecedeu a presente contratagéo.

7.3. A empresa vencedora podera subcontratar empresas para a realizacdo das adaptagdes
necessarias aos veiculos. Entretanto, a subcontratacdo néo libera o contratado de suas
responsabilidades contratuais e legais, permanecendo sua responsabilidade integral pela perfeita
execucdo contratual, cabendo-lhe realizar a supervisdo e coordenacdo das atividades da
subcontratada, bem como responder perante a Contratante pelo rigoroso cumprimento das
obrigagdes contratuais correspondentes ao objeto da subcontratacao.

| CLAUSULA OITAVA - DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES |

8.1. Além daquelas responsabilidades listadas no Termo de Referéncia, anexo | do edital da
licitacao, competirdo as partes:

8.1.1. CONTRATANTE:
a) efetuar o Pagamento no prazo estabelecido neste termo contratual.

b) fornecer todos os elementos basicos e dados complementares necessarios a execugao
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do contrato.

c) notificar a CONTRATADA, por escrito, quaisquer irregularidades que venham a ocorrer,
em funcdo da execucao do contrato.

8.1 Receber os bens no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

8.2 Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagao e recebimento definitivo;

8.3 Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeigbes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

8.4 Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de comissao/servidor
especialmente designado;

8.5 Efetuar o pagamento & Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos;

8.6 A Administragdo néo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda
que vinculados a execugao do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em
decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados;

8.7 Proporcionar todas as facilidades que Ihe couber, para que a entrega dos produtos seja executada na forma
estabelecida no Termo de Referéncia;

8.8 Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela CONTRATADA;

8.9 Aplicar, se for 0 caso, as sangdes administrativas e penalidades regulamentares e contratuais.

8.1.2. CONTRATADA:

a) responsabilizar-se por quaisquer danos/prejuizos pessoais e/ou materiais causados a
terceiros ou a Administracdo, decorrentes de agdo ou omissao, culposa ou dolosa, praticada
por seus empregados e prepostos, salvo danos/prejuizos resultantes de caso fortuito ou de
forca maior;

b) assumir a responsabilidade pelos encargos trabalhistas, fiscais, previdenciarios e
comerciais decorrentes da execugdo do objeto, sem dnus para 0 municipio;

c) Cuidar de que estejam sendo adotadas todas as medidas de seguranca de seus
trabalhadores, nos termos da legislagao vigente, particularmente quanto ao uso de EPI, quando
for o caso;

d) Notificar @ Administragdo, imediatamente e por escrito, quaisquer irregularidades que
venham a ocorrer na prestagao dos servigos;

e) manter seus funcionarios devidamente identificados por crachas durante a prestagdo do
Servico;
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f) responder pelas despesas decorrentes de qualquer infragdo seja qual for desde que praticada
por seus funcionarios na prestagéo dos servicos;

g) manter todas as condi¢des de habilitacao e qualificagdo exigidas por ocasido da licitagao,
durante a prestagéo dos servigos.

h) assegurar o cumprimento de garantias quanto a qualidade, durabilidade e funcionalidade
dos servigos.

i) ndo transferir a outrem, no todo ou em parte o objeto desta licitagdo sem prévia anuéncia do
CONTRATANTE.

j) Isentar o Municipio de Cariacica de qualquer énus relativos a prestagéo dos servigos.

k) executar o servigo dentro do prazo estipulado e no local determinado.

[) manter durante toda a execugao do Contrato as condi¢des de garantia prestadas no ato da
assinatura deste termo.

8.1.2. Atender ao especificado neste TR, destacando-se o descrito nos Itens.

8.1.3. Entregar os produtos, rigorosamente em conformidade com todas as condicdes e prazos estipulados,
atendendo as especificacdes contidas no ltem 6 deste Termo de Referéncia.

8.1.4. Na ocasido da entrega, os produtos serdo conferidos e, se verificadas irregularidades, serédo
devolvidos a empresa contratada, que tera o prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis para substitui-los.

8.1.5. Responder por quaisquer danos causados diretamente ou indiretamente a Secretaria Municipal de
Educagéo, ou a terceiros, decorrentes de acontecimentos na entrega do material, ndo excluindo ou
reduzindo a responsabilidade e demais sangdes previstas.

8.1.6. Ser responsabilizada pelos danos que vierem a ser causada diretamente a Administragdo ou a
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na execucao dos servigos.

8.1.7. Assumir inteira responsabilidade civil, administrativa e penal por quaisquer danos e prejuizos a
pessoas causados pela CONTRATADA, seus empregados, ou prepostos, a Contratante, ou a terceiros

8.1.8. A CONTRATANTE néo aceitara, sob nenhum pretexto, a transferéncia de responsabilidade da
CONTRATADA para outras entidades, sejam fabricantes, técnicos ou quaisquer outros.

8.1.9. Informar ao Org&o Gerenciador ou ao Interessado, a ocorréncia de fatos que possam interferir direta
ou indiretamente, na regularidade do fornecimento.

8.1.10. Prestar o fornecimento dentro dos parametros e rotinas estabelecidas, em observancia as normas
legais e regulamentares.

8.1.11. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, as partes do objeto deste
Termo de Referéncia, em que se verificarem vicios, defeitos, ou incorrecdes resultantes dos produtos
empregados ou da execugao de servigos.
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8.1.12. A Contratada garantira a qualidade do produto, por um prazo de 24 (vinte e quatro) meses, a partir
de sua entrega definitiva, obrigando-se a sanar qualquer vicio que 0 mesmo venha a apresentar, mediante
troca do produto viciado ou deteriorado, conforme versa art. 26 da Lei n°. 8.078 de 11 de setembro de 1990.

CLAUSULA NONA - DA GARANTIA

9.1. A contratada devera apresentar a Administragdo, no prazo méaximo de 10 (dez) dias uteis
contados da data da assinatura deste termo contratual, comprovante de prestacdo de garantia
correspondente ao percentual de 5% (cinco por cento) do valor do contrato, podendo optar por
caugao em dinheiro, titulos da divida publica, seguro-garantia ou fianga bancaria.

9.2. A inobservancia do prazo fixado para apresentacdo da garantia acarretara a aplicagdo de
multa de 0,2% (dois décimos por cento) do valor do contrato por dia de atraso, até 0 maximo de
5% (cinco por cento), ficando desde ja o CONTRATANTE autorizado a debitd-la em eventuais
créditos da CONTRATADA.

9.3. Sem prejuizo da penalidade de que trata a subclausula anterior, 0 atraso superior a 25 (vinte
e cinco) dias no cumprimento da obrigacao autorizara a Administracdo a promover a formagéo da
garantia contratual por meio da retengéo dos haveres do contratado, até o limite de 5% (cinco por
cento) do valor total do contrato.

9.3.1. Aretencao efetuada nos termos da subclausula anterior ndo geraré direito a nenhum tipo
de compensagao financeira a contratada e podera ser por ela levantada quando da quitagéo
de sua obrigagao.

9.4. A contratada, a qualquer tempo, podera substituir a retengdo efetuada com base na
subclausula9.3 por qualquer das modalidades de garantia previstas em lei.

9.5. Ocorrendo majoragdo no valor contratado se obriga a contratada a promover a garantia
equivalente na forma disposta nesta clausula.

9.6. Se o valor da garantia for utilizado a qualquer titulo, a contratada obriga-se a fazer a respectiva
reposicao no prazo maximo de 10 (dez) dias uteis, contados da data em que for notificada pela
Administragéo.

9.6.1. O descumprimento da obrigagdo de que trata a subclausula 9.6 implicara na aplicagdo
do que dispde as subclausulas 9.2 e 9.3.

| CLAUSULA DECIMA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

10.1. Nos termos do prescreve a Lei n° 8.666/93 e o Decreto Municipal 052/2019, o
descumprimento total ou parcial do presente contrato ensejard a contratada a aplicagdo de
sancOes, sem prejuizo de outras providéncias de carater administrativo e judicial visando
reparacdo de eventuais danos.

10.1.1. As condutas e as respectivas sangdes a que esta passivel a contratada sdo as
seqguintes:

a) Descumprimento de clausulas contratuais e outras obrigacdes assumidas: Adverténcia;
b) Por atraso injustificado na prestacdo dos servigos: Multa moratéria de 0,5% (cinco
décimos por cento) sobre o valor da nota fiscal, por dia, limitada a 10% (dez por cento);
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c) Descumprimento do Objeto: Multa compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor
do contrato;

d) Vencido o prazo da adverténcia a contratada permanecer inadimplente: Suspensao
temporaria da contratada de licitar e contratar com a Administragéo Publica Municipal por
03 (trés) meses;

e) Aplicagdo de duas penas de adverténcia, no prazo de 12 (doze) meses, sem que a
contratada tenha adotado as medidas corretivas no prazo determinado pela Administracao:
Suspensao temporaria da contratada de licitar e contratar com a Administragdo Publica
Municipal por 06 (seis) meses;

f) Alteracdo da quantidade ou qualidade na prestagéo dos servigos, Retardamento imotivado
da execugao do servigo, de suas parcelas: Suspensao temporaria da contratada de licitar
e contratar com a Administragao Publica Municipal por 12 (doze) meses;

g) Utilizar na prestacdo dos servigos material falsificado, adulterado, deteriorado ou
danificado: Suspensao temporaria da contratada de licitar e contratar com a Administragao
Publica Municipal por 24 (vinte e quatro) meses;

h) Paralisagao do servigo sem justa fundamentagéo e prévia comunicacdo a Administragéo,
sofrer condenagéo definitiva por praticar, por meio doloso, fraude fiscal no recolhimento de
qualquer tributo, apresentar documentacdo ou declaragdo falsa; Falhar ou fraudar na
execugdo do contrato, comportar-se de modo inidoneo, cometer fraude fiscal, sofrer
condenagao definitiva por praticarem, por meios dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos, demonstrarem nao possuir idoneidade para contratar com a
Administragdo em virtude de atos ilicitos privados: Declaragao de inidoneidade enquanto
perdurarem o0s motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagéo
perante a propria autoridade que aplicou a sangao, a qual sera concedida sempre que a
contratada ressarcir 0s prejuizos resultantes da sua conduta e depois de decorrido o prazo
das sangdes de suspensao e impedimento aplicadas.

10.2. Na hipétese da aplicagdo de sangéo fica assegurado a Contratada o direito a ampla defesa.

10.2.1. Ocorrendo a instaurag@o do processo para a aplicagdo de sangéo a contratada sera
notificada para apresentar defesa prévia no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar do
recebimento da notificagéo.

10.2.1.1. No caso de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administragéo Publica, o prazo para a defesa da contratada é de 10 (dez) dias, a contar do
recebimento da notificagéo.

10.2.2. O desatendimento a notificagdo importa o reconhecimento da veracidade dos fatos € a
preclusao do direito pela contratada, implicando na imediata aplicagéo da sangéo prevista em
Lei e no edital.

10.2.3. No exercicio de sua defesa a contratada podera juntar documentos e pareceres, bem
como aduzir alegaces referentes a matéria objeto do processo.

10.2.4. A contratada incumbira provar os fatos e situagdes alegadas e, sem prejuizo da
autoridade processante, averiguar as situagdes indispensaveis a elucidacdo dos fatos e
imprescindiveis a formagao do seu convencimento.
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10.3. A aplicagéo de trés adverténcias, seguidas de justificativas ndo aceitas, podera, a critério da
Administrag&o causar a rescisao contratual.

10.4. Na hipétese da aplicagdo de multa, em havendo garantia prestada, o valor seré descontado
desta.

10.4.1. Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada pelo indice Nacional de
Pregos ao Consumidor Amplo — IPCA ou equivalente, a partir do termo inicial, até a data do
efetivo recolhimento, ao qual sera descontada dos pagamentos devidos pela Administragdo ou
cobrada judicialmente.

10.4.2. O atraso, para efeito de calculo de multa, sera contado em dias corridos, a partir do dia
seguinte ao do vencimento do prazo de execugao do servigo, se dia de expediente normal no
drgéo ou entidade interessada, ou do primeiro dia Util seguinte.

10.4.3. A pena de multa poderd ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes
restritivas de direitos constantes deste Decreto.

10.5. Ocorrendo atraso injustificado na execucdo de servigos, o contrato podera ser rescindido,
exceto se houver justificado interesse publico em manter a avenga, hipdtese em que sera aplicada
multa de acordo com a modalidade.

10.6. Quando da aplicagéo de san¢bes em razdo de apresentagdo documentagéo ou declaragéo
falsa, falha ou fraude na execugao do contrato, inidoneidade de comportamento e cometimento de
fraude fiscal sera feita comunicag@o ao Ministério Publico para adogéo de providéncias cabiveis
no ambito daquela instituigéo.

10.7. Independentemente das sangdes administrativas cabiveis, a contratada ficara, ainda, sujeita
a responsabilizagéo pelo pagamento das perdas e danos causados a Administragédo Municipal.

| CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DOS PRAZOS |

11.1. A vigéncia do contrato sera de 12 (doze) meses contada a partir da assinatura do mesmo,
prorrogaveis, mediante concordancia das partes e manifesto interesse publico conforme o art. 57,
da Lei n°® 8.666/1993.

| CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO RECEBIMENTO DOS SERVIGOS |

Executado o contrato, o seu objeto sera recebido nos termos do art. 73, da Lei 8.666/93.
| CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA RESCISAO |

13.1. A inexecugao total ou parcial do contrato enseja a sua rescis@o, com as consequéncias
contratuais e as previstas em lei ou regulamento.

13.2. Constituem motivos para a rescis@o do presente contrato:
a) ndo cumprimento de clausulas contratuais, especificagdes ou prazos;
b) cumprimento irregular de clausulas contratuais, especificagdes ou prazos;

c) lentidao no seu cumprimento, levando a CONTRATANTE a comprovar a impossibilidade da
conclusdo do fornecimento nos prazos estipulados;

e) paralisagdo do cumprimento do objeto sem justa causa e prévia comunicacdo a

Administragéo;
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f) desatendimento das determinagdes regulares da autoridade designada para acompanhar e
fiscalizar a sua execugdo, assim como a de seus superiores;

g) decretagéo de faléncia ou a instauragéo de insolvéncia civil;

h) razbes de interesse publico de alta relevancia e amplo conhecimento, justificadas e
determinadas pela maxima autoridade da esfera Administrativa a que esta subordinado o
CONTRATANTE, e exaradas no processo Administrativo a que se refere o Contrato.

13.3. Sendo conveniente a Administragdo Publica a resciséo do presente Contrato podera ocorrer
de forma amigavel, por acordo entre as partes, reduzindo a termo no processo as suas razdes.

13.3.1. Declarada a rescisao do Contrato, a CONTRATADA recebera do Contratante apenas o
pagamento relativo a parte do objeto realizado, depois de medidos e aprovados pela
fiscalizacao.

13.4. Na hipétese da rescisé@o contratual, poderd a CONTRATANTE, para garantia da satisfagéo
as necessidades da Administracao adotar qualquer das seguintes medidas:

a) assungao imediata do objeto do contrato, no estado e local em que se encontrar, por
ato proprio da Administracao;

b) ocupacdo e utilizagdo do local, instalagdes, equipamentos, material e pessoal
empregados na execucao do contrato, necessarios a sua continuidade, na forma do inciso
V do art. 58 desta Lei;

C) execucdo da garantia contratual, para ressarcimento da Administracédo, e dos valores
das multas e indenizagdes a ela devidos;

d) retengdo dos créditos decorrentes do contrato até o limite dos prejuizos causados a
Administrac&o.

| CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA FISCALIZAGAO |

14.1. A execucdo do presente Contrato sera acompanhada e fiscalizada pela Secretaria Municipal
de....... , nos termos do Artigo 67 da Lei n° 8.666/93, que devera atestar a realizagdo dos servicos
contratados.

14.1.1. A acdo da fiscalizagdo né@o reduz nem tampouco exclui a responsabilidade da
Contratada perante a Administracao e terceiros;

| CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO REPRESENTANTE DA CONTRATADA |

Representara a Contratada na execugao do ajuste 0 Sr. ................. (nome, qualificagdo, endereco,
Identidade e CPF).

| CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA PUBLICAGAO |

Cabera ao Contratante a publicacdo do extrato deste termo contratual.

| CLAUSULA DECIMA SETIMA - REAJUSTE

7.1. Os precos inicialmente contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano
contado da data limite para a apresentagao das propostas.

7.2. Apds o interregno de um ano, e mediante pedido do contratado, os pregos iniciais
serdo reajustados, com a aplicacdo, pelo contratante, do Indice de Pregos ao
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Consumidor Amplo (IPCA), exclusivamente para as obriga¢des iniciadas e concluidas
apos a ocorréncia da anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera
contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou n&o divulgagdo do (s) indice (s) de reajustamento, o
contratante pagara ao contratado a importancia calculada pela udltima variagcao
conhecida, liquidando a diferenca correspondente tao logo seja (m) divulgado (s) o (s)
indice (s) definitivo (s).

7.5. Nas afericdes finais, o (s) indice (s) utilizado (s) para reajuste sera (do),
obrigatoriamente, o (s) definitivo (s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou
de qualquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em
substituicado, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacdo entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerédo novo
indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo
aditivo.

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

| CLAUSULA DECIMA OITAVA - DO FORO |
Fica eleito o foro da Vara da Fazenda Publica Municipal de Cariacica, Comarca da Capital, para
dirimir quaisquer duvidas ou contestagdes oriundas, direta ou indiretamente, deste instrumento,
renunciando-se expressamente a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E por estarem justos e acordados, assinam o presente contrato em 02 (duas) vias de igual teor e
forma juntamente com 02 (duas) testemunhas, igualmente signatérias.

Cariacica-ES, .......... de ............ o[
MUNICIPIO DE CARIACICA
Contratante
Contratada
TESTEMUNHAS:
Nome Nome
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CPF

ANEXO VI-A

Lote Unico

Item

TR

Quant

Marca do
fabricante

Valor
unitario

Valor
total

Conjunto
Aluno

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 6, altura do aluno: de
1,59m a 1,88m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor azul, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura
maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura.

* Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos 6000
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagGes nos projetos). Estrutura composta de: Montantes
verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm
x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da utilizagdo de
ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).
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e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaM6 (didametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
e Fixagcdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
® Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento
conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
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Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade mdaxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor AZUL
- referéncia PANTONE (*) 648 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/__/ (24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM
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. Mesa:
-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
* Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo.
* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 5, altura do aluno: de

Conjunto 05 | 1,46m a 1,76m (tampo injetado).
2000
ABS
DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.
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CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor verde, com revestimento na
face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura
maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
altura.

¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagGes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagado de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
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identificador do polimero, a identificagdio do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
® Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura da mesa: 710 mm (+/- 10mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor verde. Dimensdes, design e acabamento
conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de ‘"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor verde (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 430 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo
apresentar apenas ilustrativo.
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e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor verde
- referéncia PANTONE (*) 3415 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor AZUL (sobre fundo cinza)
- lIdentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0ds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
¢ Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
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e N3do serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo.
* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1lmm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, 5000
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1Imm
para altura.
¢ Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados

04
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em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagdo de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. DimensOes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
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e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de '"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegao ou
partes cortantes.
e Aplicagcdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- Identificagdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
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forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada

na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ / (24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
¢ N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condigdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagOes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para fura¢des e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender

as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
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seguir  tolerancias normativas  conforme Normas  ABNT.

Conjunto 03

ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 3, altura do aluno: de
1,19m a 1,42m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

CONSTITUINTES - MESA.
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. DimensGes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagOes nos projetos).
Estrutura composta de: 5000
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pec¢a Unica fechada, isento da
utilizagao de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
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didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixagcdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
e Altura mesa: 494 mm (+/- 06 mm).

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
* Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 350 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
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¢ O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor amarelo
- referéncia PANTONE (*) 1235 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor amarelo (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 1235 C.
- lIdentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICA(}AO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- ° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0ds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
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expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.

Conjunto
ABS

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto aluno retangular para aluno tamanho 1, altura do aluno: de
0,93m a 1,16m (tampo injetado).

DESCRICAO
Conjunto do aluno retangular.

o1 1000

CONSTITUINTES - MESA
e Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento
na face superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura.
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* Dimensdes, design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagoes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizagado de ponteiras na travessa superior.
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secg¢do circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
3 Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- coOnicos do proprio tampo
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdio do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 464 mm (+/- 06 mm)

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva
www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm,
Altura do assento ao chao: 260 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

* O conjunto coletivo deve possuir certificagdo elaborada por uma OCP
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura

FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicagcdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja
- referéncia PANTONE (*) 151 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor laranja (sobre fundo cinza)
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- referéncia PANTONE (*) 151 C.
- ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ / (24 meses apds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra
com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel.
¢ Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocgdo.
* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

e Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;
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- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
toleradncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas conforme Normas  ABNT.

Conjunto
Adulto

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo tampo hexagonal para aluno tamanho 6, altura do
aluno: de 1,59m a 1,88m (tampo injetado)

DESCRICAO

Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E
AMARELO , dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. Dimensdes acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm
(profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Devera possuir
dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio
tampo.

¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 1000
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indica¢Oes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com secgdo
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
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com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaM6 (diametro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
* Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdio do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua

prépria logomarca.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
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que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chao: 460 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante devera possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagOes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.
e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

REFERENCIAS

Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 G
- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO (sobre fundo cinza)
- ldentificagdo do padrdao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0ds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cédigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
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espuma

. Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do sera admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos.
¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, coédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem.
¢ N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.

TRANSPORTE

. Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagOes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1lmm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagbes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas  conforme  Normas  ABNT.

DETALHAMENTO TECNICO
Conjunto Coletivo hexagonal para aluno tamanho 4, altura do aluno: de
1,33m a 1,59m (tampo injetado).

Conju.nto 1000
Juvenil -
DESCRICAO
Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O conjunto
deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA
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e Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas
820 mm (largura maior) x 460 mm (profundidade) x 22 mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Devera possuir dois porta lapis, um em cada lateral
do tampo moldados no préprio tampo.
¢ Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos
moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagOes nos projetos).
Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular
de 20 mm x 40 mm, em chapa 16  (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com secg¢do
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo
uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior.

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secg¢do circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm).

® Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
. Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cOnicos do préprio tampo
- 06 parafusos rosca métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento 47
mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
® Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
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de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
® Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
. Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacado.
e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
eFixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de "repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens&es, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas
e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 40 micrometros, na cor CINZA
e Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 380 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
e A fabricante deverda possuir certificado de processo de pintura
FABRICACAO

e Para fabricagdio é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.
e Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado.
e Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo
apresentar apenas ilustrativo.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da correspondentes
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
® Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
REFERENCIAS

Componentes injetados:
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- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA
- referéncia PANTONE (*) 186 C;
- Travessa estrutural, cor PRETA;
- Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza)
- referéncia PANTONE (*) 186 C.
- lIdentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo vermelho). (¥) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagGes
impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricagdo (més/ano);
- N° do contrato;
-Garantiaaté __/ /(24 meses ap0ds a data da nota fiscal de Entrega);
- Cddigo do movel.
EMBALAGEM

. Mesa:

-Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, dobrando aparte excedente e fixando com corddes de sisal,

rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma

. Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto
com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a umaamarra
com duas mesas do mesmo padrdao dimensional, de modo que se
configure um Unico Volume.
e Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel.
o Este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento
da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.
e N3do serda admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.
* Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais
de dificil remogado, tais como filmes finos para embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.
e Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto.
TRANSPORTE
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3 Manipular cuidadosamente.
. Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos madveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a segulir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagbes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Conjunto
Sextavado
Infantil

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que
também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve compreender
um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente
em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica
e ser moldado em processo de injegdo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em peca Unica, e ser
composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em e “U “, suavemente
arqueados, travessas frente voltados para superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado
pelo processo de injegdo com material denominado ABS, com base
menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores.
Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, que servira como porta — objetos. O porta-livro deve
apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo
de injegdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, 500
com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados
nas superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada
por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores.
A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura com
a seguinte descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensGes de 330 mm de largura, 320
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de
350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir- se a estrutura por
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meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede
de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos
quimicos e pintura epodxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo
e maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
A Mesa Central deve possuir a seguinte descricdo técnica: Ser
constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As pegas plasticas
devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pecgas, vistas superiormente, devem apresentar formato sextavado
para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisérias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca
deve apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1Imm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas
devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relagdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde
e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e
das Cadeiras na Cor Branca.

Conjunto
Professor

CONJUNTO PARA PROFESSOR.

Mesa: Dimensao 1200 X 600 X 745 MM.
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15
mm Fita de bordo com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Imm para
as demais partes. Base fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa
de no minimo 1,2 mm Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 20mm de didametro,
fixada a estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 1”, Coluna
Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi oblongo com
espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo de ago 30 x
20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de
solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de
parafusos de rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo 500
e ao painel frontal por meio de tambor de giro com g25mm ou minifix,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
CADEIRA: fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furacGes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em
cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagdo para o usuario.
A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no
préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado
da estrutura; Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, com
corpo de, no minimo, 5mm de didametro e cabega oval, na mesma cor do
encosto. Largura de 460 mm e extensao vertical do encosto de 250 mm,
no minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do
encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdo oval,
medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas
laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas continuas

PE n°.082/2023 / Processo n° 35.681/2023 / Pregoeiro (a): Gloria S. M. Da Silva

www.cariacica.es.gov.br - pregao3@cariacica.es.gov.br- (027) 3354-581



http://www.cariacica.es.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE CARIACICA

Estado do Espirito Santo
Subsecretaria de Licitacdo e Contratos

com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de agco com secgdo
oval #18, medindo 16X30mm; possui duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da
estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas
com ponteiras plasticas.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condigdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagses;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
® Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerdncias  normativas  conforme Normas  ABNT.
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Mesa
Cadeirante

MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 mm
Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de agco. Tampo em MDP ou MDF, com espessura
de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. DimensGes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabegados com fita
de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas
com adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, diametro
de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm). 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas

500
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na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condigdes de montagem dos modveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias ndo  estiverem indicadas nas  especificagoes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias  normativas conforme  Normas  ABNT.
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Conjunto

Infantil - Mesa | travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto

com
cadeiras

Conjunto de atividades Quadrado 4 lugares 800 X 800 X 494mm - Altura
do Aluno: 1,19 a 1,42m
Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metadlicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de
alta pressao cinza.
Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas
laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo
de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas

4 | portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima 800

de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés
latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas
metalicas rebitadas nos tubos.
Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm.
04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhavel composta
por 4 pegas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno
virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo
400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6 rebites
de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com inser¢Bes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.
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Refeitério
Adulto

Conjunto de refeitério com bancos - Altura do Aluno: 1,59 a 188m
Conjunto refeitério adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa
e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face
superior em laminado de alta pressdo.
Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20
mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato
de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas
estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de
roscca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais.
Banco com estrututura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago
carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01
travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de
1,5 mm, nas extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforgos em
formato triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x
48 mm.
Mesa A 755 X L 700 X P 1500
Bancos A 460 X L 350 X P 1350

500
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Refeitério
Infantil
encosto

com

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM ENCOSTO -
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19 A 1,42
Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede
1,50mm), estrutura tipo desomtével. Sistema de solda MIG unindo todas
as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd,
secagem em estufa. Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido,
o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonOmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Modveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos e
métodos de ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura
580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo,
estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG
unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em
epoxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT.

Mesa A 594 X L 700 X P 1800

500
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Bancos A 338 (assento em relagdo ao chdo)x L 350 x P 1650
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Conjunto
Alimentacdo

CONJUNTO ALIMENTACAO COLETIVO COM 04 LUGARES. Tampo
retangular com quatro cavidades para colocagdo das cadeiras medindo
: 330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos em
laminado melaminico de baixa pressao de 0,8 de espessura, encabegado
com fita de borda em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400 mm céncavo
medindo : 700 mm x 206 mm nas medidas finais do tampo de ( ¢ 1,81
mts x 10,90 mts x h 730 mm) fixados a estrutura com parafusos de
rosca maquina m6 ou m8 em buchas americanas cravadas na face
inferior tampo da mesa. Estrutura metdlica autoportante, desmontavel,
confeccionada com 02 pés laterais em ago carbono, sendo base em
sapata estampada com espessura de 2 mm, medindo 25 x 580 x 65 mm,
02 colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com espessura minima de
1,2 mm, travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, dois suportes das travessas verticais em
formato de “U” com 3 furos oblongo, medindo 44 x 100 mm, com
espessura de 1,2 mm. Travessas em tubo de ago 50 x 30 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, em cada extremidade deve possuir 3
buchas para fixacdo de parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagdo
nos pés laterais, sendo toda estrutura metalica pintada em pintura
eletrostatica a po inserida em processo quimico de tratamento com
anticorrosivo, desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante e
secagem em estufa a 210 c2. Assentos em peca Unica estilo concha
confeccionados em resina plastica nas medidas de (c 23 cm x134,5 cm
x h 22 cm ) para criangas de até 04 anos com peso até 17 kg coloridas
e com capa lavavel e cinto de segurancga de 03 pontas, confeccionado
em poliamida. Acompanha uma cadeira giratéria sem bragos para
monitora. Cadeir giratéria sem brago. Assento com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagdo em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario, em conformidade com
Norma Regulamentadora n? 17, Portaria MTPS n2 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformacgdo anatdmico para apoio da regido lombar do usudrio (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
Regulamentadora n? 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751, de 1990). Dimens&es
minimas de encosto: 360 de extensao vertical; 410 de largura; 35 mm
de espessura minima da espuma. DimensGes minimas de assento: 425
mm de profundidade ; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Haste de juncdo do encosto
manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno
de reforgo estrutural e angulacdo de 10  graus.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
® Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos mdveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
EspecificagOes;
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- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerdncias ndo  estiverem indicadas nas  especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos,
quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagGes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
toleradncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das
contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerancias especificadas no item acima.
e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
seguir  tolerancias normativas conforme Normas  ABNT.
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde sdo encaixados
0s pés da mesa. Esses cones s3o fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 ¢1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
gue compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 590 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
Refeitério acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de 200
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
dafrente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epéxi em pé.
As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE
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Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também coénica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @#1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 640 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 340 mm de 200
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epdxi em pé.
As e extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE

17

Refeitorio

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES
Estrutura: A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados
os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2, com 2,25 mm
de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 ¢1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
gue compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epoxi. Tampo: composto por tampos modulares em plastico
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injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa apresenta 820mm
de profundidade, altura igual a 760 mm e 2480mm de comprimento.
Cadeira: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico
de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes sdao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados
. O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé.
As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE
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Armario
cartolina

ARMARIO PORTA CARTOLINA COM 08 GAVETAS E 02 PORTAS.
Dimensdes: 1600 altura x 900 largura x 580 profundidade (mm)
Partes de madeira: Medium Density Particleboard ( painel de particulas
de baixa densidade) com espessura de 18 mm
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Frente das portas e gavetas deve
ser em formica colorida em
Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede
minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina,
fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada
conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e
ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de 400
bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com
espessura de 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT
NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV,
resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao ao alcool
etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com forga
minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Corredigas telescdpicas com rolamento por micro esfera. Construgdo:
fixagdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Armario
Trocador

Armadrio Trocador com 02 portas e vdo central com duas prateleiras.
Medidas: 1350 x 500 x 840 mm(L x P x A
Confeccionado em painel de Particulas de Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) , revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca;

Medindo 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600mm de
profundidade;

Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na parte inferior, com dobradigas
em Zamak, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico para travamento das portas,
com puxadores Zamak cromado;
Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos
minifix. O armario devera ser reforcado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vao,
deverdo ser confeccionados em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP);
0O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema
“hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de 18 mm; 400
Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago
SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de rosca.
O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos
M6 e buchas metalicas M6x13mm;
Pintura: todas as partes metalicas apds terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosforizagdo, deverdo receber pintura
eletrostatica em pd-epdxi com espessura minima de 70 microns
Parte superior deve possui colchete em espuma lamina com densidade
28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base em painel de Particulas de
Média Densidade (MDP)de 15 mm de espessura, com revestimento em
couro ecolégico impermedvel (disponivel nas cores azul Royal, branco,
areia, verde e amarelo) sendo determinado no fornecimento.
Deve possuir suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo 02 pegas
em formato de L, em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada pega com 3 pontos de fixagdo no armdrio por parafusos de
rosca mé6 ou m8, sendo parafusados em buchas americanas no armdrio,
medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra
rocada com manipulo em 1 das extremidades.

20

Armdrio porta

livro

ARMARIO EXPOSITOR DE LIVROS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixa¢do
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior 400
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho)
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Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm
Medidas: 900 x 1100 x 450 mm(L x P x A)
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armario
brinquedo

ARMARIO PORTA BRINQUEDOS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixagdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado
melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e 400
vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza. Gaveta com 2 compartimentos com a frente em
laminado melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul
e vermelho)
Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm
Medidas: 900 x 400 x 840 mm(L x P x A)

22

Armario 15 | mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado

Nicho

ARMARIO comMm 15 NICHOS
Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixacdo
da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos
de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior
deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2

melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e 400

vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura
minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na
cor branca ou cinza.
Medidas: 1800 x 1100 x 350 mm(L x P x A).
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Universitaria
Lateral

CARTEIRA comMm PRANCHETA LATERAL
Estrutura deve ser fabricada em tubos de agco 1010/1020, sendo a base
de ligagdo do assento e encosto com tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2 mm dobrados. Duas travessas
horizontais de ligagdo e sustentacdo do assento também em tubo de
seccdo quadrada 20x20 mm de parede de 1,2 mm, além de duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de diametro e 1,2 mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em tubo de 19 mm de 2000
didametro e 1,06 mm de espessura de parede. As colunas devem ser
feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm e espessura de parede de
1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 2
(dois) parafusos. Uma travessa em tubo de secgdo quadrada medindo
20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm soldada entre as
colunas para dar mais sustentagdo na cadeira.
A base dos pés deve ser em formato de arco, em polipropileno de
copolimero virgem, e ser fabricado pelo processo de injecdo de
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termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condi¢do severa
de uso. Os pés devem ter espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar
a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi pd.
O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, e
ser moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimenséGes
de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com
aproximadamente 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados. Deve possuir também a borda frontal arredondada. A
altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm, e possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do
de termoplasticos, ser fechado nas partes laterais e traseira, com
aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso
ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua profundidade é de
270 mm.
A prancheta deve ser fixa e injetada em ABS virgem com as seguintes
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e ter
espessura minima de parede de 3 mm. A mesma deve possuir porta
canetas de 290 mm x 24 mm e ser fixada ao suporte estrutural por meio
de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A
altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser de
685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo de 10° com o plano
horizontal a fim de proporcionar maior conforto ergondmico ao usudrio.
O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno
copolimero injetado, deve ser moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm
de altura, com espessura média de parede de 4 mm e ter cantos
arredondados.
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Universitaria
Frontal Adulto

CARTEIRA coMm PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressao, de maneira que resista a uma condi¢cdo severa
de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), que
garanta prote¢do antioxidante e uma maior vida atil ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base
de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de secgdo quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e
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encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo
de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de
1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra.
A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2 mm,
uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de
28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos
deslizantes de 19,05 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distancia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com
raio de 35 mm. Todas as pegas da estrutura devem ser unidas entre si
por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protecdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mm de largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para ndo
obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o
chdo deve ser de 460 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do
de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua
profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensdes 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 300
mm até 380 mm (80 mm de curso). A altura da prancheta na regido do
cotovelo até o chdo deve ser de 710 mm.
Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou parafusos.
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Universitaria
Frontal Juvenil

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL JUVENIL REGULAVEL
A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecio de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes
e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condi¢do severa
de uso. Os pés tem uma espessura de parede minima de 4 mm com
nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, 0os mesmos
envolvem as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando
assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a
oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da
estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epodxi (pd), que
garanta prote¢do antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.
A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base
de ligagdo do assento e encosto em tubos de sec¢do quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas barras
horizontais de sustenta¢do do assento em tubo de sec¢do quadrada
25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo formando um
conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As
colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligacdo do assento e
encosto através de 2 (dois) parafusos philips. Ter uma travessa em tubo
de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de
1,2 mm, fixada entre as colunas por solda que ligam uma coluna a outra.
A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo 20x20 mm e ter espessura de parede del,2 mm,
uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de
28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25 mm por onde os tubos 2000
deslizantes de 19,05 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede
deslizam para permitir a regulagem da distdncia da prancheta. Deve
possuir suporte para mochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com
raio de 35 mm. Todas as pecas da estrutura devem ser unidas entre si
por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e sdo
pintados com tinta epdxi (pd) que garanta protecdo antioxidante e
maior vida util da estrutura.
Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de
400 mmde largura, 420 mm de profundidade, com aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, devem ser
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades refor¢adas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm
fenda Phillips. Possuir também a borda frontal arredondada para néo
obstruir a circulagdo sanguinea do usudrio. A altura do assento até o
chdo deve ser de 380 mm, além disso, deve possuir porta-livros
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo
de termoplasticos, ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 mm x 85 mm, e sua
profundidade deve ser de 270 mm. De acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e jJuntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos.
Prancheta: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com
as seguintes dimensGes 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Possuir porta lapis integrado com dimensdes de 280x25
mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, que deve ser feito
em ABS reciclado, formando um bloco que deve ser fixado ao trilho
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através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 240
mm até 320 mm. A altura da prancheta na regido do cotovelo até o chdo
deve ser de 610 mm.
Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. Deve
ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenga de rebites ou parafusos.

26

Cadeira
Treinamento

CADEIRA DE TREINAMENTO
Deve ser constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm
de diametro e fabricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em
pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma
semicircular e ser fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens3do de 6 mm que
é submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica
para redugdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de ago carbono ABNT 1008/10 na dimens&o de 11 mm e ser protegido
contra corrosdao pelo processo de eletrodeposicdo a zinco onde se
encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo.

Estrutura: Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura em
formato de quatro pés sendo que tanto os pés traseiros como dianteiros
devem ser fabricados em tubo industrial de construgdo mecanica pelo
processo de curvamento de tubos em ago carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com diametro de 25,4 mm e espessura média de 1,9 mm.
Deve ser desenvolvida uma chapa curvada em forma de arco que possui 1000
a fungdo de manter o conjunto fixado e facilitar o acoplamento ao
encosto em chapa de ago carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve
ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm e com espessura média
de 1,9 mm, possuir ainda um tubo principal para articulagao do assento
em ago carbono ABNT 1008/1020 e espessura média de 1,9 mm soldado
a um tubo secundario que permite a movimenta¢do de forma
simultanea e sincronizada, para proporcionar essa articulagdo a
estrutura recebe uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB 2050 com diametro das aspiras de 4,0 mm, de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dinamica, todo o conjunto de articulagdo é fixado
a uma chapa em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura média de
2,65 mm que possui a funcionalidade de facilitar a unido do assento na
estrutura que recebe ponteiras plasticas que possui fungbes de
acoplamento dos rodizios bem como para prote¢do ao usuario. Toda
estrutura deve receber uma prote¢do de preparagdo de superficie
metdlica em nanotecnologia e revestimento eletroestatico epoxi po,
que garante protecio e maior vida Util ao produto.
Assento: Conjunto deve ser constituido por uma estrutura plastica
injetada em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de
injegdo, com nervuras internas para reforgar ainda mais o componente
que é parafusado a uma alma plastica também injetada em
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termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injegdo. Possui uma espuma laminada com densidade
de 52 Kg/m3 podendo ocorrer varia¢des na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensGes devem girar em torno de 440 mm de
largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria deve apresentar em
suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros inferiores.
Prancheta: Conjunto deve ser constituido por uma chapa de madeira de
média densidade (MDP), que deve ser usinada e furada de maneira a se
obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas
duas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas a corrosdo a base de eletrodeposigdo 4 zinco (zincado
natural). Suas superficies superior e inferior devem ser revestidas com
laminado melaminico de alta pressdo e as extremidades da prancheta é
fixado uma fita de borda fabricada em PVC flexivel na medida de 15 mm
de largura com espessura média de 0,54 mm na cor preta, para protegdo
e acabamento do conjunto. Para a montagem da prancheta na
estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado por (02) tubos
industriais de construgdo mecéanica de precisdo ABNT 1008/1020, com
diametro de 16,0mm, unidos por uma chapa de ago denominada
cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT 2008/1020 na medida de
3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Apoio de brago: deve ser retratil fabricado em termoplastico de
engenharia em poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo
de injegdo, com 255 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus
cantos arredondados. Possuir ainda uma conexdo para o brago retratil
em termoplastico de engenharia com poliamida 30% de fibra de vidro
fabricado pelo processo de injecdo para facilitar a movimentagdo
rebativel do conjunto.
Encosto: deve ser constituido por uma estrutura plastica em
termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de inje¢do, na
extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo, possui ainda uma espuma laminada com
densidade de 26 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensGes devem girar em torno de 460 mm de
largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial dos
membros superiores..

Conjunto Multifuncional Infantil com as seguintes funcodes:
Mesa com variadas fungGes para recreagdao e entretenimento infantil,
bancos acoplados fixos ou removiveis, tampo da mesa adaptavel para
uma caminha podendo usar colchdo ou colchonete. Produto versatil de

Conjunto facil locomogao, lavavel, empilhdvel, laterais arredondadas com motivos
27 | Multifuncional | infantis, produzido em plastico resistente, reciclavel atéxico e em cores 3000

Infantil diversas. Conjunto de facil montagem e desmontagem, ambas feitas por
encaixe e desencaixe das pegas sem necessidade de ferramentas e
parafusos.
Medidas aproximadas:
comprimento 1,35m x largura 70cm x altura 30cm.
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ANEXO VII
AUTORIZACAO DE FORNECIMENTO
CONDICOES COMPLEMENTARES
| 1- CONDICOES DE ENTREGA DOS MATERIAIS |

1.1. O (s) objeto (s) devera (&o) ser entregue (s) em conformidade com o que consta do Termo de Referéncia
(anexo ) do edital.

1.2. O prazo de entrega admite prorrogacéo, a critério do MUNICIPIO, desde que devidamente justificado em face
dos seguintes motivos:

a) Superveniéncia de fato excepcional e imprevisivel, estranho & vontade das partes, que altere
fundamentalmente as condi¢fes de entrega dos materiais;

b) Aumento das quantidades inicialmente previstas;

c) Impedimento da entrega dos materiais por fato ou ato de terceiros, reconhecido pelo MUNICIPIO em
documentos contemporaneos a sua ocorréncia;

d) Omiss&o ou atraso de providéncias a cargo do MUNICIPIO, sem prejuizo das sangdes legais aplicaveis aos
responsaveis.

1.3. O recebimento definitivo sera feito na forma do art. 73 da Lei 8.666/93, mediante conferencia de sua
conformidade com a qualidade, quantidade e especificagdes técnicas dos objetos adquiridos.

1.3.1. O recebimento definitivo ndo exime o fornecedor das responsabilidades e sangdes previstas.

1.3.2. O fornecedor sera obrigado a corrigir, remover, reparar, substituir, & suas expensas, no todo ou em
parte, 0s objetos em que vierem a ser recusados por vicios e defeitos de fabricacdo ou incorregdes ou que
estejam fora das especificagdes, no prazo maximo de 15 (quinze) dias consecutivos contados de sua
notificagdo, hipétese que impedira o recebimento definitivo enquanto n&o for satisfeito integralmente o objeto
contratado.

1.3.2.1. A notificacdo de que trata este item sera feita por correspondéncia eletrénica para o enderego
indicado na proposta, considerando-se como lida a notificacdo na data de seu envio.

1.4. Ultrapassado o prazo a que alude o item 1.3.2 acima e ndo sendo adotada a providencia indicada, o objeto
recusado ficara disponivel para sua retirada pelo fornecedor no endereco de entrega pelo prazo de 20 (vinte) dias
consecutivos apds o qual 0 mesmo sera considerado como abandonado o que autorizard a Administracdo a dar-
lhe o destino que entender conveniente na forma da Lei.

1.5. Os materiais dever&o ser:
a) entregues diretamente no local indicado no Termo de Referéncia da licitagdo que a esta AF antecede;
b) fornecidos com a validade estabelecida no Termo de Referéncia da licitagéo que a esta AF antecede, e

c) acondicionados individualmente, de acordo com as normas de embalagens de produtos, garantindo
abertura, transporte e estocagem e rotulado de acordo com a legislagcao em vigor.

1.6. Por ocasido de cada fornecimento, o fornecedor devera observar rigorosamente as especificagdes técnicas
do produto, que devera ser entregue, conforme descrito no anexo Unico.

1.7. A Autorizacdo de Fornecimento podera ser modificada no que couber, em razéo de eventuais alteragdes na
legislagdo federal que regulamenta a matéria.
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1.8. Quando 0 FORNECEDOR se recusar ao recebimento da AF no prazo e condi¢des estabelecidos, sem prejuizo
da aplicagdo das sangbes cabiveis, podera ser convocada outra licitante, desde que respeitada a ordem de
classificagdo, observado o direito de preferéncia para as ME ou EPP.

| 2 - DO PAGAMENTO |

2.1. 0 pagamento pelos produtos efetivamente fornecidos e aceitos, sera efetuado em até 30 (trinta) dias, mediante
apresentagdo das Notas Fiscais/Faturas, devidamente aceitas e atestadas pelo 6rgdo competente, vedada
antecipagéo, observado o disposto no art. 5 da lei n® 8.666/93.

2.2. Na emissdo das Notas Fiscais, o FORNECEDOR devera descrever o objeto obrigatoriamente, em
conformidade com a descri¢do contida em sua proposta, considerando ainda o quantitativo solicitado na
Autorizagéo de Fornecimento.

2.3. Os pagamentos poderdo ser sustados pelo MUNICIPIO nos seguintes casos:
a) Nao cumprimento das obrigagdes assumidas que possam de qualquer forma prejudicar o MUNICIPIO:;

b) Inadimpléncia de obrigagdes pelo FORNECEDOR para com o MUNICIPIO, por conta do estabelecido nesta
AF;

c) N&o entrega dos materiais nas condi¢des estabelecidas nesta AF;

d) Erros ou vicios nas Notas Fiscais/Faturas;

e) Avaria dos materiais fornecidos, de responsabilidade do FORNECEDOR,;

f) Entrega dos materiais em desacordo com as condigdes estabelecidas no edital;

2.4. Das notas fiscais/Faturas deverdo constar, além dos precos da proposta aceita, o n2 da agéncia bancéria, o
nome do banco e nimero da conta da empresa, n° do processo e da Autorizagéo de fornecimento.

2.5. Ocorrendo erros nas Notas Fiscais/Faturas, as mesmas serao devolvidas ao FORNECEDOR para correcao,
ficando estabelecido que o prazo para pagamento sera contado a partir da data de apresentacdo da nova Nota
Fiscal/fatura.

2.6. O Setor Financeiro somente efetuard o pagamento mediante a comprovagdo da entrega do objeto,
acompanhada das certiddes de regularidade perante: Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS); Fazenda
Federal (Certiddo Conjunta Negativa de Débitos, relativos a tributos federais, conforme Portaria PGFN/RFB N°
1751/2014); Fazenda Estadual; Fazenda Municipal da sede do fornecedor e do Municipio de Cariacica; Justica
Trabalhista (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT), ficando a liberagéo do processo de pagamento,
condicionada a efetiva comprovagao de regularidade.

2.7. O MUNICIPIO podera deduzir dos pagamentos importancias que porventura, a qualquer titulo, lhe forem
devidas pelo FORNECEDOR em decorréncia de inadimplemento das obrigagdes assumidas;

2.8. E expressamente vedada a0 FORNECEDOR 4 cobranga ou desconto de duplicatas através de rede bancaria
ou de terceiros.

2.9. Para emissdo da Nota Fiscal deverdo ser considerados os seguintes dados do tomador: “Prefeitura
Municipal de Cariacica -Av. Mario Gurgel, n°2.502 - Bairro Alto Lage - Cariacica-ES/CNPJ N°. 27 150 549/0001-
19 -.E.: ISENTO”

2.10. Ocorrendo atraso no pagamento e desde que néo tenha sido o fornecedor quem lhe deu causa, podera, a
requerimento deste, ser lhe compensada a mora por meio da aplicagéo da seguinte férmula:EM =1x N x VP

Onde:
EM = encargos moratorios;
N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga;
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[ =0,0001644 (indice de compensacéo financeira por dia de atraso, assim apurado | = (6/100)/365).

2.11. Empresarios com crédito para com o Municipio, e que estiver em débito, sera obrigado a compensar o valor
devido, objeto de parcelamento ou n&o, recebendo apenas a diferenca apurada a seu favor, conforme determina
o art. 313 do Codigo Tributéario Municipal (LC 27/2009).

2.11.1. Excepciona-se a regra os débitos ajuizados garantidos por penhora.
| 3 - RESPONSABILIDADE DO FORNECEDOR |

3. Além daquelas j& estabelecidas no Edital da Licitagéo, é de responsabilidade do fornecedor:

a) Executar o fornecimento obedecendo as condigdes gerais e especificas estabelecidas nesta autorizagao e
as instrugdes fornecidas pelo MUNICIPIO, bem como a legislagio em vigor;

b) Facultar a0 MUNICIPIO, a qualquer tempo, a realizagdo de inspecdes e diligencias, objetivando o
acompanhamento e avalia¢do da produg&o e/ou fornecimento dos materiais adquiridos;

c) Notificar a0 MUNICIPIO, imediatamente e por escrito, quaisquer irregularidades que venham a ocorrer em
funcdo do fornecimento dos materiais;

d) Entregar os itens comprados no local solicitado, dentro do prazo de validade, em perfeito estado de
conservagao, sem alteragdes nas embalagens e/ou conteidos e cumprir com a garantia.

e) Repor, no prazo determinado pela unidade responsavel pelo recebimento, quaisquer materiais que
estiverem fora das especificacdes licitadas e ndo satisfazerem as condigbes exigidas;

f) Reparar, corrigir, substituir, remover as suas expensas, no todo ou em parte, os materiais em que se
verificarem vicios, defeitos ou incorregdes;

g) Manter-se durante sua relagéo negocial com o MUNICIPIO, em compatibilidade com as obrigagdes por ela
assumidas, como também todas as condicdes de habilitagao e qualificacdo exigidas na licitagao.

h) Responsabilizar-se por quaisquer danos/prejuizos pessoais e/ou materiais causados a terceiros ou ao
MUNICIPIO, decorrentes de sua culpa ou dolo, em razdo da execugéo do fornecimento dos produtos.

i) Respeitar e cumprir com os prazos de entrega dos itens comprados, observando os periodos de
parcelamento e quantidades.

j) Arcar com todas as despesas diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das obrigagdes assumidas,
sem qualquer 6nus para 0 municipio.

k) Recolher tempestivamente os encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais e qualquer outro
que porventura venham a ser criado e exigido pelos Governos, resultantes da execugéo da contratagéo.
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